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1
Vynalez -se t\]ké zpusobu prlpravy mikro-
poréznich plo$nych dtvard z polyuretani
nebo polyuretanmod&ovin sraZenim vrstvy roz-
toku polymeru. .
Mikroporézni polymerm utvary se vyrabep
jako samonosné f6lie nebe v kombinaci s

tkanymi, pletenymi nebo netkanymi textili-

emi a slouZi pfedeviim jako ndhrada pf¥irod-
nich usni v . riznych odvétvich primyslu.
Pro jejich mimofddn& dobré fyzikdlngé me-
chanické i hygienické viastnosti mé4 nejvét-
$1 vyznam aplikace v obuvnickém priumysiu
na svrdky obuvi, kde predstavuji jediny typ
materidlu, jehoZ vlastnosti lze srovnat s
vlastnostmi pfirodnich usni.

P¥i vyrob& samonosnych mikroporéznich
f6lii i laminovanych vyrobkd je jednou ze
zékladnich operaci vytvofeni polymeru o
vhodné struktufe, zajitujici vyrobku poZa-
dované vlastnosti hygienické i fyzikalné me-

chanické. Nejdastdji se mikroporézni struk-

tury polymerd ziskdvaji z roztokit polymert
nandenim na vhodnou podloZku a pisobe-
nim sraZecmh prostfedkt ve formé& kapaliny
nebo par, pFipadn& kombinaci srdZeni parou
v prvni f4zi a kapalinou v dal¥f fazi. Po vy-
srdZeni 1ze polymerni {itvar s podloZky sej-
mout a pFipadn& laminovat s textilni nebo ji-
nou vrstvou. Cast&ji se jako podloZka pouZi-
je materidl, kter§ zlstdvd souléasti vyrob-

195831

ku. Z Fady polymerl, které lze popsanou
technologii ziskat v mikroporézni formé, se
pouZivaji nejdast8ji polyuretany polyéterové-
he i polyesterového typu a. polyuretanmogo-
viny, a to s ohledem na jejich velmi dobre
fyzikdlng mechanické vlastnesti.

Pfesto, Ze mikroporézni palymery, vytvo-
fené sréZenim vrstev roztekd polymerd, po-
skytuji.plastickym k@Zim, jejichZ pedstatnou
g4st predstavuii, pom&rnd& vysoké hodnoty
propustnosti pro vzduch a vodni pary, nedo-
sahuji tyto hodnoty hodnot pﬁrodnich usni.
Tato skutednost se projevuj sniZenim kom-
fortu p¥i neseni obuvi z takto vyrobenych
plastickych usni.

Charakter mikroporézni struktury polyme-
rd, a tim i jejich hygienické vlastnosti, 1ze
do jisté miry ovlivnit zménou podminek pfi
sraZeni, predev8im koncentraci sréZecich
prostiedkt i srdZenych roztokl nebo teplo-
tou sraZeni, soudasné se vSak zhorSuji jiné
uZitné vla;stnostl

Utelem vynédlezu je proto nalezt postup,
ktery by umoZnil ziskat mikroporézni poly-

- uretany a polyuretanmocoviny se zv§Senou

propustnosti pro vzduch a vodni péry, neZ
maji dosavadni vyrobky shovnatelného typu.

Bylo zji&t&no, Ze uvedeny problém lze Fe-
it postupem sréZeni podle vynélezu, jehoZ
podstatou je, Ze se na vrstvu roztoku nejprve
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plisobi srdZecim prostfedkem ve form& ka-
paliny nebo par a po ¢4stetném zpevné&ni po-
lymeru se dal§i kapalny srdZeci prostiedek
nechd protékat vrstvou polymeru ve sméru
kolmém na povrch za pflisobeni tlakového
rozdilu mezi ob&ma povrchy 1,33 aZ 266,64
kPa. Tento tlakovy rozdil maZe byt reahzo-
vén tlakem z jedné strany ttvaru, stejné ja-
ko podtlakem z opatné strany.

DileZitou podmmkou Gisp&3né aplikace po-

stupu je, Ze protladovédni srdZeci smé&si po-
lymerem muiZe byt zahdjeno teprv tehdy,
kdy je jiZ struktura polymeru v podstat® vy-
tvoFena, avsak je je¥t¥ dostate&nd plasticka.
V tomto stavu nastdvd plsobeni proudici
srdZecl smé&si orientace vytvofené struktury
a protrhdvani nejtendich st&n uzavienych
pord. Tim se zvysi propustnost ttvaru pro
vzduch a vodni péru, pfitem¥ mechanické
vlastnosti se v podstat® nezméni.

Je zv143t& vyhodné, jestliZe se k protlaco-
vdni srdZeci smdsi pouZije srdZeci smis s
niZz3im obsahem rozpou$t&dla polymeru, ne?
mé smés k G4stetnému zpevnén{ polymeru.

K bliZ8imu objasn&ni postupu podle vyn4-
lezu uvaddime nésledujici piiklady provede-
ni.

Pi‘,fklad 1

Na do&asnou podloZku byl natfen 1,1 mm
vysoky film 20% roztoku polyuretanu v di-
metylformamidu, 30 s se ptedsrd#i vodni
parou, pfiloZl se textilnt vrstva a srdZeni

© parou pokraduje dal¥ich 5 min. Pak se -

tvar na 15 min pono¥i do 30% roztoku dime-
tylformamidu ve vod& o teplotd 25 °C. Vysra-
%eny Gtvar se seime s podloZky a za podtlaku
39.97 kPa (300 Torr) se po 30 s prosdvd 30
procentni roztok dimethylformamidu ve vo-
dé&. pak se za podtlaku 93,32 kPa (700 Torr)
po dalsf 2 min prosdvé voda. .

Propustnost vyrobku pro vodni pdru byla
14,2 mg/h/cm?, zatimco u srovn4vactho vzor-
ku praného v proudicf vod& byla propustnost
10,4 mg/h/cm2 Rovnd% propustnost pro
vzduch byla vys$i o 30 %. :

P¥iklad 2

Na pérovitou podlo¥ku byla nattena 1,8

4

‘milimetr vrstva 25% roztoku pdlyestefure-

tanu v dimetylformamidu a ponofena na 15
minut do 70% roztoku dlmethylformamidu ve
vod& za teploty 45°C. Vytvofend vrstva se
na podloZce pfrevrstvuje po 7 min l4dzn&mi s
klesajicim obsahem dimethylformamidu, kte-
ré byly pretladovany pretlakem vzduchu, kte-
ry se zvySoval o 20 kPa (150 Torr) za minu-
tu.

Po sejmuti s podlozky byla zji§t&na pro-
pustnost pro vodni péru 8,5 mg/cm?h, za-
timco u materidlu, kter§ nebyl podroben pd-
sobeni tlaku, byla tato hodnota.pouze 5,5
miligramt/cm?/h. Propustnost pro vzduch by-
la vy3%l o 50 aZ 60 %. Materidl m&l na Fezu
zfeteln& patrnou orientovanou strukturu.

Pfiklad 3

Na rubovou stranu plastické kiZe byla na
nesena 1 mm vysok4 vrstva 20% roztoku po-
lyuretanu a materidl byl srdZen stejnym po-
stupem, jak je 'popsdno v pfikladu 1.

Byl ziskén vyrobek s propustnosti pro
vzduch a vodni p4ru o 40-% vy33i neZ p¥i po-
uZiti b&Zné technologie.

Pfiklad 4

Licovd vrstva polyuretanu se p¥ipravi po-
stupem popsanym v pfikladu 1, s tim roz-
dilem, Ze po vysréZeni vrstvy roztoku parou
smési dimetylformamidu s vodou se vysré-
Zeny ttvar sejme s podloZky, a za podtlaku
40 kPa (300 Torr) se prosavé voda o teplot®
25°C. ,

Hotovy v§robek mé&l propustnost pro vodni
paru 13,9 mg/h/cm? hodnota u srovnévaciho
vzorku praného vodou bez prosdvdni byla
10,4 mg/h/cm? Rychlost vypirén{ vodou je

‘pon&kud vys$i neZ p¥i pouZiti smé51 ] dime—

tylformamidem.
Vyrobni cyklus se ve srovnéni se srdZenim
a pranim bez plsobeni tlaku zkrétil o 30 aZ

. 40 min.

Hodnoty propustnosti pro vzduch a vodni:
péru u materiflé podle vynélezu jsou zhruba
na Grovni p¥frodnich usnf, co¥ je o 30 aZ 60
procent vice, neZ vykazujl syntetické poro-
mery vyrobené dosavadnimi postupy.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob p¥ipravy mikroporéznich plosnych
litvardi z polyuretanl nebo polyuretanmodco-
vin, srdZenim vrstvy roztoku polymeru sra-
Zecim prostfedkem ve dvou stupnich, vyzna-
¢eny tim, Ze s pii druhém stupni srdZeni ka-

palny srdZeci prostifedek nechd protékat
vrstvou polymeru ve sm&ru kolmém na po-
vrch za plisobeni tlakového rozdilu mezi obg-
ma povrchy 1,33 a% 266,64 kPa {10 aZ 2000
Torr).
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