
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201821353828.5

(22)申请日 2018.08.22

(73)专利权人 柳州市卓德机械科技有限公司

地址 545000 广西壮族自治区柳州市柳东

新区双仁路10号官塘创业园研发2号

楼312号

(72)发明人 黄在丹　孟明雄　

(74)专利代理机构 北京中济纬天专利代理有限

公司 11429

代理人 张云枝

(51)Int.Cl.

B65B 43/46(2006.01)

B65B 43/30(2006.01)

(ESM)同样的发明创造已同日申请发明专利

 

(54)实用新型名称

一种上袋滚筒装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种上袋滚筒装置，所述

上袋滚筒装置包括取袋装置、上袋滚筒(202)、以

及与所述上袋滚筒(202)相连的上袋滚筒电机

(201)，所述取袋装置包括取袋杆(210)、取袋滑

座(209)、取袋气缸(208)，所述取袋杆(210)安装

在所述取袋滑座( 209 )上并由所述取袋气缸

(208)驱动，所述取袋气缸(208)驱动所述取袋杆

(210)在所述上袋滚筒(202)上进行伸缩。本实用

新型的有益效果是：本实用新型提供一种上带滚

筒装置，通过真空吸嘴增加了取袋时的吸力，提

高了生产效率，同时上带滚筒带动真空吸嘴转

动，使吸附的上袋面实现错位移动，即把把袋口

水平方向搓开，提高了开袋效率和整个生产效

率。
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1.一种上袋滚筒装置，其特征在于：所述上袋滚筒装置包括取袋装置、上袋滚筒(202)、

以及与所述上袋滚筒(202)相连的上袋滚筒电机(201)，所述取袋装置包括取袋杆(210)、取

袋滑座(209)、取袋气缸(208)，所述取袋杆(210)安装在所述取袋滑座(209)上并由所述取

袋气缸(208)驱动，所述取袋气缸(208)驱动所述取袋杆(210)在所述上袋滚筒(202)上进行

伸缩。

2.根据权利要求1所述的一种上袋滚筒装置，其特征在于：所述上袋滚筒装置还包括拉

袋机构，所述拉袋机构包括拉袋皮带(204)、拉袋电机(203)，所述拉袋皮带(204)安装在所

述上袋滚筒(202)上并通过同步带与所述拉袋电机(203)相连，所述拉袋电机(203)驱动所

述拉袋皮带(204)将袋子拉到指定位置。

3.根据权利要求2所述的一种上袋滚筒装置，其特征在于：所述上袋滚筒(202)上设有

真空吸嘴(211)，所述上袋滚筒(202)带动所述真空吸嘴(211)开始转动，此时所述取袋杆

(210)与所述真空吸嘴(211)将袋子送到带有真空吸附的拉袋皮带(204)上。

4.根据权利要求3所述的一种上袋滚筒装置，其特征在于：所述上袋滚筒(202)上设有

下吸口(207)。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 208915569 U

2



一种上袋滚筒装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及包装机，尤其涉及一种上袋滚筒装置。

背景技术

[0002] 在卫生卷纸、软抽纸中袋包装机自动化生产时，都是自动取袋。现有的通用上袋机

中的上袋滚筒装置，结构比较复杂，生产成本较高，不利于生产，其效率很低，延长了企业劳

动时间。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种上袋滚筒装置，所述上袋滚筒装置包括取袋装置、上袋滚

筒、以及与所述上袋滚筒相连的上袋滚筒电机，所述取袋装置包括取袋杆、取袋滑座、取袋

气缸，所述取袋杆安装在所述取袋滑座上并由所述取袋气缸驱动，所述取袋气缸驱动所述

取袋杆在所述上袋滚筒上进行伸缩。

[0004] 作为本实用新型的进一步改进，所述上袋滚筒装置还包括拉袋机构，所述拉袋机

构包括拉袋皮带、拉袋电机，所述拉袋皮带安装在所述上袋滚筒上并通过同步带与所述拉

袋电机相连，所述拉袋电机驱动所述拉袋皮带将袋子拉到指定位置。

[0005] 作为本实用新型的进一步改进，所述上袋滚筒上设有真空吸嘴，所述上袋滚筒带

动所述真空吸嘴开始转动，此时所述取袋杆与所述真空吸嘴将袋子送到带有真空吸附的拉

袋皮带上。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述上袋滚筒上设有下吸口。

[0007] 本实用新型的有益效果是：本实用新型提供一种上袋滚筒装置，通过真空吸嘴增

加了取袋时的吸力，提高了生产效率，同时上带滚筒带动真空吸嘴转动，使吸附的上袋面实

现错位移动，即把把袋口水平方向搓开，提高了开袋效率和整个生产效率。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型的自动化上袋机的正视结构图；

[0009] 图2是本实用新型的自动化上袋机的俯视结构图；

[0010] 图3是本实用新型的自动化上袋机的右视结构图；

[0011] 图4是本实用新型的袋库装置正视结构图；

[0012] 图5是本实用新型的袋库装置的左视结构图；

[0013] 图6是本实用新型的上袋装置的轴侧视结构图；

[0014] 图7是本实用新型的上袋装置的正视结构图；

[0015] 图8是本实用新型的上袋装置中取袋杆工作结构示意图；

[0016] 图9是本实用新型的撑袋机构的正视结构图；

[0017] 图10是本实用新型的撑袋机构的俯视结构图。
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具体实施方式

[0018] 如图1-3所示，本实用新型公开了一种新型自动化上袋机，包括袋库装置100、上袋

装置200、撑袋机构300，所述上袋装置200位于所述袋库装置100上端，所述撑袋机构300位

于所述上袋装置200前端，所述袋库装置100用于向所述上袋装置200传输袋子，所述上袋装

置200用于将所述袋子提供给所述撑袋机构300，所述撑袋机构300用于将所述袋子的袋口

撑开。

[0019] 所述袋库装置100包括升降机构、袋仓机构，所述升降机构与所述袋仓机构相连，

所述升降机构控制所述袋仓机构的高度，通过改变袋仓升降电机101的转向便可控制工作

袋仓高度，使工作袋仓中袋子不断减少的情况下取袋高度保持不变。

[0020] 如图4所示，所述升降机构包括升降电机101、袋仓升降丝杆102、升降滑座103、袋

仓导杆104，所述升降电机101与所述袋仓升降丝杆102相连，所述升降滑座103安装在所述

袋仓升降丝杆102上方，该袋仓导杆104与升降滑座103配合，该袋仓导杆104对升降滑座103

的滑动起到导向作用。

[0021] 如图5所示，所述袋仓机构包括袋仓切换气缸105、袋库横向导轨106、袋库滑座

107、袋仓108，所述袋仓108为两个，两个所述袋仓108安装在所述袋库滑座107上，所述袋库

滑座107安装在所述袋库横向导轨106上，所述袋库滑座107与所述袋仓切换气缸105相连，

所述袋仓切换气缸105驱动所述袋库滑座107在所述袋库横向导轨106上滑动。

[0022] 当其中一个袋仓中的袋子用完时，袋仓切换气缸105将另一个装满袋子的袋仓切

换到上袋装置200下方，并将空袋仓装满袋子。

[0023] 所述升降滑座103位于所述袋仓机构下方，通过所述升降滑座103实现所述袋仓机

构的纵向移动。

[0024] 所述上袋装置200包括上袋滚筒装置、吸开袋机构，所述上袋滚筒装置与所述吸开

袋机构配合，从而完成吸开袋动作。

[0025] 如图6-7所示，所述上袋滚筒装置包括取袋装置、上袋滚筒202、以及与所述上袋滚

筒202相连的上袋滚筒电机201，所述取袋装置包括取袋杆210、取袋滑座209、取袋气缸208，

所述取袋杆210安装在所述取袋滑座209上并由所述取袋气缸208驱动，所述取袋气缸208驱

动所述取袋杆210在所述上袋滚筒202上进行伸缩。

[0026] 如图6所示，所述上袋滚筒装置还包括拉袋机构，所述拉袋机构包括拉袋皮带204、

拉袋电机203，所述拉袋皮带204安装在所述上袋滚筒202上并通过同步带与所述拉袋电机

203相连，所述拉袋电机203驱动所述拉袋皮带204将袋子拉到指定位置。

[0027] 所述上袋滚筒202上设有真空吸嘴211，所述上袋滚筒202带动所述真空吸嘴211开

始转动，此时所述取袋杆210与所述真空吸嘴211将袋子送到带有真空吸附的拉袋皮带204

上。

[0028] 所述上袋滚筒202上设有下吸口207。

[0029] 所述吸开袋机构包括上吸口206、吸开袋电机205，所述上吸口206安装在滑座上，

所述上吸口206与所述吸开袋电机205相连，所述吸开袋电机205能够带动所述上吸口206进

行纵向移动。

[0030] 工作时，取袋杆210移至工位上的袋仓108位于上袋装置200正下方，取袋气缸208

将取袋杆210推出，取袋杆210吸住袋子后缩回，取袋杆210缩回后随着上袋滚筒202开始转
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动(以图8为例顺时针转动)，取袋杆210以及真空吸嘴211将袋子送到带有真空吸附的拉袋

皮带204上，在拉袋电机203的驱动下将袋子拉到指定位置(即袋口正处于上下吸口之间)，

同时上袋滚筒202旋转至取袋杆210垂直于工作袋仓即上吸口207处于上吸口206正下方(上

袋滚筒转速与拉袋皮带速度匹配)，此时袋子的袋口正位于上吸口206与下吸口207之间，吸

开袋电机205带动上吸口206下降至袋子表面，同时上吸口206、下吸口207开始吸气，分别将

袋子上下两层袋面吸住，接着下吸口207吸住袋子下层袋面随着上袋滚筒202来回摆动一次

与上吸口206吸附的上袋面实现错位移动(即把袋口水平方向搓开)，接着上吸口206吸住袋

子的上层袋面由吸开袋电机205驱动把袋口打开，完成吸开袋动作。

[0031] 如图9-10所示，所述撑袋机构300包括纵向滑座电机301、纵向滑座305、撑口板，所

述纵向滑座305与所述撑口板相连，所述纵向滑座电机301与所述纵向滑座305相连并驱动

所述纵向滑座305向前移动将所述撑口板伸入袋口。

[0032] 如图9-10所示，所述撑袋机构300还包括横向滑座电机302、第一横向滑座306、第

二横向滑座307，所述横向滑座电机302与所述第一横向滑座306、所述第二横向滑座307相

连，所述横向滑座电机302驱动所述第一横向滑座306、所述第二横向滑座307向外张开。

[0033] 如图9所示，所述撑袋机构300还包括上撑口气缸303、上撑口板304，所述上撑口气

缸303与所述上撑口板304相连，所述上撑口气缸303驱动所述上撑口板304)向上移动，将袋

口撑开。

[0034] 所述撑口板及所述上撑口板304为长条形状。

[0035] 所述撑口板及所述上撑口板304为金属或塑胶材料制成。

[0036] 所述袋仓升降丝杆102通过同步带与所述升降电机101连接。

[0037] 本实用新型的有益效果是：1.本实用新型提供的一种新型自动化上袋机，占地少，

实用性强，操作简单，省时省力，性价比高，大大的提高了生产稳定性和工作效率；2.本实用

新型的一种新型自动化上袋机速度可控、上袋精确；3.本实用新型的一种新型自动化上袋

机采用上袋滚筒装置，吸开袋效率高，有效的提高了生产效率；4.本实用新型的一种新型自

动化上袋机只需气缸和电机提供电力，无需大功率的风机，降低了能耗和成本。

[0038] 以上内容是结合具体的优选实施方式对本实用新型所作的进一步详细说明，不能

认定本实用新型的具体实施只局限于这些说明。对于本实用新型所属技术领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干简单推演或替换，都应当视

为属于本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7

图8
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图9
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图10
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