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Sposéb wytwarzania stopéw krzemowo-niklowych oraz obrobkl cieplnej
tasm i drutéw z tych stopow
Patent trwa od dnia 28 stycznia 1955 r.

Drutéw i tasm ze stopéw krzemowo-niklo-
wych uzywa sie do wyrobu katod lamp elektro-
nowych. Stopy takie przetapia sie zwykle
w prézniowych piecach indukcyjnych. Sposéb
wedlug wynalazku polega na wytwarzaniu sto-
péw krzemowo-niklowych w zwyklych piecach
indukcyjnych wielkiej czestotliwo$ci o wytoze-
niu zasadowym.

Katody niklowe oczyszczone ze smaréw topi
sie w piecu indukcyjnym wielkiej czestotliwoSci
pod zuzlem zasadowym (bezwodny weglan so-
dowy). Zawartosé zuzla zasadowego wynosi 1,0—
2,00, ciezaru wsadu. Po stopieniu niklu $cigga
sie Zuzel, a metal nagrzany do temperatury
1600°C odtlenia za pomoca litu metalicznego
zuzytego w iloSci 0,04—0,06%, ciezaru wsadu.
Mozna réwniez prowadzié odtlenianie za pomoca
magnezu metalicznego uzywanego w ilosci 0,10
—0,15%, ciezaru wsadu. Po odtlenieniu i odsiar-
kowaniu kapieli metalowej za pomoca litu lub
magnezu dodaje sie krzem metaliczny w iloSci

*) Wtiaéciciel patentu o$wiadczy?, e wynalazcami
s3 inz. mgr Jan Rusz mgr . Witold Babinfski, inz.
mgr zmgniew Misxoxe’k i ‘Zygmunt Pogan.

0,25%, cigzaru wsadu, ofrzymujgc w analizie
zgodnie z warunkami technicznymi prawidlowg
zawarto§¢ krzemu w granicach 0,15—0,20%,. Po
wprowadzeniu krzemu odlewa sie gotowy stop
do" pionowych wlewnic zeliwnych, nagrzanych
uprzednio do temperatury 200—300°C. Wlewki
skéruje sie i odcina glowy. Tak przygotowane
wlewki homogenizuje si¢ w piecu elektrycznym
silitowym w temperaturze 1100°C w ciggu 10
godzin, a nastepnie podnosi si¢ do temperatury
w piecu do 1260°C i ogrzewa wsad w ciggu
4 godzin. Po osiggnigciu tej temperatury wlewki
kuje sie na mlocie pneumatycznym w zakresie
temperatur kucia 1260—800°C.

Wlewki zaleznie od przeznaczenia przekuwa
si¢ na odkuwki o $rednicy 15 mm i homogeni-
zuje w temperaturze 650°C w piecu elektrycz-
nym silitowym w ciggu 2 godzin, po czym trawi
w 20%,-wym roztworze H3SO4 z dodatkiem 5%,
HNOs. Przy przecigganiu drutéw stosuje sieg
zgnioty pojedyncze jak przy niklu czystym, przy
czym zgniot catkowity nie powinien przekroczyé
909, . Nastepnie stosuje.si¢ wyzarzanie miedzy-
operacyjne w atmosferze mieszanki azotu



i wodoru wzigtych w stosunku 7:1.-Wyzarzanie
nalezy prowadzi¢ w temperaturze 650°C w cig-

g@iﬁ po czym wsad shlodn sie¢ w piecu.

ian,tete na rzs,daby wymiar koneo- .

wyinrzh ste w* warunkach, jak przy wy-
2arzamu miedzyoperacyjnym. Odkuwki o gru-
boSci 20 mm ogrzane do temperatury 1150°C
przewalcowuje si¢ na tasSmy o grubosci do
2 mm oraz frawi w rozitworze 209,-wego
H:SO4 z dodatkiem 5%, HNO;. Wytrawione
taémy walcuje sie na zimno do grubo$ci 0,5 mm
bez wyzarzania miedzyoperacyjnego. Wyiarza-
nie koncovge tasm wykonuje sie w piecach
elektrycznych w atmosferze ochronnej w tem-
peraturze -850°C w ciggu 2 godzin. Otrzymany
gotowy produkt wykazuje nastepujgce wlasci-
wosci mechaniczne: twardoéé Hy = 83,0 kG/mm?
i préba-tlocznosci Erichsena — 12,0 przy ‘uZyciu
kulki D = 20 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. §poséb wytwarzania stopiéw krzemowo-nik-
lowych, znamienny tym, ze itopienie przepro-
wadza sie w zwyklym piecu  indukcyjnym
wielkiej czestotliwoéci o wylozeniu zasado-
wym przy uzyciu do pokrycia kapieli meta-
lowej bezwodnego weglanu sodowego w
ilo$ci 1,0—2,0°/, ciezaru wsadu, a przed odle-
waniem stop odtlenia sie litem metalicznym
w iloSci 0,04—0,08%, magnezem metalicznym
w ilo§ci 0,10—0,15%, ciezaru wsadu.

~2. Sposéb obrobki cieplnej taém i drutéw ze

stop6w wytworzonych sposobem wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze druty i taSmy
poddaje sie wyzarzaniu w atmosferze mie-
szanki wodoru 1 azotu, wzietych w stosunku
" 1:7 w-temperaturze 650°C w ciggu 2 godzin.
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