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Anotace:

Zplsob vyroby svazku ze sklenénych vldken ve formé
provazee, pti ném se pomoci rotujici tazné plochy, vytvofené
na povrchu sptddaciho bubnu, vytahuji vedie sche se
nachdzejicf rovnob&n4 sklenéna vidkna, ktera se po pledem
stanovené prodleve snimaji z tainé plochy a vychyluji,
piitem? sklenénd vldkna se po sejmuti sdruzujf do svazku ve
sméry, kiery probiha rovnobémé s osou ota¥eni tané plochy a
odtahuji ve smém rovnob&ném s radialnim smérem tazné
plochy, se provid tak, Ze ve vychylovac(m iscku sklen&nych
vldken se vytvaHl vzduchovy pol3tif, jim? se sklenénd viakna
pti vychylovani odpruZuji U zatfzeni (1) k vyrob& svazku (2)
22 sklenénych vidken (4) ve formé provazce obsahuje vodici
zafizeni (9) alespofi ¢istecne trychtyfovitou &st ( 12), zujici
s¢ ve sméru dopredného pohybu sklenénych vliken (4).
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Zpiisob a zarizeni k vyrobé svazku ze sklenénych vldken ve formé provazce

Oblast techniky

Vynilez se tyka zplsobu vyroby svazku ze sklenénych vliken ve form& provazce, pfi némi se
pomoci rotujici tazné plochy, vytvofené na povrchu spfadaciho bubnu, vytahuji vedle sebe se
nachazejici rovnob&zna sklendna vidkna, kterd se po pfedem stanovené prodlevé snimaji z tazné
plochy a vychyluji, pfi¢emZ sklenéna vldkna se po sejmuti sdruzuji do svazku ve sméru, ktery
probiha rovnobé2ng s osou otadeni tainé piochy a odtahuji ve sméru rovnobéZném s radidlnim
smérem tazné plochy. Vynalez se dale tyka zatizeni k vyrobé svazku ze skienénych vlaken ve
formé provazce s rotujici taznou plochou, vytvofenou na povrchu spiadaciho bubnu, na niZ je
usporadano snimaci zafizeni, na které navazuje v pracovnim sméru orientované vodici zafizeni,
které obsahuje vychylovaci dsek, v némz je vytvoten prostor vybodeni pro vytvafeni vzduchove-
ho politdfe odpruzujiciho sklenéna vldkna.

Dosavadni stav techniky

Zposob a zafizeni tohoto druhu jsou zndmé ze spisu US 2 621 444. Zde jsou sklenéna vlakna
vytahovana pomoci tazného bubnu a snimana stéradem, pfiemz mezi bfit stérace a tazny buben
muzZe byt pro zlepSeni procesu sniméni pfivadén vzduch. Pfed bfitem stérace je uspofadan pfidr-
ovaé s nastavitelnou sténou, kterd vytvak Stérbinu mezi sebou a taZnym bubnem, kterou musi
sklendna vlakna projit pfedtim, ne jsou bfitem stérale z tazného bubnu sejmuta. Za stéradem je
uspotddéno vychylovaci zafizeni, za nimZ se nachazi trychtyfovita Cast, v niz jsou sklenéna
vlakna sdruzovana ve sméru pftném ke sméru otadeni tazného bubnu. Pi vychylovani jsou skle-
néna viakna vedena podél stény vychylovaciho zafizeni.

Dali zpiisob a zafizeni tohoto druhu jsou zndmé ze spisu DE 3 634 904. Podle tohoto provedeni
jsou sklenénd vlikna po sejmuti zavadéna do zvidkitovaciho trychtyfe, jehoZ osa je v podstaté
rovno bé¥ni s o souota®eni bubnu, ktery tvoi taZnou plochu. Na &elnim konci zvlakiovaciho
trychtyfe je pak svazek vliken odtahovan a pozdéji navijen. Doba prodlevy je pfitom v podstaté
stanovena Ghlem navinuti na bubnu a rychlosti jeho otiCeni.

Atkoli jsou sklengna vidkna na tazném bubnu prakticky nekoneénymi vidkny, je moZno pozoro-
vat, Je takto vyrobeny svazek vlaken je svazkem ze stfiZovych vlaken. StfiZové vldkna maji ome-
zenou délku na nékolik centimetrd. V disledku zkrucovani ve zvlékiiovacim trychtyfi sice nav-
zhjem na sebe dobfe piilnou, aviak jejich pevnost, to znamend sila v tahu, respektive nejvysii sila
plsobici pfi namahani v tahu, takového svazku vliken je omezend. To vede k potiZim napriklad
tehdy, kdyZ mé byt takovy svaze vlaken pouZit jako osnovni nité. Aby tedy takto vytvofena pfize
ze stfizovych vliken byla zpisobila k vytvoteni osnovnich nitl, je zapotfebi &dsteCné relativné
nakladnych dokondovacich zpracovani.

Pogdstata vynalezu

Ukolem vynétezu je vyrobit piizi zplisobilou tvofit osnovni nité s vy3¥i pevnosti neZ pfize ze
stiizovych vldken. Ukolem vynalezu je rovnéZ vytvotit zafizeni k vyrob& svazku ze sklenénych
vlaken ve formé provazce.

Uvedeny iikol spliiuje zpiisob vyroby svazku ze sklenénych vidken ve formé provazce, pfi némi
se pomoci rotujici tazmé plochy, vytvofené na povrchu sptadaciho bubnu, vytahuji vedle sebe se
nachézejici rovnob&Zna sklenéna vlikna, kter se po pfedem stanovené prodlevé snimaji z tazné
plochy a vychyluji, pfitemZ sklenéna vikna se po sejmuti sdruzuji do svazku ve sméru, ktery
probiha rovnob&#ng s osou otadeni tazné plochy, a odtahuji ve sméru rovnobéiném s radialnim
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smérem tazné plochy, podle vynilezu, JehoZ podstatou je, ze ve vychylovacim Gseku sklengnych
vlaken se vytvati vzduchovy pol3tat, jimz se sklenéna viakna pii vychylovani odpruzuji.

Tim se vytvofi takzvana ,ptima prize™, Vétsi potet sklenénych vldken, kterd leZi rovnobézné na
bubnu, je jako doposud snimén z bubnu. A dosud navazujici proces zkrucovani vzdusnym virem
viak odpada. PFi procesu zkrucovani vzduSnym virem se vytvaii nejvice Glomki vlaken, Sklend-
nd vlakna by se méla. naopak spise sdruzovat, a sice ve sméru rovnobézném s osou tazného bub-
nu. Tyto dlomky vidken pak jiz nejsou dale odtahovény rovnobézné vzhledem k ose tazného
bubnu, nybrz ve sméru k nému kolmém. Regeno jinymi slovy, z toho vyplyva, Ze sklenéna vlak-
na vznikajici ze skloviny roztavené v obvykle pouivané tavici vané, jsou pfivadéna na tazny
buben zezadu, a zepfedu odnimana. Poté je sdruZeny svazek vléken odtahovan dile doptedu.
Timto zplsobem je vytvofen svazek vldken podobny struktufe nekonedného vldkna, Ve skuted-
nosti, kdy jsou k dispozici nejen nekoneénd sklenéni vlikna, se dosihne v podstaté vyssi pev-
nosti tohoto svazku vidken, ne pii poutiti sttiového vldkna, které je k dispozici u shora zming-
neho feseni podle n&meckého patentového spisu DE 3 634 904. Kromé toho je vytvofen velmi
kompaktni materidl. Kvalita této ptimé prize dosahuje téméF kvality svazku vidken zhotoveného
na zpisob rovingové pfize, tj. pfize zhotovené bez zikrutu. P¥i zhotoveni rovingové piize se
ovsem zpravidla vytvoti vodnata §lichta, jejiz podil vody musi byt pfi dokon&ovani civek nasled-
né vysusen. V podstaté viak v civce navinuté ze sklenéného svazku vlaken zhotoveného na zpi-
sob rovingové pfize zistane vidy urity podil vody. Tato nevyhoda u zpiisobu podle vynalezu
odpada, pfestoze i zde mie byt provadéno sugeni. Sklenéna vlikna by pii vychylovéni neméla
doléhat na sténu, nybr vice ménd se vznaset na vytvofeném vzduchovém politafi.

Vychylovéni se provadi o poloméru a pod uritym dhlem, pfi némz se alespoii piedem stanoveny
podil sklenénych vlaken nezlomi. Tento podil je mozno stanovit statisticky. Tim je déle zvysena
pevnost pfize. Jestlize je napfiklad zajisténo, e nejméné 50 % nebo alespoii 70 % sklenénych
vliken prekona vychylen;i bez pogkozeni, pak se vytvori pfize s relativng dlouhym elementarnim
vldknem.

Vzijemné sdruZend sklenéna vldkna jsou pak podrobena procesu scelovani. Tento proces miZe
napiiklad spodivat v profukovini vzdusnym virem, k EemuZ je pouZit upraveny proud vzduchu.
Profukovanim vzduinym virem je dale zvytena pevnost piize. Procesem scelovani jsou vlakna
sdruzena do tzv. ,,pHimé ptize*, takZe na civku JiZ nedoléhd veétii podet vzajemn rovnobéznych
jednotlivych sklenénych vlaken, nybrs 2 civky miiZe byt ta¥en spojity svazek vlaken.

Po vzajemném spojeni sklenénych vidken do svazku, miZe byt provadén preparacni nanos. Tento
preparacni ndnos viak mizZe byt provadén také pfed, nebo v procesu sdruzovani sklenénych vl4-
ken. Preparaci Ize ptitom napiiklad zlepit hladkost piize, nebo jiné jeji vlastnosti.

Vzijemné sdruZovéni sklendnych vliken je s vyhodou provad&no za pomoci pivodu vzduchu.
Jednotliva sklenéna vldkna jsou tak prakticky vedena Castf zatizeni ,.bezdotykove®, ¢imz je dale
snizeno nebezpeci poskozeni vliken. Pro vedeni proudu vzduchu jsou samoziejmé nezbytné
vodici stény nebo kanaly. V proudu vzduchu pak mohou jednotliva sklenéna vlikna v podstats
plavat.

Bez ohledu na pohyb pfi vzijemném sdruzovani sklenénych vlaken, se vechna vidkna pohybuji
jen v jedné roving. Tim jsou docileny mensi pohyby vychylovani sklenénych vldken od tazného
bubnu, &¢imz je rovnéZ snizeno i nebezpeci jejich poskozeni spoivajici napiiklad ve zlomeni
vldken. Zjednodusi se tim i veden vlaken. Cim mensi jsou nezbytna vychyleni, tim vét§i maze
byt odtahova rychlost.

Uvedeny tikol dale spliiuje zafizeni k vyrobé svazku ze sklen&nych viiken ve formé provazce
s rotujici taznou plochou, vytvotenou na povrchu spfadaciho bubnu, na ni# je uspofadano snimaci
zafizeni, na které navazuje v pracovnim sméru orientované vodici zatizeni, které obsahuje vychy-
lovaci iisek, v némz je vytvoten prostor vyboleni pro vytvafeni vzduchového polstate odpru-
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2ujiciho sklenéna vidkna, podle vynalezu, jehoz podstatou je, Ze vodici zaFizeni alespoii Casteéne
obsahuje trychtyFovitou &ast, zuZujici se ve sméru doptedncho pohybu skienénych viaken.

Pomoci tohoto zafizeni je mozno vedLe sebe a navzijem rovnob&Zné na tazném bubnu nachizeji-
oi se sklenéna vlikna sdruzit do svazku, aniZ dojde k jejich rozvifeni. Vzajemné sdruZend skiené-
na vldkna pak mohou byt odtahovéna pfimo dopfedu. Pokud je nezbytné vychyleni vldken, miZe
byt, bez ohledu na pohyb vzdjemného sdruZovéni, realizovano v jedné roving, Sklengna vidkna
by pfi vychyleni neméla doléhat na sténu, nybrZ by se méia vice méné vznaset na vzduchovém
politafi, tvofeném proudem vzduchu. Sklenénd vidkna mohou byt pi vychylovéni lépe odpruZe-
na, je-li v Gseku vychyleni vytvofen prostor vyboleni, v némz miiZe byt vytvofen vzduchovy
politat odpovidajici velikosti, takZe vidkna mohou byt pi vychylovéni jest® lépe odvadéna. Pfi-
tom mohou byt také zachyceny men3i vykyvy rychlosti pfivadéni.

Vodici zatizeni obsahuje vychylovaci Gsek, ktery je uspofédan za snimacim zatizenim, pficemZ
vychylovaci Gsek vykazuje uhel. ktery je mensi nez 120°, Uhel vychyleni pfitom udavé zménu
sméru sklenénych vlaken. P¥i mensi zméné sméru je i mensi nebezpedi, ze dojde k ldmani skle-
nénych vlaken. Tim je moZno zhotovit ze sklenénych vlaken velmi stabilni pfizi, s vy38i pevnosti.

Rovné? je vyhodné, jestlize polomér vychyleni sklenénych vidken je vétSi, nez polomér zlomu,
pii kterém by doglo u pfedem stanoveného podilu sklenénych vldken k jejich zlomeni. Naopak
pFi velmi opatrném vychyleni sklenénych vldken, které je dano vét$im polom&rem vychyleni, je
nebezpeti zlomu vldken podstatné mensi.

7a vodicim zafizenim ve sméru pracovniho chodu, je vyhodné uspofidano s zafizeni pro koned-
nou dpravu. Toto zafizeni mitze byt vytvofeno jako scelovaci zafizeni, rozvifovaci zafizeni, nebo
jako texturovaci zatizeni. Pfitom se miiZe jednoduse jednat o vzduchovou trysku. Takto zpraco-
vana piize miiZe byt vice méng bezprostfedné pouZita jako osnovni prize.

Sklenén4 vlikna jsou vyrobena tavenim naptiklad z C—skla. V rémci vynalezu mohou byt k vyro-
bé sklenénych vidken pouZita samozfejmé také E—skla. Popsanym usporadanim lze zhotovit pfizi,
kterd je porovnatelna s pfizi zhotovené z E—skla. Surovina pro vyrobu skienénych vidken z C-
skla je oviem podstatné cenové& vyhodngjsi.

Piehled obrézki na vykresech

Vynilez je dile blize objasnén na ziklad® pitkladn¢ho provedeni zn&zornéného na vykresech.
Zde znadi.

Obr. 1  zafizeni k vyrobé pfize zhotovené ze sklenénych vldken v perspektivnim zobrazeni,

Obr.2  schematicky bo¢ni pohled.

Ptiklady provedeni vynilezu

Zatizeni | k vyrobé tak zvané pFimé pfize 2 obsahuje malou tavici vanu 3 pro taveni skla, kterd
m4 na spodni strané znamym zplisobem vytvofen v&tsi podet trysek, ze kterych vytékaji sklenénd
vlkna 4. Sklen&na vlakna 4 piitom stékaji na zadni stranu spfédaciho bubnu 3, ktery miize byt
rovnéz oznaden jako tazny buben. Otadi-li se spfadaci buben 3 ve sméru Sipky 7, jeho povrchova
plocha 6 v podstaté tvofi taznou plochu. Sklenéné vlakna 4 pfitom piilnou k povrchové plode 6 a
mohou tak byt v podstaté vytahovéna. Po pfedem stanoveném (hlu poototeni spfadaciho bubnu 5
jsou sklenéna vldkna 4 z povrchové plochy 6 spradaciho bubnu § snimana snimacim zafizenim §,
kterym miize byt naptiklad bfit Skrabky.
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Biit Skrabky pfitom v podstaté bezprostredné mechanicky nepdsobi na sklenéna vlakna 4, ktera,
jak je ziejmé z obr. 1, doléhaji vzijemns rovnobézné vedle sebe na povrchovou plochu 6 spfada-
ciho bubnu 5, nybrz biit Skrabky nazdvihuje proud vzduchu piivadény na spradaci buben 5, a tim
i pfiléhajici sklenéna vidkna 4.

Nadzvednuta skienéna vlakna 4 jsou pak piivadéna do vodiciho zatizeni 9. Ve vodicim zafizeni 9
se sklenéna vidkna 4 nejprve pohybuji ve vychylovacim aseku 10, ve kterém je jejich smér pohy-
bu odchylen o vice nez 90°. Jestlize si Ize predstavit ze sklenéna vlakna 4 se pii obéhu kolem
spfadaciho bubnu 3 nachazeji v jedné roving (rovina s rezem kolmo k ose otaeni), pak také
jejich vychyleni ve vychylovacim Oseku 10 se d&je v této roviné. Sklenéna vlikna 4 tak oproti
znameému stavu techniky podle patentového spisu DE 3 634 904 A | nejsou odtahovana ve sméru
rovinobézném s osou otaceni.

Sklenénd vtdkna 4 oviem musi nevyhnuteln& vykonavat nepatrny bo&ni pohyb. Tento boéni
pohyb je nezbytny k tomu, aby sklen&n vlakna 4 mohla byt vzdjemné sdruZena ve sméru rovno-
béZném s osou otadeni |1 sptadaciho bubnu 5. Za timto Glelem je vodici zatizeni 9 opatfeno
trychtyfovitou &sti 12, jejiz bocni stény 13, 14 se v dopfedném sméru vzajemné sbihaji.

Do vodiciho zafizeni 9 je pfivadén vzduch, jehoz pomoci Je nadzvedavan bfit $krabky snimaciho
zafizeni 8 od povrchové plochy 6 spradaciho bubnu 6. Proud vzduchu je ve vychylovacim useku
10 odklonén smérem dopiedu, pfitemz v trychtyfovité &asti 12 dochazi k jeho urychleni. Toto
vedeni vzduchu ma tedy dva efekty. Jednak slouzi k tomu, aby dochazelo ke vzajemnému sdru-
Zeni vétdiho pottu rovnobéing vedle sebe se nachazejicich sklenénych vléken 4, za soucasného
pasobeni urtitého tahového napéti, coz je vyhodné zejména pfi najizdéni zafizeni . Jakmile je
takto sdruZeny svazek vlaken 18 zachycen, mize byt pfiveden do navijeciho zafizeni 15 a zde
pod pozadovanym napétim navinut.

Druhy efekt spo¢iva v tom, Ze v prostoru 16 vybodeni, nachazejicim se ve vychylovacim tseku
10, miiZe byt jeité vytvoien vzduchovy politar. Zde se vytvoli urdity protitlak, takZe sklenéna
vlakna 4 nejsou pfi provozu pfitlatovana k vrchni sténé vodiciho zafizeni 9, nybrZ jak je zfejmé
z ptiloZenych vykresil, v mnoha piipadech mohou byt dokonce odtahovéna tdsné pod vodicim
zafizenim 9.

Za vodicim zatizenim 9 se nach4zi zafizeni 17 pro kone&nou apravu. To miiZe byt vytvofeno jako
scelovaci zafizeni, rozvifovaci zatizeni, nebo Jako texturovaci zatizeni, nebo jednoduse jako
vzduchova tryska. Slad&nim obvodové rychlosti spiédaciho bubnu 3 s odtahovou rychlosti navi-
jeciho zatizeni 15 Ize ovlivnit objem ptize. Jestlize jsou obs rychlosti stejné, dosahne se kom-
pakinéjsi ptize, nez kdyz je naptiklad obvodova rychlost spfadaciho 3 bubnu v&t3i nez odtahova
rychlost.

Ve viech piipadech je ale pouzitim vodiciho zafizeni 9 zabezpedeno, ze tato piize je zhotovena
ze vzajemné sdruzenych sklenénych vidken 4, kterd sice nelze z matematického hlediska povazo-
vat za nekonecnd vldkna, ktera viak presto vykazuji velkou délku, kterd mnohondsobné pfekra-
Cuje délku stfizovych vidken. To je mimo jiné zplsobeno také tim, Ze vychyleni sklenénych via-
ken 4 ve vychylovacim tseku 10 vodiciho zafizeni 9 je provedeno relativné Setrné. Vedle rela-
tivné malého thlu vychyleni je vytvoren rovnéz pomémeé velky polomér, ¢imZ je zmenseno
nebezpedi lamani vidken.

Za zafizenim 17 pro kone€nou lpravu se mize Je3t& nachazet preparaéni zafizeni 19. Preparadni
zatizeni 19 viak miiZe byt uspofadano rovnéz pred zafizenim 17 pro konecnou Gpravu, popfipads
Je-li vytvofeno jako vzduchova tryska, pfimo v ném. Umisténi preparagniho zafizeni 19 je viak
zavislé mimo jiné i na druhu preparace.
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Jako sklo, z néhoZ jsou vyrobena sklenén vlakna 4 miZze byt pouZito C-sklo, které je relativné
cenové vyhodné. Pevnost prize 2 zhotovené z tohoto skla vykazuje pevnost ktera je srovnateini
s pfizi zhotovené z E—skla.

Zpiisobem a zatizenim podle vynalezu tedy jiZ nejsou sklen¢nd vldkna ve vodicim zatizeni rozvi-
fovina, nybrz jsou vzajemné sdrufovana do svazku, vykazujicim strukturu nekoneéného vlakna.
Takto zhotovena pize se pak chova jako prize zhotovena z nekonegnych vidken, jejiZ viastnosti
vykazuji viastnost veimi kompaktniho materialu. Oproti zpiisobu vyroby rovingové pfize, tj.
pfize rovnéZ zhotovené bez zakrutu, oviem odpada proces suseni. Takto zhotovena piize mize
byt pouZita jako osnovni piize ve tkaninich nebo osnovnich ipletech. Proto, aby jako osnovni
piize mohla byt pouita ptize zhotovend ze stfizovych vliken, je nezbytny proces zkrucovani
téchto vlaken, coZ predstavuje dodateény pracovni krok.

Ptize 2 vykazuje pevnost ktera je mezi pevrosti piize zhotovené ze sttizovych vlaken a pevnosti
piize zhotovené z nekoneénych vlaken. Dal$i zpevnéni piize lze napiiklad docilit v zafizeni 17
pro kone&nou (pravu. Pokud se tykd vzhledu, je pfize 2 podobnd rovingové piizi, nebo texturo-
vané ptizi. Vyrobni rychlost pfize 2 je relativné vysokd, aZ 1600 m/min.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpiisob vyroby svazku ze sklenénych vldken ve formé provazce, pti némz se pomoci rotujici
tazné plochy, vytvofené na povrchu spfddaciho bubnu, vytahuji vedle sebe se nachazejici rovno-
b&#na sklenéna viakna, kterd se po predem stanovené prodlevé snimaji z tazné plochy a vychy-
luji, p¥iéem sklenénd vlakna se po sejmuti sdruZuji do svazku ve sméru, ktery probihé rovno-
béin& s osou otdleni tazné plochy a odtahuji ve sméru rovnob&iném s radidlnim smérem tainé
plochy, vyznadujici se tim, Ze ve vychylovacim useku sklenénych vidken se vytvafi
vzduchovy pol3taf, jim2 se sklenén4 vlakna p¥i vychylovani odpruuji.

2. Zpisob podle naroku |, vyznadujici se tim, Ze vychylovéni se provadi s polo-
mérem a dhlem, p¥i ném nedojde ke zlomu alespoit u pfedem stanoveného podilu sklenénych
vlaken.

3. Zpusob podle néroku 1 nebo2, vyznadujici se tim, Ze sdruzena sklenénd vlakna
se podrobuji procesu scelovéni.

4. Zpisob podle jednoho zndroki 1 a2z 3, vyzmadujici se tim, Zepo sdruzeni
sklenénych vldken nésleduje preparaéni nanos.

5, Zpusob podle jednoho z narokii 1 az4, vyznadujici se tim, Ze sdruZovani sklené-
nych vliken se provadi pomoci pfivadéného proudu vzduchu.

6. Zpisob podle jednoho z ndrokii 1 a2 5, vyzmadujici se tim, Ze nehledé na pohyb
pii sdruzovani se viechna snimané sklenéné vldkna pohybuji pouze vidy v jedné roving.

7. Zphsob podle jednoho z ndrokii 1 a2 6, vyzma&ujici se tim, Z polomér vychyleni
sklen&nych vliken je vétsi nez polomér, pfi ném2 by u pfedem stanoveného podilu sklenénych
vliken doslo ke zlomu.

8. Zpiisob podle jednoho z ndrokdi | a2 7, vyzmadujici se tim, Ze sklenéni vlakna
jsou vytvofena z C—skla.
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9. Zafizeni k vyrobé svazku (2) ze sklengnych vliken (4) ve formé provazce s rotujici taZznou
plochou (6), vytvofenou na povrchu spradaciho bubnu (5), na niZ je uspofadano snimaci zafizeni
(8), na které navazuje v pracovnim sméru orientované vodici zafizeni (9), které obsahuje vychy-
lovaci dsek (10), v némz je vytvofen prostor (16) vybodeni pro vytvareni vzduchového politafe
odpruzujiciho sklenéna vldkna, vyznaéujici se tim, Ze vodici zafizeni (9) alespoi ¢as-
te¢né obsahuje trychtyfovitou Sast (12), zuzujici se ve sméru dopredného pohybu sklenénych vla-
ken (4).

10. Zafizeni podie niroku 9, vyznaéujici se tim, e vychylovaci usek (10) m4 thel
vychyleni sméru sklenénych vliken (4) mensi nez 120°.

11. Zafizeni podle jednoho z nrokii 93 10, vyzmaéujici se tim, Ze za vodicim zafi-
zenim (9) je ve sméru pracovniho chodu uspotadéno zatizeni (17) pro konenou upravu,

2 vykresy
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Obr] 3
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Obr.2
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