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一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝

沉淀系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种适用于垃圾渗滤液

预处理的多级絮凝沉淀系统，包括进水泵、进水

管、多级絮凝沉淀池、加药系统、搅拌器、流量计、

PLC控制系统和出水口，进水泵通过进水管为多

级絮凝沉淀池供垃圾渗透液；多级絮凝沉淀池上

设置有加药系统、搅拌器和出水口，加药系统和

进水泵通过PLC控制系统控制；流量计设置在进

水管上。本实用新型设计的絮凝沉淀系统实行多

级絮凝、多级沉淀，既能减少絮凝剂用量，又能增

加絮凝沉淀效果；PLC控制系统实现多方联动，自

动化程度高，操作简便，节省人力；能同时去除渗

滤液中的悬浮物、硬度、重金属及大分子有机物，

极大降低渗滤液全量化处理难度。
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1.一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征在于，包括进水泵(1)、

进水管(2)、多级絮凝沉淀池、加药系统、搅拌器(3)、流量计(4)、PLC控制系统(5)和出水口

(6)，所述的进水泵(1)通过进水管(2)为多级絮凝沉淀池供垃圾渗透液；所述的多级絮凝沉

淀池上设置有加药系统、搅拌器(3)和出水口(6)，所述的加药系统和进水泵(1)通过PLC控

制系统(5)控制；所述的流量计(4)设置在进水管(2)上。

2.根据权利要求1所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的多级絮凝沉淀池由多组反应单元串联组成；所述的反应单元包括反应槽(7)、

沉淀槽(8)和隔板(9)，所述的反应槽(7)与沉淀槽(8)之间通过隔板(9)隔开；所述的反应槽

(7)上连接有加药系统和独立安装有搅拌器(3)。

3.根据权利要求2所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的隔板(9)由两块墙板组成，两块所述的墙板错位安装。

4.根据权利要求3所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的加药系统包括絮凝剂罐(10)、加药管(11)和计量泵(12)，所述的絮凝剂罐(10)

通过加药管(11)与反应槽(7)连通；所述的加药管(11)上设置有计量泵(12)。

5.根据权利要求4所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的PLC控制系统(5)同时控制多个计量泵(12)和多个搅拌器(3)。

6.根据权利要求5所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的多级絮凝沉淀池采用推流式进水。

7.根据权利要求6所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的多级絮凝沉淀池内的反应槽(7)和沉淀槽(8)沿液体流动方向有效水深依次降

低。

8.根据权利要求7所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的反应槽(7)的体积比沉淀槽(8)的体积小。

9.根据权利要求1‑8中任一所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系

统，其特征在于，还包括液位计(13)，所述的液位计(13)安装在液位最低的沉淀槽(8)内；液

位计(13)与PLC控制系统(5)电信连接，PLC控制系统(5)根据液位计(13)监测的数据控制进

水泵(1)的工作。

10.根据权利要求9所述的一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，其特征

在于，所述的液位计(13)为超声波液位计、浮球液位计或压机变送器。
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一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于污水处理沉淀池技术领域，尤其涉及一种适用于垃圾渗滤液预处

理的多级絮凝沉淀系统。

背景技术

[0002] 絮凝过程是工业用水和生活污水处理中最基本也是极为重要的处理过程，通过向

水中投加一些药剂(通常称为絮凝剂及助凝剂)，使水中难以沉淀的颗粒能互相聚合而形成

胶体，然后与水体中的杂质结合形成更大的絮凝体。絮凝体具有强大吸附力，不仅能吸附悬

浮物，还能吸附部分细菌和溶解性物质。絮凝体通过吸附，体积增大而下沉。絮凝沉淀工艺

在水处理上的应用已有几百年的历史，与其他物理化学方法相比具有出水水质好、工艺运

行稳定可靠、经济实用、操作简便等优点。但是，现有絮凝沉淀池对垃圾渗滤液预处理的适

用性较差，这是由于垃圾渗滤液污染物种类多、浓度高，水质、水量变化较大，传统絮凝沉淀

池不仅消耗更多的絮凝剂，而且絮凝效果也较差，导致后续各工艺污染物消减干扰因素多，

进而全量化处理难度增大。为此，设计研发垃圾渗滤液专用的絮凝沉淀池，将有助于渗滤液

的预处理效果，进而为垃圾渗滤液全量化处理打下基础。

实用新型内容

[0003] 本实用新型针对上述现有技术的不足，发明了一种适用于垃圾渗滤液预处理的多

级絮凝沉淀系统。

[0004] 为了实现上述目的本实用新型采用如下的技术方案：

[0005] 一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，包括进水泵、进水管、多级絮

凝沉淀池、加药系统、搅拌器、流量计、PLC控制系统和出水口，所述的进水泵通过进水管为

多级絮凝沉淀池供垃圾渗透液；所述的多级絮凝沉淀池上设置有加药系统、搅拌器和出水

口，所述的加药系统和进水泵通过PLC控制系统控制；所述的流量计设置在进水管上。

[0006] 进一步，所述的多级絮凝沉淀池由多组反应单元串联组成；所述的反应单元包括

反应槽、沉淀槽和隔板，所述的反应槽与沉淀槽之间通过隔板隔开；所述的反应槽上连接有

加药系统和独立安装有搅拌器，可以根据渗滤液的情况选择安装反应单元的数量。

[0007] 进一步，所述的隔板由两块墙板组成，两块所述的墙板错位安装，其中一块墙板朝

下安装，另一块朝上安装，两者左右错位，反应槽内的液体从两块墙板之间的缝隙由下往上

流向沉淀槽。

[0008] 进一步，所述的加药系统包括絮凝剂罐、加药管和计量泵，所述的絮凝剂罐通过加

药管与反应槽连通，絮凝剂罐上连接有多根加药管，可以为多个反应槽提供絮凝剂；所述的

加药管上设置有计量泵，计量泵受PLC控制系统的控制。

[0009] 进一步，所述的PLC控制系统同时控制多个计量泵和多个搅拌器，由同一个控制系

统控制整个多级絮凝沉淀系统的作业。

[0010] 进一步，所述的多级絮凝沉淀池采用推流式进水，即可避免再次提升污水的能耗，
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又能减少对絮凝后混合液的扰动，增加絮凝效果。

[0011] 进一步，所述的多级絮凝沉淀池内的反应槽和沉淀槽沿液体流动方向有效水深依

次降低，避免前后槽内混合液再次混合，影响处理效果。

[0012] 进一步，所述的反应槽的体积比沉淀槽的体积小，反应槽小可以让絮凝剂与渗滤

液中污染物充分反应成核，在空间比较大的沉淀槽内持续反应形成大的絮凝体，实现泥水

快速沉淀分离。

[0013] 进一步，还包括液位计，所述的液位计安装在液位最低的沉淀槽内；液位计与PLC

控制系统电信连接，PLC控制系统根据液位计监测的数据控制进水泵的工作，液位计用于监

测沉淀槽内的液位情况，PLC控制系统通过液位计监测到的数据对进水泵、计量泵和搅拌器

进行智能控制。

[0014] 进一步，所述的液位计为超声波液位计、浮球液位计或压机变送器

[0015] 本实用新型的优点在于：本实用新型设计的絮凝沉淀系统实行多级絮凝、多级沉

淀，既能减少絮凝剂用量，又能增加絮凝沉淀效果；且每个反应槽均采用上端进水下端出水

形式，絮凝剂从上端加入，相邻两槽体内渗滤液处理互不干扰；PLC控制系统实现多方联动，

自动化程度高，操作简便，节省人力；能同时去除渗滤液中的悬浮物、硬度、重金属及大分子

有机物，极大降低渗滤液全量化处理难度。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统的正视结构

示意图。

具体实施方式

[0017] 以下结合附图对本实用新型进行详细说明：

[0018] 在本实用新型的描述中，需要说明的是，“左”、“右”、“上”、“下”“左”、“右”等指示

的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，或者是该实用新型产品使用时惯常

摆放的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或暗示所

指的装置或元件必须具有特定的方位、以及特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本

实用新型的限制。

[0019] 如图1所示，一种适用于垃圾渗滤液预处理的多级絮凝沉淀系统，包括进水泵1、进

水管2、多级絮凝沉淀池、加药系统、搅拌器3、流量计4、PLC控制系统5、出水口6和液位计13，

整个多级絮凝沉淀池为加强槽钢池体，内外涂覆防腐材料。所述的多级絮凝沉淀池由多组

反应单元串联组成；反应单元包括反应槽7、沉淀槽8和隔板9，反应槽7与沉淀槽8之间通过

隔板9隔开，反应槽7位于左边，沉淀槽8位于右边，反应槽7的体积比沉淀槽8的体积小，小的

反应槽7能够让渗滤液中的杂质与絮凝剂混合得更充分，大的沉淀槽方便絮凝体的沉淀。反

应槽7和沉淀槽8除了宽度(从图中看横向距离为宽度，竖向距离为高)不一样外其它尺寸

(长、高)都一样。隔板9由两块墙板组成，两块所述的墙板错位安装，在隔板9的作用下液体

由下往上流向沉淀槽8；两块墙板的间距为5cm。所述的反应槽7上连接有药系统和独立安装

有搅拌器3，搅拌器3包括搅拌电机和搅拌叶，搅拌器3朝下安装在反应槽7的顶上。所述的进

水泵1通过进水管2为多级絮凝沉淀池供垃圾渗透液，所述的流量计4设置在进水管2上。进
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水管2安装在多级絮凝沉淀池的左边即最左边的反应槽7的上部，所述的出水口6安装在多

级絮凝沉淀池的右边即最右边的沉淀槽的下部，多级絮凝沉淀池内的液体从左往右流动。

多级絮凝沉淀池采用推流式进水，沿液体流动方向有效水深依次降低，采用上端进水，下端

出水形式，且自进水至出水，絮凝剂从上端加入。在最右端的沉淀槽8的上部安装有液位计

13，所述的加药系统、进水泵1、搅拌器3、液位计13和流量计4与PLC控制系统5电性连接。所

述的PLC控制系统5能根据液位计13监测的数据高于预设的高水位时控制进水泵1停止工

作，数据低于预设的低水位时控制进水泵1启动。

[0020] 本实施方式的加药系统包括絮凝剂罐10、加药管11和计量泵12，絮凝剂罐10通过

加药管11与反应槽7连通，每一个反应槽7拥有单独的加药管11。在加药管11上设置有计量

泵12，通过PLC控制系统5控制计量泵12的加药量和加药时间。PLC控制系统5同时控制多个

计量泵12，实现统一管理控制。所述的PLC控制系统5能实现进水泵1启动时计量泵12和搅拌

器3均启动，进水泵1停止时，计量泵12停止，搅拌器3延时一定时间再停止。PLC控制系统5的

可以同时控制多个计量泵12和多个搅拌器3，计量泵12和搅拌器13也可以根据需要进行非

同步控制。

[0021] 所述进水泵1为耐腐蚀的潜水泵或自吸离心泵中。所述的液位计13为超声波液位

计、浮球液位计或压机变送器。

[0022] 尽管上文对本实用新型的具体实施方案进行了详细的描述和说明，但应该指明的

是，我们可以对上述实施方案进行各种改变和修改，但这些都不脱离本实用新型的精神和

所附的权利要求所记载的范围。
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图1
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