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(57) Изобретение Относится к непре­
рывной разливке металлов. Целью изоб­
ретения является улучшение качества 
заготовок путем выравнивания тепло­
отвода по их периметру. Охладитель 
подается распиливающими форсунками 
в виде плоского факела параллельно 
граням слитка. Изогнутые отражатель­
ные пластины изменяют направление 
струй охладителя на противоположное, 
что обеспечивает мягкое и равномер­
ное охлаждение заготовки по перимет­
ру и роликов. 1 з.п. ф-лы, 4 ил.
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Изобретение относится к непрерыв­

ной разливке металлов.
Целью изобретения является улучше­

ние качества заготовок путем выравни­
вания теплоотвода по их периметру. 5 

На фиг. 1 схематически изображено 
предлагаемое устройство, вид спереди; 
на фиг. 2 - разрез А-А на фиг. 1; на 
фиг. 3 - устройство со смещенными ро­
ликами, вариант; на фиг. 4 - разрез 1θ 
Б-Б на фиг. 3.

Устройство состоит из коллекторов
1 с закрепленными на них распиливаю­
щими форсунками 2, которые установле­
ны в непосредственной близости от уг- 
лов заготовки 3 по периметру таким 
образом, что плоскость раскрытия фа­
кела охлаждающей жидкости расположе­
на параллельно поверхности охлаждае­
мой грани затвердевающей заготовки 3 
и касается ее. У противоположного 
конца этой же грани устанавливаются 
отражательные пластины 4, закреплен­
ные на раме 5. Пластины 5 имеют кри­
волинейную изогнутую форму поперечно­
го сечения и обращены изогнутой 
частью к выходному соплу форсунки 2. 
Каждая форсунка 2 и каждая отража­
тельная пластина 4 установлены между 
последовательно расположенными роли- 30 
ками 6, закрепленными на раме 5. Ана­
логично решено охлаждение со всех ос­
тальных сторон непрерывно-литой заго­
товки.

• 35
Для машин со смещенными боковь!мй ро­

ликами в секции,относительно роликов, * 
поддерживающих широкие грани,соответст­
вующие форсунки, охлаждающие боковые 
грани,будут также смещены на величину 40 
смещения роликов (т.е. на 1/2 шага между 
роликами). Смещенное расположение 
форсунок 2 по боковой и широкой гра­
нях позволяет исключить столкновение 
факелов при касательном подводе их 45 
к соответствующим граням.

Устройство работает следующим об­
разом.

Охладитель, например водовоздуш­
ная смесь, подается под давлением че- 50 

реза коллектор 1 к распыливающим фор­
сункам 2, которые обеспечивают пода­
чу смеси в виде плоского факела, па­
раллельного грани затвердевающей за­
готовки 3 касательно к ней. Проходя 
вдоль грани, смесь обеспечивает "мяг­
кое" и равномерное ее охлаждение, а 
также охлаждение внутренней части 
ролика. С противоположной стороны 
грани водовоздушная смесь попадает 
в нижнюю часть отражающей пластины 4. 
Проходя по пластине, смесь изменяет- 
направление на противоположное и, вы­
ходя из нее, обеспечивает охлаждение 
также и наружной части ролика.

Таким образом обеспечивается эф­
фективное и равномерное охлаждение 
заготовки и роликов при наличии толь­
ко одной форсунки с каждой стороны 
заготовки в каждом зазоре между ро­
ликами. Наличие отражательных плас­
тин исключает также неизбежное столк­
новение факелов охладителя при охлаж­
дении взаимно перпендикулярных граней 
заготовки, которое вызывает нарушение 
охлаждения заготовки.

Формула изобретения

. 1. Устройство для вторичного ох­
лаждения непрерывно-литых заготовок, 
содержащее раму с роликами, располо­
женными по периметру ручья, и коллек­
тор с форсунками, установленными меж­
ду роликами, отличающееся 
тем, что, с целью повышения качества 
заготовок путем выравнивания теплоот­
вода по их периметру, форсунки уста­
новлены по углам рамы параллельно 
осям роликов, а напротив каждой из 
них дополнительно установлены изогну­
тые отражательные пластины, обращен­
ные вогнутой стороной к форсункам.

2. Устройство по п. 1, о т л и - 
чающееся тем, что ролики и 
форсунки смежных сторон ручья смещены 
вдоль него на величину шага между 
ними.
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