CH 648 510 AS

.(]lmu
g

)

SCHWEIZERI"SCHE EIDGENOSSENSCHAFT ® CH 648 510 AS
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

€ Int.Cl: B2TM 3/00
E06B 3/10

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT as

@) Gesuchsnummer: 9143/80 . @ Inhaber:
Hemag Maschinenbau Ing. A. u. F. Manasek
oHG, Heidelberg-Kirchheim (DE)

@) Anmeldungsdatum: 11.12.1980

Prioritdt(en): 07.02.1980 DE 3004479 @ Erfinder:
Manasek, Riidiger, Heidelberg-Kirchheim (DE)

Patent erteilt: 29.03.1985
@ Patentschrift . Vertreter:
veroOffentlicht: 29.03.1985 Dipl.-Ing. W. Steudtner, Hegnau, Volketswil

69 Verfahren zur Herstellung von Fensterrahmen mit Glashalteleiste aus Holz und Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Beim Herstellen von Fensterrahmen mit Glashalte-
leiste aus Holz, werden die vorprofilierten Rahmen-
teile an ihren Enden durch Frisen mit Schlitzen und
Zapfen versehen, dann wird das spiter die Glashalteleiste )
bildende Teil des Rahmenteils auf Gehrung und Linge
bearbeitet und anschliessend wird dieses Teil zur Fertig-
stellung der Glashalteleiste aus dem Rahmenteil heraus- b
etrennt. Hierbei bzw. unmittelbar danach wird die Glas- 6 5
alteleiste, wihrend sie sich noch im Bereich ihres zuge- ( )
hérigen Rahmenteils befindet, durch Stifte provisorisch 1
wieder mit ihrem zugehOrigen Rahmenteil verbunden
und bleibt mit diesem bis zum endgiiltigen Einsetzen der
Fensterscheibe verbunden. Bei einer Vorrichtung zur
Durchfithrung dieses Verfahrens ist ein Auflagetisch (1)
und eine stationir angeordnetc; Kreissdge (2) zum Heraus- (/ 3
trennen der Glashalteleiste (6 ) aus dem Rahmenteil (6)
vorgesehen. Dabei ist in Verschieberichtung des Rahmen-
teils (6) hinter dem Ségeblatt (3) eine automatisch arbei-
tende Nagelvorrichtung (8) angeordnet, die von einer in
der Bewegungsbahn des Rahmenteiles (6) angeordneten
Schalteinrichtung (7) gesteuert wird.
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1. Verfahren zur Herstellung von Fensterrahmen mit
Glashalteleiste aus Holz, bei dem die Rahmenteile an ihren
Enden durch Frisen mit Schiitzen und Zapfen versehen wer-
den, das spiter die Glashalteleiste bildende Teil des Rah-
menteils auf Gehrung und Lange bearbeitet und dann dieses
Teil zur Fertigstellung der Glashalteleiste aus dem Rahmen-
teil herausgetrennt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die
Glashalteleiste beim Heraustrennen bzw. unmittelbar da-
nach, wihrend sie sich noch im Bereich ihres zugehdrigen
Rahmenteils befindet, provisorisch wieder mit ihrem zuge-
horigen Rahmenteil verbunden wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Glashalteleiste durch Stifte provisorisch wieder mit
dem zugehérigen Rahmenteil verbunden wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das vordere, zuerst herausgetrennte Ende der
Glashalteleiste mit dem zugehdrigen Rahmenteil wieder pro-
visorisch verbunden wird, bevor das hintere Ende der Glas-
halteleiste aus dem Rahmenteil vollstdndig herausgetrennt
ist.

4. Vorrichtung zur Durchfiithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einem Auflagetisch und einer stationér an-
geordneten Kreissige zum Heraustrennen der Glashaltelei-
ste aus dem Rahmenteil, dadurch gekennzeichnet, dass in
Verschieberichtung (V) des Rahmenteiles (6) hinter dem Si-
geblatt (3) eine automatisch arbeitende Nagelvorrichtung (8)
angeordnet ist, die von einer in der Bewegungsbahn des
Rahmenteiles (6) angeordneten Schalteinrichtung (7) steuer-
bar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand (a) der Nagelvorrichtung (8) von
der Achse des Ségeblattes (3) kleiner ist als die kleinste Lin-
ge einer mit der Kreissdge (2) herauszutrennenden Glashal-
teleiste (6").

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schalteinrichtung aus einer in Verschiebe-
richtung (V) des Rahmenteiles (6) vor der Kreissige (2) an-
geordneten, von dem Rahmenteil (6) betétigten, federbela-
steten Schaltklappe (7) besteht, die in jeder ihrer beiden
Schaltstellungen auf je ein der Nagelvorrichtung (8) vorge-
schaltetes, zweckmadssig einstellbares Zeitrelais (R1, R2) ein-
wirkt.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Fensterrahmen mit Glashalteleiste aus Holz, bei dem die
Rahmenteile an ihren Enden durch Frisen mit Schlitzen und
Zapfen versehen werden, das spéter die Glashalteleiste bil-
dende Teil des Rahmenteils auf Linge und Gehrung bearbei-
tet und dann dieses Teil zur Fertigstellung der Glashaltelei-
ste aus dem Rahmenteil herausgetrennt wird.

Bei einem bekannten Verfahren dieser Art (DE-PS
2 415 006) wird das fiir die Glashalteleiste bestimmte Teil des
Rahmenteils bereits vor dem Heraustrennen aus dem Rah-
menteil auf Gehrung und Lénge an beiden Enden massge-
nau bearbeitet. Hierdurch spart man sich die gesonderte Be-
arbeitung der beiden Enden der Glashalteleiste 1 und ausser-
dem passt diese immer in ihrer Lénge zu dem zugehérigen
Rahmenteil. Das Problem besteht jedoch darin, dass die
Glashalteleiste zu einem Zeitpunkt aus dem Rahmenteil her-
ausgetrennt werden muss, wenn dieses noch lose ist, d.h.
noch nicht mit den iibrigen drei Rahmenteilen zu einem Fli-
gelrahmen zusammengeleimt wurde. Man muss also die aus
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den Rahmenteilen herausgetrennten Glashalteleisten zu-
néichst sammeln, um sie nach dem Verleimen der Rahmentei-
le wieder in den Rahmen einsetzen zu kdnnen und proviso-
risch durch Stifte mit dem Rahmen zu verbinden. Der fertige
und mit Glashalteleisten versehene Rahmen wird dann in
der Regel ohne Fensterscheibe zur Baustelle geliefert und
das Einsetzen der Fensterscheibe erfolgt erst an der Baustelle
selbst. Das Sammeln, Zwischenlagern und insbesondere das
Aussortieren der Glashalteleisten entsprechend den verschie-
denen Fenstergrossen und Abmessungen der Rahmenteile
erfordert jedoch zusitzliche Arbeitsginge.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von Fenster-
rahmen mit Glashalteleiste aus Holz nach dem eingangs er-
wihnten Prinzip zu schaffen, welches in einfacher und zeit-
sparender Weise die Zuordnung der aus dem Rahmenteil
herausgetrennten Glashalteleiste zu dem zugehdrigen Rah-
menteil bzw. dem fertigen Rahmen ohne besondere Handha-
bung der Glashalteleiste ermoglicht.

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht, dass die
Glashalteleiste beim Heraustrennen bzw. unmittelbar da-
nach, wihrend sie sich noch im Bereich ihres zugehorigen
Rahmenteiles befindet, provisorisch wieder mit ihrem zuge-
horigen Rahmenteil verbunden wird.

Bei dem erfindungsgemdssen Verfahren wird also die aus
dem Rahmenteil herausgetrennte Glashalteleiste sofort wie-
der mit diesem provisorisch verbunden. Bei spiteren Ar-
beitsgéingen, wie z. B. dem Zusammenbau der vier Rahmen-
teile und dem Verpressen derselben zu einem Rahmen oder
auch bei einer Oberflichenbehandlung des Rahmens bleibt
die Glashalteleiste immer mit dem zugehdrigen Rahmenteil
verbunden. Sie braucht nicht gesammelt, spéter auch nicht
sortiert und dem richtigen Rahmenteil zugeordnet zu wer-
den. Jede Glashalteleiste passt deshalb genau in Linge,
Holzfarbe und Holzstruktur zu dem zugehérigen Rahmen-
teil.

Zweckmissig wird das erfindungsgemaésse Verfahren so
durchgefiihrt, dass das vordere, zuerst herausgetrennte Ende
der Glashalteleiste mit dem zugehdrigen Rahmenteil wieder
provisorisch verbunden wird, bevor das hintere Ende der
Glashalteleiste aus dem Rahmentei! volistdndig herausge-
trennt ist. Auf diese Weise wird sichergestellt, dass sich die
Glashalteleiste gegeniiber dem zugeh6rigen Rahmenteil nach
dem Heraustrennen nicht gegeniiber dem Rahmenteil in ir-
gendeiner Richtung verschieben kann. Da das vordere Ende
der Glashalteleiste bereits wieder mit dem Rahmenteil ver-
bunden wird, bevor das hintere Ende derselben vollstindig
aus dem Rahmenteil herausgetrennt wird, nimmt die Glas-
halteleiste in Langs- und Querrichtung des Rahmenteiles ge-
nau die vorbestimmte Lage ein. Sie behindert deshalb in kei-
ner Weise den Zusammenbau und das Zusammentreffen der
Rahmenteile zu einem Fensterrahmen.

Ausgehend von einer Vorrichtung mit einem Auflage-
tisch und einer stationir angeordneten Kreissidge zum Her-
austrennen der Glashalteleiste aus dem Rahmenteil besteht
eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgeméssen
Verfahrens darin, dass in Verschieberichtung des Rahmen-
teiles hinter dem Ségeblatt eine automatisch arbeitende Na-
gelvorrichtung angeordnet ist, die von einer in der Bewe-
gungsbahn des Rahmenteiles angeordneten Schalteinrich-
tung steuerbar ist. Wahrend das Rahmenteil durch eine be-
kannte Vorschubvorrichtung auf dem Maschinentisch ge-
geniiber dem Ségeblatt der Kreissdige bewegt wird, betitigt
das Rahmenteil die Schalteinrichtung und setzt somit die
Nagelvorrichtung in Betrieb, so dass jeweils in richtigem Ab-
stand vom Ende der Glashalteleiste entfernt ein Stift in die
Glashalteleiste eingetrieben und somit dieselbe mit dem
Rahmenteil verbunden wird.



Ferner sollte die Vorrichtung so ausgestaltet sein, dass
der Abstand der Nagelvorrichtung von der Achse der Kreis-
sige kleiner ist als die kleinste Linge einer mit der Kreissige
herauszutrennenden Glashalteleiste. Auf diese Weise wird si-
chergestellt, dass die Nagelvorrichtung einen Stift in das vor-
dere Ende der Glashalteleiste eintreiben kann, bevor das hin-
tere Ende der Glashalteleiste vollstindig durch die Kreissiige
aus dem Rahmenteil herausgetrennt wurde.

Die bei der Vorrichtung vorgesehene Schalteinrichtung
besteht vorteilhaft aus einer in Verschieberichtung des Rah-
menteils vor der Kreissige angeordneten, von dem Rahmen-
teil betétigten, federbelasteten Schaltklappe, die in jeder ih-
rer beiden Schaltstellungen auf je ein der Nagelvorrichtung
vorgeschaltetes Zeitrelais einwirkt. Diese Ausgestaltung der
Vorrichtung hat den Vorteil, dass unabhingig von der Lin-
ge des jeweiligen Rahmenteiles je ein Stift im gewiinschten
Abstand vom vorderen und hinteren Ende der Glashaltelei-
ste in diese eingetrieben wird. Verwendet man zweckmissig
ein einstellbares Zeitrelais, so kann man diesen Abstand
auch noch in beliebiger Weise verstellen. .

Das Verfahren und eine zur Durchfithrung des Verfah-
rens geeignete Vorrichtung sind in folgendem anhand eines
in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels néiher
erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung.

Oberhalb eines Auflagetisches 1 ist eine Kreissige 2 mit
einem Sdgeblatt 3 angeordnet. Die Ségeblattwelle 4 erstreckt
sich parallel zur Oberfléche des Auflagetisches 1. Der Aufla-
getisch 1 weist eine senkrecht hierzu verlaufende Fiihrungs-
leiste 5 auf. Durch nicht dargestellte, an sich bekannte Vor-
schubeinrichtungen, die das Rahmenteil 6 gleichzeitig auch
an den Auflagetisch 1 und an die Fithrungsleiste 5 andriik-
ken, wird das Rahmenteil in Richtung V verschoben.

In der Fithrungsleiste 5 ist vor dem Ségeblatt 3 eine fe-
derbelastete Schaltklappe 7 angeordnet. Diese federbelastete
Schaltplatte 7 wird in jeder ihrer beiden Schaltstellungen auf
je ein einstellbares Zeitrelais R1 und R2 ein. Die beiden Zeit-
relais R1 und R2 steuern eine an sich bekannte Nagelvor-
richtung 8, die in Verschieberichtung V des Rahmenteiles 6
hinter der Kreissige 2 angeordnet ist. Die Nagelvorrichtung
8 ist so angeordnet, dass die Stifte parallel zur Oberfliche
des Auflagetisches in das Rahmenteil bzw. die Glashaltelei-
ste eintreiben kann. Der Abstand a der Nagelvorrichtung
von der Achse der Kreissige 2 ist dabei zweckmissig kleiner
als die kleinste Léange einer mit der Kreissige herauszutren-
nenden Glashalteleiste.

Das Rahmenteil 6 wird zundchst in {iblicher Weise durch
Frdsen an seinen beiden Enden mit Zapfen 6a und Schlitzen
6b versehen. Ausserdem wird das spéter die Glashalteleiste
bildende Teil 6’ des Rahmenteiles, bevor es aus dem Rah-
menteil 6 herausgetrennt wird und dann die Glashalteleiste
bildet, auf Lénge und Gehrung bearbeitet. Die Gehrung ist
mit 6¢ bezeichnet. Das Rahmenteil 6 ist auch bereits soweit
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vorprofiliert, dass das spéter die Glashalteleiste bildende Teil
6’ mit einem einzigen Schnitt der Kreissdge 2 herausgetrennt
werden kann.

Dieses so vorbereitete Rahmenteil 6 wird mittels nicht
dargestellter Vorschubeinrichtungen in Richtung V auf dem
Auflagetisch verschoben, wobei es gleichzeitig auch in Anla-
ge an der Fithrungsleiste 5 gehalten wird. Bei der Verschie-
bung in Richtung V driickt das vordere Ende des Rahmen-
teiles 6 die Schaltklappe 7 aus ihrer in Fig. 2 voll ausgezeich-
neten zweiten Schaltstellung in die strichpunktiert dargestell-
te erste Schaltstellung. Hierbei setzt die Schaltklappe 7 das
Zeitrelais R1 in Betrieb. Bei weiterer Verschiebung des Rah-
menteiles 6 in Richtung V dringt das Sigeblatt 3 in das Rah-
menteil ein und trennt dabei entlang den strichpunktierten
Linien S das Teil 6’ von dem {ibrigen Rahmenteil 6 zunéichst
teilweise ab. Das abgetrennte vordere Ende des Teiles 6" ge-
langt dann auch nach einer gewissen Zeit, die abhingig ist
von der Vorschubgeschwindigkeit und dem Abstand der
Schaltklappe 7 von der Nagelvorrichtung 8, in den Bereich
der Nagelvorrichtung. Sobald sich die Gehrung 6', wie es in
Fig. 2 links strichpunktiert dargestellt ist, in einem vorbe-
stimmten Abstand b von der Nagelvorrichtung 8 befindet,
schaltet das Zeitrelais R1 die Nagelvorrichtung 8 ein. Durch
diese wird dann ein Stift im gewiinschten Abstand von der
Gehrung 6c in die Glashalteleiste eingepresst und verbindet
das vordere Ende der Glashalteleiste 6" wieder mit dem Rah-
menteil 6, bevor das Kreissigeblatt 3 das in der Zeichnung
nicht sichtbare hintere Ende der Glashalteleiste 6’ erreicht
hat und bevor auch dieses hintere Ende von dem Rahmenteil
6 vollstdndig abgetrennt wurde.

Beim weiteren Transport des Rahmenteiles 6 in Richtung
V verldsst das Rahmenteil 6 wieder die Schaltklappe 7 und
diese wird durch die Feder 9 wieder in ihre zweite, voll aus-
gezeichnete Schaltstellung zuriickgefiihrt. Dabei betitigt sie
das zweite Zeitrelais R2. Dieses ist so eingestellt, dass die
Nagelvorrichtung 8 rechtzeitig in Betrieb gesetzt wird, bevor
die am hinteren Ende angearbeitete Gehrung der Glashalte-
leiste 6 die Nagelvorrichtung passiert hat. Da die Verzdge-
rungszeit am Schaltrelais R2 ebenfalls einstellbar ist, lisst
sich erreichen, dass ein zweiter Stift durch die Nagelvorrich-
tung 8 in einem Abstand vom hinteren Ende in die Glashal-
teleiste eingepresst wird, der in etwa dem Abstand b am vor-
deren Ende entspricht. Auf diese Weise wird die nunmehr
vollstdndig aus dem Rahmenteil 6 herausgetrennte Glashal-
teleiste 6" wieder in genau der selben Lage provisorisch mit
dem Rahmenteil 6 verbunden, welches sie vor dem Heraus-
trennen eingenommen hat. Da die Bearbeitung der Glashal-
teleiste auf Gehrung und Linge vor dem Heraustrennen er-
folgt und in Abhéngigkeit von der Linge des vorher mit
Zapfen und und Schlitzen versehenen Rahmenteiles erfolgte,
entspricht die Linge der Glashalteleiste genau der vorbe-
stimmten Lénge. Da sie auch wieder in der vorbestimmten
Lage mit dem Rahmenteil 6 verbunden wurde, behindert sie
in keiner Weise das weitere Zusammenfiigen der Rahmentei-
le zu dem fertigen Rahmen.
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