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(54)发明名称

泳衣

(57)摘要

一种由具有伸缩性、并进行了拒水处理的布

料构成的泳衣(1)，至少一部分在身长方向上包

含条纹花纹，条纹花纹包含凹部条纹部(2)与凸

部条纹部(3)，在凸部条纹部(3)具有独立的凹部

花纹(4)。优选的是相比于凹部条纹部(2)的底

部，独立的凹部花纹(4)的底部更浅。优选的是独

立的凹部花纹(4)是矩形，以对角线沿着身长方

向的方式配置，或者独立的凹部花纹(4)是椭圆

形或者长圆形，以长轴沿着身长方向的方式配

置。优选的是凹部条纹部(2)以及独立的凹部花

纹(4)通过压纹加工而形成。由此，提供表面摩擦

阻力较低的泳衣。
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1.一种泳衣，其由具有伸缩性、并进行了拒水处理的布料构成，其特征在于，

至少一部分在身长方向上包含条纹花纹，

上述条纹花纹包含凹部条纹部与凸部条纹部，

在上述凸部条纹部具有独立的凹部花纹，

上述独立的凹部花纹是圆形、长圆形、矩形、菱形、或者菱形的角被修边为圆形的形状，

在上述独立的凹部花纹是矩形的情况下，该独立的凹部花纹以对角线沿着身长方向的

方式配置，

在上述独立的凹部花纹是长圆形的情况下，该独立的凹部花纹以长轴沿着身长方向的

方式配置。

2.根据权利要求1所述的泳衣，其特征在于，

相比于上述凹部条纹部的底部，独立的凹部花纹的底部更浅。

3.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述独立的凹部花纹规则性地配置。

4.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述凹部条纹部以及独立的凹部花纹是压纹花纹。

5.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述独立的凹部花纹之一的面积为0.05～5mm2。

6.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述条纹花纹与上述凸部条纹部内的独立的凹部花纹形成于泳衣的整个面或者面积

比为50％以上。

7.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述凹部条纹部与凸部条纹部的宽度各为3～15mm。

8.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述泳衣的布料是基于合成纤维复丝纱与斯潘德克斯纤维的混编的、在纵横两个方向

上具有伸缩性的编织物。

9.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述泳衣的布料是将用合成纤维复丝纱包覆斯潘德克斯纤维而成的复合丝使用于经

纱以及纬纱的纺织物。

10.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述泳衣的布料具有伸缩性，在纵以及横方向上通过JIS  L1096  A法中的切条法测定

的伸长率都为30～250％，在上述切条法中，采用17.7N即l.8kg的负载、5cm宽度。

11.根据权利要求1或2所述的泳衣，其特征在于，

上述泳衣为游泳比赛用泳衣，通过比人体小10％至40％的模型制作。
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泳衣

技术领域

[0001] 本发明涉及游泳用泳衣。更优选的是涉及游泳比赛用泳衣。

背景技术

[0002] 泳衣、泳帽所要求的一个功能在于，如何减少游泳比赛时泳衣在水中产生的表面

摩擦阻力。以往以来，提出了各种泳衣，在专利文献1中提出了通过压纹加工形成条纹花纹

的泳衣。本申请人在专利文献2～4中，提出了沿身长方向以条纹状配置有基于压纹加工的

条纹花纹、拒水部分、以及非拒水部分而成的泳衣。

[0003] 现有技术文献

[0004] 专利文献

[0005] 专利文献1：日本特开2002－212811号公报

[0006] 专利文献2：日本特开2000－226709号公报

[0007] 专利文献3：日本特开2000－314015号公报

[0008] 专利文献4：日本特开2006－348398号公报

发明内容

[0009] 但是，上述以往的泳衣存在表面摩擦阻力较高的问题，被要求进一步的改进。

[0010] 本发明为了解决上述以往的问题，提供一种表面摩擦阻力较低的泳衣。

[0011] 本发明的泳衣由具有伸缩性、并进行了拒水处理的布料构成，其特征在于，至少一

部分在身长方向上包含条纹花纹，上述条纹花纹包含凹部条纹部与凸部条纹部，在上述凸

部条纹部具有独立的凹部花纹。

[0012] 本发明的泳衣在身长方向上包含条纹花纹，并进行了拒水处理，上述条纹花纹包

含凹部条纹部与凸部条纹部，在上述凸部条纹部具有独立的凹部花纹，由此能够提供表面

摩擦阻力较低的泳衣。

附图说明

[0013] 图1是本发明的一实施方式的泳衣布料的示意性的俯视图。

[0014] 图2中的A图是图1的泳衣布料的放大俯视图，图2中的B图是将菱形的角修边为圆

形的情况下的图2A的凹部花纹的放大图。

[0015] 图3是图2的泳衣布料的I－I线剖面图。

[0016] 图4是该泳衣的示意性的俯视图。

[0017] 图5是该泳衣的示意性的背面图。

[0018] 图6中的A图是本发明的另一实施方式中的泳衣的示意性的主视图，图6中的B图是

是该泳衣的示意性的背面图。

[0019] 图7中的A图是为了测定本发明的一实施方式在水中的摩擦阻力而使用的圆筒状

基体的侧视图，图7中的B图是其I－I线的剖面图。
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[0020] 图8是表示测定该圆筒状基体在水中下落的时间的装置的说明图。

[0021] 图9是表示测定圆筒状基体在水中下落规定距离的时间的方法以及装置的说明

图。

[0022] 图10中的A图是展开该圆筒状基体时的立体图，图10中的B图是该俯视图。

具体实施方式

[0023] 本发明的泳衣通过将在身长方向上含有条纹花纹、并进行了拒水处理的布料进行

缝制而成为泳衣。该布料的条纹花纹包含凹部条纹部与凸部条纹部，通过在上述凸部条纹

部形成独立的凹部花纹，能够降低表面摩擦阻力。即，凸部条纹部保持布料组织的原样，但

若在此处形成微小的、独立的凹部花纹，则表面摩擦阻力降低。独立的凹部花纹是圆、椭圆、

长圆、菱形、正方形等。独立的一个凹部花纹的面积优选的是0.05～5mm2，更优选的是0.1～

4mm2。上述条纹花纹与上述凸部条纹部内的独立的凹部花纹优选的是形成于泳衣的整个

面，但也可以形成于局部。在形成于局部的情况下，面积比优选的是50％以上，更优选的是

70％以上，进一步优选的是90％以上。

[0024] 凹部条纹部与凸部条纹部的宽度优选的是各为3～15mm，更优选的是各为5～

12mm。只要在该范围内，表面摩擦阻力就会降低。凹部条纹部与凸部条纹部的宽度可以相同

也可以不同，但凹部条纹部的宽度更窄的话优选。另外，优选的是独立的凹部花纹的底部比

上述凹部条纹部的底部更浅。由此，能够进一步降低表面摩擦阻力。

[0025] 上述独立的凹部花纹是矩形，优选的是以对角线沿着身长方向的方式配置。矩形

优选的是菱形。特别优选的是沿身长方向配置细长的菱形(方片花纹)。菱形的角优选的是

被修边为圆形。由此，能够进一步降低表面摩擦阻力。此外，上述独立的凹部花纹是椭圆形

或者长圆形，也可以以长轴沿着身长方向的方式配置。由此，能够进一步降低表面摩擦阻

力。

[0026] 上述独立的凹部花纹优选的是规则性地配置。由此，能够防止湍流的产生并进一

步降低表面摩擦阻力。此外，上述凹部条纹部以及独立的凹部花纹优选的是通过压纹加工

而形成。通过压纹加工，能够赋予准确的图案。

[0027] 在本发明中，布料可以是纺织物，也可以是编织物。作为一个例子，具有基于合成

纤维复丝纱与斯潘德克斯纤维的混编的、在纵横两方向具有伸缩性编织物。另外，作为该编

织物方式，能够使用作为圆形针织物的单圆形针织物、双圆形针织物、作为经编针织物的特

里科布料，拉舍尔布料中的某一个，出于影响易活动程度的伸缩性、布料薄等的观点，更优

选的是特里科布料。

[0028] 在谋求更强的支撑力的情况下，作为材料方式，更优选的是将用合成纤维复丝纱

包覆斯潘德克斯纤维而成的复合丝使用于经纱、纬纱中的纺织物。

[0029] 斯潘德克斯纤维的纤度优选的是22decitex以上且156decitex以下。此外，所使用

的斯潘德克斯纤维可以是公知物，例如能够使用旭化成纤维株式会社的“ROICA”、东丽奥培

隆特士株式会社的“莱卡”等。斯潘德克斯纤维的种类导致应力不同，因此优选的是适当地

根据使用区域选择。其中，在泳衣的情况下，由于以在泳池中使用为前提，因此优选的是使

用“ROICA  SP”、“莱卡176B”、“莱卡254B”、“莱卡909B”等耐氯性优异的斯潘德克斯纤维。

[0030] 在合成纤维复丝纱中，出于强度、加工性的方面，优选的是聚酰胺系纤维、聚酯系
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纤维等的合成纤维。合成纤维的纤维方式以及剖面形状不被特别限制，但为了成为高伸缩

性布料，优选的是通过公知的手法实施假捻加工，并赋予卷曲，为了成为表面平滑的布料，

优选的是使用笔直的生丝。

[0031] 关于上述伸缩布料，优选的是，在纵以及横方向上通过JIS  L1096  A法中的切条法

(17.7N(l.8k  g)负载，5cm宽度)测定的伸长率都为30～250％，更优选的是60～180％。如果

伸缩性在上述的范围内，则具有适度的伸缩性，易于穿着，适合于包含泳衣在内的运动衣

料。

[0032] 上述伸缩布料在纺织物的情况下优选的是平纹织物、斜纹织物等，编织物优选的

是特里科编织、拉舍尔编织等。上述的伸缩布料既可以使用于泳衣的一部分，也能够使用于

全部。

[0033] 游泳比赛泳衣优选的是由比人体小约10％～40％的模型制作。若这样制成，则能

够贴身地穿着于人体。

[0034] 使用以下附图进行说明。在以下的附图中，相同附图标记表示相同物件。图1是本

发明的一实施方式的泳衣布料1的示意性的俯视图。该泳衣布料1包含沿着身长方向(身高

方向)5的条纹花纹，上述条纹花纹包含凹部条纹部2与凸部条纹部3，在上述凸部条纹部3形

成有独立的凹部花纹4。图2中的A图是图1的泳衣布料的放大俯视图。凹部花纹4的方片花纹

沿着身长方向(身高方向)5而形成。图2中的B图是将菱形的角修边为圆形的情况下的图2中

的A图的凹部花纹的放大图。

[0035] 图3是图2的泳衣布料的l－I线剖面图。在该例中，独立的凹部花纹4的底部比凹部

条纹部2的底部浅。

[0036] 图4是本发明的一实施方式中的女性用泳衣的示意性的主视图，图5是该泳衣的示

意性的背面图。该泳衣20包括由凹部条纹部与凸部条纹部构成的条纹花纹21(省略凸部条

纹部内的独立的凹部花纹的图示)。

[0037] 图6中的A图是本发明的另一实施方式中的男性用泳衣的示意性的主视图，图6中

的B图是该泳衣的示意性的背面图。该泳衣22包括由凹部条纹部与凸部条纹部构成的条纹

花纹23(省略凸部条纹部内的独立的凹部花纹的图示)。

[0038] 实施例

[0039] 以下，通过实施例具体地说明本发明。另外，本发明并非限定于下述的实施例。

[0040] ＜伸长率＞

[0041] 根据JIS  L1096  A法中的切条法进行了测定。试验片的宽度为5cm，夹持间隔为

20cm。初始负载为相当于在试验片的宽度下1m的长度施加的重力的负载。拉伸速度为20cm/

min。测定了17.7N(1.8k  g)负载时的伸长率(％)。伸长率表示伸缩性。

[0042] ＜水中的摩擦阻力＞

[0043] 使用图7～9所示的测定方法以及装置。图7中的A图是使用于该测定的圆筒状基体

(模型)的侧视图，图7中的B图是图7的A图的I－I线剖面图。该圆筒状基体(模型)31的前端

33是球面状，后端34是顶端变细状。在圆筒部32安装泳衣的布料样品39。安装指的是在圆筒

部32卷绕布料样品39，利用圆筒状夹具38a、38b按压，并插入前端部33与后端部34。安装于

圆筒部32的布料样品39的面积约为0.016mm2。在圆筒部32的下部插入重锤35。此外，在圆筒

状基体(模型)31的轴部放入中空部(管)36，在此处如图8～9所示那样插入线37。圆筒状基
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体(模型)31在水中的重量在安装了泳衣布料的状态下为0.3N，体积为1.2×10－3m3。整体为

树脂制。中空部36的直径设为2.3mm。模型31的直径为30mm，长度为300mm，安装布料的部分

为200mm。质量是包含安装的布料样品在内设为88g，考虑布料以及模型的浮力并在基体的

内部安装纺锤，水中的重量被统一为0.3N。

[0044] 图8是表示测定圆筒状基体在水中下落的时间的装置40的说明图。在丙烯酸树脂

制等的透明的水槽41中放入水42。在水槽41的里侧粘贴遮挡片43，在后侧配置灯44，在前面

配置高速相机45。水槽41是透明的丙烯酸树脂制，高度(H)为1.7m，宽度(L)与深度分别为

0.22m，高速相机45配置于距水槽离开4.25m的位置、并且距地面的高度0.85m。高速相机45

的拍摄速度设为1900fps。在该状态下，从水槽的上方使圆筒状基体(模型)31安静地下落。

圆筒状基体(模型)31沿线37下落。

[0045] 图9同样是表示测定圆筒状基体在水中下落规定距离的时间的方法以及装置的说

明图。首先，使圆筒状基体(模型)31的后端位于水面地配置，使距前端46向下方200mm处为

激光点47、使其100mm下方为第l测定点48，在其100mm下方设为第2测定点49。激光点47是在

图8所示的遮挡片43开孔而成。以这样的状态使圆筒状基体(模型)31安静地下落，在其前端

46通过激光点47时打开高速相机的高速拍摄，测定从第1测定点48下落至第2测定点49的时

间。对每一试样测量10次，并使用其平均值。根据接下来的计算式(式1)求出加速度。

[0046] [式1]

[0047]

[0048] u1＝k1/t1

[0049] u2＝k2/t2

[0050] Δt＝t2

[0051] (其中，k1是从图9的激光点47至第1测定点48的下落距离(mm)，t1是从图9的激光点

47至第1测定点48的通过时间(秒)，k2是从第1测定点48至第2测定点49的下落距离(mm)，t2

是从第1测定点48至第2测定点49的通过时间(秒)，本例的情况下k1设为100mm，k2设为

200mm。)

[0052] 水中的泳衣布料的摩擦阻力系数Cf通过下述式(式2)、(式3)而计算。摩擦阻力系

数Cf的测量精度能够出现0.001的值。

[0053] [式2]

[0054]

[0055] [式3]

[0056]

[0057] 其中，W为重力，且W＝mg(m是圆筒状基体的质量(kg)，g是重力加速度(m/s2))，B是

浮力，其B＝ρwgV(ρw是水的密度(kg/m3)，V是圆筒状基体的体积(m3))，D是阻力，且D＝Cf×

(l/2)×ρu2A(ρ是水的密度，u是下落速度，A是泳衣布料的表面积)

[0058] 图10中的A图是展开了上述圆筒状基体时的立体图，图10中的B图是其俯视图。为
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了安装布料样品，在圆筒部32卷绕布料，利用圆筒状夹具38a、38b按压，并插入前端部33与

后端部34。

[0059] (实施例1)

[0060] ＜丝选择＞

[0061] 使用了聚酯复丝生丝(44decitex)与斯潘德克斯纤维(“莱卡254B”44decitex)。

[0062] ＜编织物＞

[0063] 使用32针数的特里科编织机编织成经绒-经平组织的编织物。将该编织物染色，并

进行了拒水处理。拒水处理是使用公知的氟类拒水处理剂而固定于编织物。接着，进行了压

纹加工。压纹加工采用辊温度为220℃、线压为5500kgf、辊速度为6～10m/min的程度。该编

织物的每单位面积的质量(基重)为230g/m2。利用图7～9的测定装置测定该编织物而得的

摩擦阻力值为0.078。图2中的各尺寸如下。

[0064] 凹部条纹部与凸部条纹部的合计长度al：16mm

[0065] 凹部条纹部2的宽度a2：7mm

[0066] 凸部条纹部3的宽度a3：9mm

[0067] 从凸部条纹部3的两端至凹部方片花纹4的端部的长度a4、a6：各1mm

[0068] 凹部方片花纹4的宽度a5：1mm

[0069] 凹部方片花纹4的长度a7：1.14mm

[0070] 凹部方片花纹4的身长方向的间隔a8：2.3mm

[0071] 凹部条纹部2的深度：约0.05mm

[0072] 凹部方片花纹4的深度：约0.03mm

[0073] 编织物的厚度：0.60mm

[0074] 该编织物的伸长率在纵方向(身长方向)上为134％，在横方向上为123％。

[0075] ＜泳衣＞

[0076] 使用获得的编织物缝制了图4～6所示的游泳比赛用泳衣。在对该泳衣采用穿着试

验时，能够确认到，伸缩性较高，易于穿着，向人体的皮肤紧贴的紧贴性也较好，感觉水流阻

力也较低，是适合游泳比赛的泳衣。

[0077] (实施例2)

[0078] ＜丝选择＞

[0079] 覆盖丝：尼龙丝生丝(纤度为33decitex，丝根数为10根)，芯丝：“莱卡176B”(纤度

44decitex)，使用了单包覆纱(SCY)。

[0080] ＜纺织物＞

[0081] 使用上述丝，制成了伸缩纺织物。使用剑杆织机，纵密度：180根/2.54cm，横密度：

178根/2.54cm，每单位面积的重量(基重)为135g/m2，其厚度为0.28mm。使织物组织为平纹

织。与实施例1相同地对该纺织物进行拒水加工，并进行了压纹加工。该纺织物的伸长率在

经纱方向上为56.2％，在纬纱方向上为51.9％。此外，摩擦阻力系数为0.077。使用获得的编

织物缝制了图4～6所示的游泳比赛用泳衣。在对该泳衣采用穿着试验时，能够确认到，伸缩

性较高，易于穿着，向人体的皮肤紧贴的紧贴性也较好，感觉水流阻力也较低，是适合游泳

比赛的泳衣。

[0082] (比较例1)
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[0083] 除了制成凹部方片花纹4以外与实施例1相同地制成编织物。获得的编织物的摩擦

阻力系数为0.081。使用获得的编织物缝制图4～6所示的游泳比赛用泳衣。在对该泳衣采用

穿着试验时与实施例1比较，感觉到水流阻力较高。

[0084] (比较例2)

[0085] 除了制成凹部方片花纹4以外与实施例2相同地制成纺织物。获得的纺织物的摩擦

阻力系数为0.079。使用获得的编织物缝制图4～6所示的游泳比赛用泳衣。在对该泳衣采用

穿着试验时，与实施例2比较，感觉到水流阻力较高。

[0086] 工业上的可利用性

[0087] 本发明的泳衣用布料除了泳衣以外，也能够以马拉松或越野跑用的紧身衣裤、紧

身裤、衬衣、滑冰衣物、滑雪衣物、连衣裤、紧身衣、足球服、棒球制服、登山用衣物等的各种

运动衣物、或运动内衣、具有支撑功能的内衣等的衣料、或护具作为优选的用途而例示。

[0088] 附图标记说明

[0089] 1   泳衣布料

[0090] 2  凹部条纹部

[0091] 3  凸部条纹部

[0092] 4   独立的凹部花纹

[0093] 5   身长方向(身高方向)

[0094] 20、22   泳衣

[0095] 21、23  条纹花纹

[0096] 31  圆筒状基体(模型)

[0097] 32   泳衣布料

[0098] 33、46   模型的前端

[0099] 34   模型的后端

[0100] 40   摩擦阻力测定装置

[0101] 41  水槽

[0102] 42  水

[0103] 43   遮挡片

[0104] 44   灯

[0105] 45  高速相机

[0106] 47   激光点

[0107] 48   第1测定点

[0108] 49   第2测定点
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图1
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图2

图3
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