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(57)摘要

本发明涉及薄膜加工设备领域，特别涉及一

种充气薄膜的打孔机,包括支撑架，所述支撑架

上安装有牵引装置和打孔装置，所述支撑架的前

端设有上料装置，靠近所述打孔装置的前端设有

压紧机构，所述打孔装置包括底板和安装板，所

述安装板的顶部设有驱动组件，所述驱动组件与

安装板之间设有导向组件，所述安装板的底部设

有两个侧板，两个侧板之间设有打孔组件。本发

明通过驱动电机驱动带动上料辊筒转动，使充气

薄膜在若干个辊轴上向打孔装置移动，利用气缸

驱动使压板在两个侧板的竖直方向做往复运动，

从而带动压板底部的顶针组也做往复运动，完成

对充气薄膜的打孔作业；本发明全程采用自动

化，保证了充气薄膜的打孔质量。
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1.一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：包括呈水平设置的支撑架（1），所述支撑架（1）

上安装有牵引装置（2）和打孔装置（3），所述支撑架（1）的前端设有上料装置（4），靠近所述

打孔装置（3）的前端设有压紧机构（5），所述打孔装置（3）包括与支撑架（1）固定连接的底板

（3a）和位于底板（3a）的正上方且与支撑架（1）固定连接的安装板（3b），所述安装板（3b）为U

型结构且其顶部设有呈竖直设置的驱动组件（3c），所述驱动组件（3c）与安装板（3b）之间设

有导向组件（3d），所述安装板（3b）的底部设有对称设置的两个侧板（3e），两个侧板（3e）之

间设有与其滑动配合的打孔组件（3f），所述驱动组件（3c）与打孔组件（3f）固定连接。

2.根据权利要求1所述的一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：所述驱动组件（3c）包括

呈竖直设置的气缸（3c1）和便于气缸（3c1）安装的固定板（3c2），所述气缸（3c1）的输出端朝

下设置且贯穿固定板（3c2）与打孔组件（3f）固定连接。

3.根据权利要求2所述的一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：所述导向组件（3d）包括

呈对称设置的两个导向套（3d1），每个所述导向套（3d1）内均设有导向柱（3d2），每个导向柱

（3d2）均贯穿安装板（3b）与打孔组件（3f）固定连接。

4.根据权利要求3所述的一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：所述打孔组件（3f）包括

呈水平设置的压板（3f1）和顶针组（3f2），所述顶针组（3f2）均与压板（3f1）的底部固定连

接，所述压板（3f1）的两侧设有与侧板（3e）滑动配合的凸棱（3f1a），每个所述侧板（3e）上设

有与凸棱（3f1a）滑动配合的凹槽。

5.根据权利要求1所述的一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：所述牵引装置（2）包括

若干个等间距分布的辊轴（2a），且每个辊轴（2a）的两端均与支撑架（1）固定连接，所述每个

辊轴（2a）上均安装有两个能够调节薄膜宽度大小的橡胶圈（2b）。

6.根据权利要求1所述的一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：所述压紧机构（5）包括

对称设置的两个压紧轮（5a），且两个压紧轮（5a）位于靠近安装板（3b）的前端设置，所述每

个压紧轮（5a）均与支撑架（1）固定连接。

7.根据权利要求1所述的一种充气薄膜的打孔机，其特征在于：所述上料装置（4）包括

呈水平设置的固定架（4a）和安装在固定架（4a）上的上料辊筒（4b），所述固定架（4a）的侧壁

上设有驱动上料辊筒（4b）转动的驱动电机（4c）。
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一种充气薄膜的打孔机

技术领域

[0001] 本发明涉及薄膜加工设备领域，特别涉及一种充气薄膜的打孔机。

背景技术

[0002] 充气薄膜用于某些领域，比如用于包装时，往往需要进行打孔，便于将整体的充气

薄膜撕裂呈若干个，以便于会出现包装体积大等问题。现有的塑料薄膜打孔，一般是使用人

工打孔，但是人工打孔速度慢，不均匀，而且打的孔大小不一，容易打偏，打孔效率也低；同

时打孔的废屑容易堵塞到打孔位置，影响打孔效率；也有采用机械打孔的设备，但是，现有

的打孔设备往往存在结构复杂，不易操作等问题。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于针对现有技术的不足，提供一种充气薄膜的打孔机。

[0004] 为解决上述问题，本发明提供以下技术方案：

一种充气薄膜的打孔机，包括呈水平设置的支撑架，所述支撑架上安装有牵引装置和

打孔装置，所述支撑架的前端设有上料装置，靠近所述打孔装置的前端设有压紧机构，所述

打孔装置包括与支撑架固定连接的底板和位于底板的正上方且与支撑架固定连接的安装

板，所述安装板为U型结构且其顶部设有呈竖直设置的驱动组件，所述驱动组件与安装板之

间设有导向组件，所述安装板的底部设有对称设置的两个侧板，两个侧板之间设有与其滑

动配合的打孔组件，所述驱动组件与打孔组件固定连接。

[0005] 进一步的，所述驱动组件包括呈竖直设置的气缸和便于气缸安装的固定板，所述

气缸的输出端朝下设置且贯穿固定板与打孔组件固定连接。

[0006] 进一步的，所述导向组件包括呈对称设置的两个导向套，每个所述导向套内均设

有导向柱，每个导向柱均贯穿安装板与打孔组件固定连接。

[0007] 进一步的，所述打孔组件包括呈水平设置的压板和顶针组，所述顶针组均与压板

的底部固定连接，所述压板的两侧设有与侧板滑动配合的凸棱，每个所述侧板上设有与凸

棱滑动配合的凹槽。

[0008] 进一步的，所述牵引装置包括若干个等间距分布的辊轴，且每个辊轴的两端均与

支撑架固定连接，所述每个辊轴上均安装有两个能够调节薄膜宽度大小的橡胶圈。

[0009] 进一步的，所述压紧机构包括对称设置的两个压紧轮，且两个压紧轮位于靠近安

装板的前端设置，所述每个压紧轮均与支撑架固定连接。

[0010] 进一步的，所述上料装置包括呈水平设置的固定架和安装在固定架上的上料辊

筒，所述固定架的侧壁上设有驱动上料辊筒转动的驱动电机。

[0011] 有益效果：本发明的一种充气薄膜的打孔机，通过驱动电机驱动带动上料辊筒转

动，使充气薄膜在若干个辊轴上向打孔装置移动，利用两个压紧轮的设计，使充气薄膜在进

入打孔装置时，处于绷紧状态，防止充气薄膜在进行打孔作业时出现波纹皱褶，从而影响到

其打孔作业；利用气缸驱动使压板在两个侧板的竖直方向做往复运动，从而带动压板底部
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的顶针组也做往复运动，完成对充气薄膜的打孔作业；利用导向套与导向柱的导向作用和

侧板与压板的滑动配合，能够防止在气缸的长时间工作下，其输出端的行程出现偏差，本发

明结构简单，且全程采用自动化，提高了生产效率，保证了充气薄膜的打孔质量。

附图说明

[0012] 图1为本发明的立体结构示意图；

图2为图1的俯视图；

图3为本发明的侧视图；

图4为图3中A处的放大图；

图5为本发明的打孔装置的俯视图。

[0013] 附图标记说明：支撑架1，牵引装置2，辊轴2a，橡胶圈2b，打孔装置3，底板3a，安装

板3b，驱动组件3c，气缸3c1，固定板3c2，导向组件3d，导向套3d1，导向柱3d2，侧板3e，打孔

组件3f，压板3f1，凸棱3f1a，顶针组3f2，上料装置4，固定架4a，上料辊筒4b，驱动电机4c，压

紧机构5，压紧轮5a。

具体实施方式

[0014] 下面结合说明书附图和实施例，对本发明的具体实施例做进一步详细描述：

参照图1至图5所示的一种充气薄膜的打孔机，包括呈水平设置的支撑架1，所述支撑架

1上安装有牵引装置2和打孔装置3，所述支撑架1的前端设有上料装置4，靠近所述打孔装置

3的前端设有压紧机构5，所述打孔装置3包括与支撑架1固定连接的底板3a和位于底板3a的

正上方且与支撑架1固定连接的安装板3b，所述安装板3b为U型结构且其顶部设有呈竖直设

置的驱动组件3c，所述驱动组件3c与安装板3b之间设有导向组件3d，所述安装板3b的底部

设有对称设置的两个侧板3e，两个侧板3e之间设有与其滑动配合的打孔组件3f，所述驱动

组件3c与打孔组件3f固定连接，通过上料装置4和牵引装置2将充气薄膜移动至打孔组件3f

的下方，利用驱动组件3c驱动使打孔组件3f下移，从而完成对充气薄膜的打孔作业；利用压

紧机构5使充气薄膜在进入打孔装置3时，处于绷紧状态，防止充气薄膜在进行打孔作业时

出现波纹皱褶，从而影响到其打孔作业。

[0015] 所述驱动组件3c包括呈竖直设置的气缸3c1和便于气缸3c1安装的固定板3c2，所

述气缸3c1的输出端朝下设置且贯穿固定板3c2与打孔组件3f固定连接，通过气缸3c1驱动

使与自身固定连接的打孔组件3f下移，从而完成对充气薄膜的打孔作业。

[0016] 所述导向组件3d包括呈对称设置的两个导向套3d1，每个所述导向套3d1内均设有

导向柱3d2，每个导向柱3d2均贯穿安装板3b与打孔组件3f固定连接，利用两个导向套3d1和

导向柱3d2，能够防止气缸3c1在长时间的工作下，其输出端行程发生偏移，从而影响到充气

薄膜的打孔作业。

[0017] 所述打孔组件3f包括呈水平设置的压板3f1和顶针组3f2，所述顶针组3f2均与压

板3f1的底部固定连接，所述压板3f1的两侧设有与侧板3e滑动配合的凸棱3f1a，每个所述

侧板3e上设有与凸棱3f1a滑动配合的凹槽，通过气缸3c1驱动能够使压板3f1上的顶针组

3f2下移，从而对充气薄膜进行打孔，压板3f1与两个侧板3e的滑动配合，防止当气缸3c1在

长时间工作下，其输出端行程发生偏移。
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[0018] 所述牵引装置2包括若干个等间距分布的辊轴2a，且每个辊轴2a的两端均与支撑

架1固定连接，所述每个辊轴2a上均安装有两个能够调节薄膜宽度大小的橡胶圈2b，通过若

干个辊轴2a能够将充气薄膜顺利的送至到安装板3b的正下方。

[0019] 所述压紧机构5包括对称设置的两个压紧轮5a，且两个压紧轮5a位于靠近安装板

3b的前端设置，所述每个压紧轮5a均与支撑架1固定连接，利用两个压紧轮5a的设计，使充

气薄膜在进入打孔装置3时，处于绷紧状态，防止充气薄膜在进行打孔作业时出现波纹皱

褶，从而影响到其打孔作业。

[0020] 所述上料装置4包括呈水平设置的固定架4a和安装在固定架4a上的上料辊筒4b，

所述固定架4a的侧壁上设有驱动上料辊筒4b转动的驱动电机4c，通过驱动电机4c驱动能够

使上料辊筒4b上的充气薄膜在若干个辊轴2a上移动。

[0021] 工作原理：本发明通过驱动电机4c驱动带动上料辊筒4b转动，使充气薄膜在若干

个辊轴2a上向打孔装置3移动，利用两个压紧轮5a的设计，使充气薄膜在进入打孔装置3时，

处于绷紧状态，防止充气薄膜在进行打孔作业时出现波纹皱褶，从而影响到其打孔作业；利

用气缸3c1驱动使压板3f1在两个侧板3e的竖直方向做往复运动，从而带动压板3f1底部的

顶针组3f2也做往复运动，完成对充气薄膜的打孔作业；利用导向套3d1与导向柱3d2的导向

作用和侧板3e与压板3f1的滑动配合，能够防止在气缸3c1的长时间工作下，其输出端的行

程出现偏差，本发明结构简单，且全程采用自动化，提高了生产效率，保证了充气薄膜的打

孔质量。
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图2
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图3
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图4

图5
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