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A talaimany csuszasgatlé padiéburkolé asvanyi anya-
gokbdl, példaul terméskébdl, finomkobdl, miltkébél vagy
keramiabol torténd elballitasara alkalmas eljarasra vo-
natkozik. Az eljaras két lépésbdl all, a padloburkolé fe-
liletén célzott impulzuslézeres kezelés altal az emberi
szem szamara lathatatlan, szivohatasu mikrokratereket
alakitanak ki statisztikus eloszlasban, majd egy méso-
dik eljarasi szakaszban a lézeres strukturalassal el6alli-
tott padldburkolé-, illetve padlolapfeliiletet célzott hidro-

A leiras terjedelme 8 oldal (ezen beliil 2 lap abra)

mechanikai utdkezelésnek vetik ala, ezt a hidromecha-
nikai utdkezelést Ugy végzik, hogy a lézerrel strukturalt
padléburkold, illetve -lap feliiletére tébb alkalommal fo-
lyadékot porlasztanak, ahol legalabb egy porlasztasi 1é-
pés a mikrokraterek fellletébdl részecskék kioldasara
és ezaltal a mikrokraterek megndvelésére, és az utolsé
porlasztasi Iépés a padléburkold vagy padidlap fellleté-
nek az eldzéleg alkalmazott porlasztofolyadéktol valé
megtisztitasara és/vagy semlegesitésére szolgal.
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A taldlmany targya eljaras csiszasmentes padiéburko-
lat elballitasara &svanyi anyagokbdl, igy példaul ter-
méskdbdl, finomkdarubdl, miksbdl vagy keramiabol.

A talalmany egyik elényds alkalmazasi terlilete a
cstszasmentesség megndvelése vagy elbidézése ma-
gasfény(l padlékon, kildnésen olyan padidkon, ame-
lyeket kdzépiiletekben, illetve a k6z szamara hozzafér-
het6 épliletekben alkaimaznak, valamint olyan terilete-
ken, ahol valamilyen folyadék a padidra keriilhet.

Az elcsuszas az egyik leggyakoribb baleseti ok Né-
metorszagban. Az ilyen balesetek stlyossagat a leg-
tobbszOr alabecsiilik. A Iépésbiztonsag ndvelése érde-
kében a cipbtalpakat és a padiézatot csuszasgatlo tulaj-
donsagura kell kialakitani. Ez kiildndsen oft sziikséges,
ahol elcsuszast elésegitd anyagok keriilhetnek a padlé-
ra. A koézélet szamos teriiletén és a maganéletben is
gyakori, hogy polirozott, csillogd terméskd és miko la-
pokat alkalmaznak reprezentativ padlozatként, szaraz,
nedves és atmeneti terlileteken egyarant. Az ilyen alkal-
mazasoknal 6sszhangba kell hozni a cslszasgatlé tulaj-
donsagot az épitészeti, esztétikai kovetelményekkel.
A cslszasgatlas értékelése a DIN 51 097 (A csuszas-
gatlé tulajdonsag értékelése — Nedves, mezitidb hasz-
nalt teriletek — Bejarasi eljaras — Ferde sik) és a DIN
51 130 — (A cslszasgatld tulajdonsag értékelése — Na-
gyobb csuszasveszélyességl munkatermek és munka-
teriiletek — Bejarasi eljaras — Ferde sik) szerint torténik,
ferde sik segitségével.

Vannak olyan méréeszkdzok is, amelyekkel meg
lehet hatarozni az instacionarius surlédasi szamot [Fb
701 Osszehasonlitd vizsgalat padiézatokon az insta-
ciondrius surlédasi szam méréséhez (A Szdvetségi
Munkavédelmi Intézet Elirassorozata)].

Kilénbozd eljarasok ismeretesek a terméskd és
mikd padiézatok csuszasgatld tulajdonsaganak kiala-
kitasara, illetve javitasara. Ezeknek az alkalmazasa lé-
nyegében attol fligg, hogy a padioburkolatot hova kell
lefektetni, illetve hol van lefektetve (péildaul belsé tér,
kiils6 tér, milyen szennyezési fok varhat6). A tovab-
biakban ismertetjik a legfontosabb eljarasokat.

A sugaras eljarasnal a kivant durvasag elérését biz-
tositd sugarat nagy nyomassal a feliletre iranyitjak.
A keményebb vagy kevésbé kemény sugar a feliilet
szabalytalan feldurvulasat okozza, és er6sen matt feli-
letet hoz létre (DE 31 39 427).

A langsugaras eljarasnal nagy energiaji éghet6
gaz-oxigén langot alkalmaznak, amellyel a kezelendd
feluletet rovid idore felhevitik. A langok hatasara a ké
felsé rétegében bekovetkezik a kvarckristalyok kipat-
togzasa és a k6 részecskéinek megolvadasa, amelyek
ezutan lvegszer(ivé valnak, és a felilethez csak vi-
szonylag lazan kot6dnek (DE 35 45 064).

A véséses eljarast egy vésbszerszam (vésdkala-
pacs) alkalmazasaval végzik, amely t6bb, egyenlete-
sen elrendezett véséheggyel van ellatva. A vésbkala-
pacsot a munkadarab folyamatos mozgatasa kdzben
meghatarozott frekvenciaval a felliletnek Utkdztetik (DE
39 83 843).

Bar a fent leirt és a hasonl6 eljarasokkal, amelyek
csiszoloszereket, illetve vésdszerli eszkdzoket alkal-
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maznak, novelhetd a Iépésbiztonsag, de éppugy, mint
a mar az elbdllitas soran kevésbé polirozott feliletek-
nél, a felllet csillogasa lényegesen csokken, és ezzel
csokken az esztétikai értéke is.

Ha a fellletre a csuszasbiztonsag ndvelése érdeke-
ben valamit rarétegeznek, ez azzal a kdvetkezménnyel
jar, hogy a kezelt felillet szemcsés lesz (DE 33 42 266).
Bar az ilyen médszerek nem befolyasoljak az esztétikai
tulajdonsagokat, de tartossaguk csak kortatozott, mivel
idével lekopnak.

A terméskoéfeliiletek folyékony savas anyagokkal
torténd maratasa soran mindenek elétt féldpatrészecs-
kék marédnak le. (A 'Szdvetségi Lépésbiztonsagi
Egyesiilet, Kézmunka Osztaly' informacids lapja). A ka-
rosodas csak néhany milliméteres, a kvarc lényegében
nem séril. A csillogas csokkenése a kezelés idejétdl
flgg, az 6sszes optikai tulajdonsag valtozasat probafe-
lileteken kell vizsgaini.

Ez az eljaras Iényegében csak asvanyi padlozatok-
ra alkalmazhaté. A kémiai Osszetételt és a koncentra-
ciot az egyes padlozatoknak megfelelden kell megalla-
pitani. A hosszi kezelési idok, valamint a koncentra-
ciok pontos betartasanak szilkségessége miatt ez az
eljaras nem alkalmazhatd, vagy csak nagyon dragan il-
leszthet6 be a padldlapok és csempék eléallitasi folya-
matdba. A szakszeritlen alkalmazas és a folyékony
savtartalmu hulladék kezelése komoly veszélyt jelent
munkavédelmi és kdrnyezetvédelmi szempontbol is.

A DE 195 18 270 szdmi német szabadalmi leiras-
ban, illetve a WO 96/36469 szamu nemzetkdzi kbzzé-
tételi iratban egy csuszasbiztos padl6ézatot és ennek
elbéllitasara alkalmas eljarast ismertetnek. Iitt a csu-
szasgatlé tulajdonsagot azzal biztositjak, hogy a padlo-
zat fellletén, amely elénybsen polirozott terméské
vagy finomkd lap, lézersugarral az emberi szem sza-
mara lathatatlan mikrokraterek sdri halozatat alakitjak
ki. Ez az eljaras a technika fent leirt allasahoz képest
Iényeges elbrelépést jelent.

Nagyobb cstszasgatid hatast, amely példaul ned-
ves fellileteken kivanatos, Iézersugarzassal csak a kra-
tersiiriség, a kraterek oldaliranyu kiterjedése és a kra-
termélység ndvelésével érhetd el. Ez azonban az opti-
kai tulajdonsagokat igen hatranyosan befolyasolja, a
felllet csillogasa csokkenhet. Tovabbi hatrany, hogy a
kratersiriiség és kraterméret ndvelése csdkkenti az el-
jaras sebességét. A kraterméret novelésére gyakran
nem elegendé a konvencionalis impulzuslézerrel elér-
hetd pulzuscsucsteljesitmeény.

A talaimany elétt allé feladat olyan eljaras kidolgo-
zasa csUszasbiztos padldfeliilet kialakitasara, amellyel
a csuszasgatlo hatast anélkil lehet javitani, hogy ez
hatranyosan befolyasolna a reprezentativ fellileti tulaj-
donsagokat, amellett, hogy az eljaras sebessége nem
csOkken, és megmaradnak a lézerrel kialakithatd szer-
kezet elbnyei a mas moddszerekkel létrehozhaté csu-
szasgatlo kialakitasokkal szemben.

A taldlmany szerinti eljaras csuszasgatlé padiobur-
kold elBallitasara asvanyi anyagokbol, példaul termés-
kébél, finomkdbél, mikébdl vagy keramiadbdl, kétlépé-
ses eljarassal, elsd 1épésben impulzuslézer alkalmaza-
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saval, ahol a padloburkol6 felliletén a célzott impulzus-
lézeres kezelés altal az emberi szem szamara lathatat-
lan, szivéhatasu mikrokraterek alakulnak ki statisztikus
eloszlasban, azzal jellemezhetd, hogy egy masodik el-
jarasi lépésben a lézeres strukturalassal elballitott pad-
I6purkolo-, illetve padldlapfeliiletet célzott hidromecha-
nikai utékezelésnek vetjiik ala, a hidromechanikai uté-
kezelést pedig Ggy végezziik, hogy a lézeres strukturalt
padioburkolo, illetve -lap fellletére legalabb kétszer fo-
lyadékot porlasztunk, ahol legalabb egy porlasztasi lé-
pés a mikrokraterek felliletébdl részecskék kioldasara
és ezaltal a mikrokraterek megnovelésére, és az utolso
porlasztasi lépés a padiéburkolé vagy padidlap feliile-
tének az el6zdleg alkalmazott porlasztéfolyadéktol valé
megtisztitasara és/vagy semlegesitésére szolgal.
A hidromechanikai utékezelést eibnydsen csak a pad-
I6burkolo, illetve -lap mélyedéseiben végezziik, és a
kezelés az impulzuslézerrel kialakitott mikrokraterek-
ben torténik.

Minden porlasztas utan célszeriien beiktatunk leg-
alabb egy olyan lépést, melynek soran a porlasztott fo-
lyadékot a padldburkold, illetve padidlap feliiletén
egyenietesen eloszlatjuk, és a porlasztott folyadék fo-
I6slegét errdl a felliletrdl eltavolitjuk, majd legalabb egy
szaritasi lépést végziink.

Egy vagy tdbb, a kioldasra és ezzel a mikrokraterek
feliletének megndvelésére szolgald porlasztasi miive-
letben savat alkalmazhatunk porlasztott folyadékként,
amelynél célszerii szervetlen sav, igy hidrogén-
halogenid alkalmazédsa. Bevalt a fluorsav (hidrogén-
fluorid) alkalmazasa. Higitott savat is alkalmazhatunk.
Az alkalmazott sav lehet vizes oldat, ahol a sav kon-
centracidja a maximalis vizes sav koncentracidjanak
50%-a vagy a sav maximalis vizes koncentracidjanak
10%-a.

Az utolsé porlasztasi miiveletet ugy hajthatjuk vég-
re, hogy az el6z6 porlasztasi miivelet folyadékat sem-
legesitjiik, igy az alkalmazott folyadék semileges vagy
bazikus kémhatast, pH-janak értéke legfeljebb 9.

Az utols6 porlasztasi miiveletben alkalmazott folya-
dék viz (pH-janak értéke=7), és az alkalmazott viz
mennyisége nagyobb, mint a kézvetlenil megel626 por-
lasztasi miveletben permetezett folyadék mennyisége.

Az utolsé porlasztasi iépés utan egy olyan miivele-
tet is beiktathatunk, amelynek segitségével az utolsé
porlasztasi lépésben porlasztott folyadékot maradékta-
lanul eltavolitjuk a padléburkold, illetve padidlap felile-
térdl, a feltlet mélyedéseibdl és mikrokratereibdl.

Az utolso porlasztasi Iépésben alkalmazott folyadé-
kot a padiéburkold, illetve padidlap feliiietérél nagynyo-
masU és/vagy nagy sebességil gazaramlas segitségé-
vel tavolithatjuk el.

Az utolso porlasztasi mivelet kivételével a minden-
kori porlasztott folyadékot a padléburkolo, illetve padlo-
lap fellletén egyenletesen (igy oszlatjuk el, hogy a min-
denkori porlasztott folyadék a mélyedésekbe, illetve
mikrokraterekbe keriiljon, de ne maradjon rajta a poli-
rozott fel(ilet tobbi részén.

Az utols6 porlasztasi miivelet kivételével a minden-
kori porlasztott folyadék egyenletes eloszlatasat és a

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

porlasztott folyadék foloslegének eltavolitasat kefével
és/vagy lehuzokéssel végezziik. Elénydsen puha sor-
téji kefét alkalmazunk alacsony fordulatszammal és
kis nyomassal.

Az utolsé porlasztasi lépés utan egyenletesen el-
oszlatott folyadékot, illetve annak az el6zé porlasztott
folyadékkal/folyadékokkal alkotott elegyét a padlébur-
koldk, illetve padidlapok polirozott feliiletének mélyedé-
seibdl és mikrokratereibdl eltavolitjuk. Az egyenletes
eloszlatast kefékkel végezziik. Ehhez el6nydsen forgo-
keféket, nagyobb fordulatszamot és viszonylag nagy
nyomast alkalmazunk. A befejezé szaritasi lépést
forréleveg6-befuvassal végezzik. A forréleveg6-
befivokat az elsé eljarasi lépés szerinti impulzusléze-
res eljaras elszivoberendézésének sz(irt és melegitett
levegdjével taplaljuk. Célszeriien az eljarast teljes egé-
szében, az elsé és masodik Iépést egy berendezésben
hajtjuk végre, ahol az eljaras egészének sebességét, il-
letve a padléburkolonak, illetve padldlapoknak az elja-
ras egészén, illetve az egész berendezésen val6 atha-
ladasi sebességét, beleértve a mindenkori porlasztott
folyadék behatasi idejét a padloburkolokra, illetve pad-
I6lapokra, az elsé eljarasi 1épés (Iézeres kezelés) se-
bessége hatarozza meg, és az utolso porlasztasi Iépés
kivételével poriasztéfolyadékként erés, higitatlan savat
alkalmazunk, mig az utolsé porlasztasi |épés porlaszto-
folyadékat ettdl figgden valasztjuk meg. Célszeriien az
utolsé porlasztasi iépésben elfolyd folyadék pH-janak
értekét mérjik, és ennek fliggvényében hatarozzuk
meg az utolsé porlasztott folyadék bazicitasat.

A talalmany lényeges jellemzdje, hogy az ismert
modon, a DE 195 18 270 német szabadalmi leiras, il-
letve a WO 96/36469 szamu nemzetkézi kdzzétételi
irat szerint elfallithaté csuszasbiztos padlézatot folya-
matos hidromechanikai utdkezelésnek vetjiik ala. Ezt a
hidromechanikai utékezelést elénydsen kdzvetleniil a
lézeres kezelés utan, a folyamat sebességének meg-
tartasa meliett, ugyanabban a berendezésben haijtjuk
végre, igy a két iépésbdl (Iézeres kezelésbdl és hidro-
mechanikai utokezeléshdl) all6 eljaras folyamatosan ki-
vitelezhet6.

Bizonyos esetekben azonban, példaul ha a lézerrel
kezelt padlozat hidromechanikai utdkezelése csak a
felhasznalas helyén végezhetd, elbnyds lehet, ha a két
eliarasi lépést egymastol elvalasztva, tehat szakaszo-
san hajtjuk végre.

A taldlmany szerinti eljaras értelmében a vizszinte-
sen alatamasztott padiéburkold, illetve padldlap lézerrel
kezelt fellletére révid ideig, folyamatos el6tolas mellett
savas, elénydsen gyengén savas folyadékot porlasz-
tunk.

Minden porlasztasi 1épés utan a porlasztott folyadé-
kot elénydsen kefék vagy egy lehuzokés segitségével
egyenletesen eloszlatjuk a padldzat, illetve lemez felii-
letén, és a foldsleget eltavolitjuk.

Az egyenletes eloszlatast elénydsen Ugy végezziik,
hogy a poriasztott folyadék csak a mélyedésekben és a
lézeres kezelés altal létrehozott mikrokraterekben ma-
radjon meg, de a padldburkold, illetve -lap polirozott fe-
luletén ne. A folyadék adagolt mennyiségét ugy va-
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lasztjuk meg, hogy térfogata kérulbelll a mikrokraterek
és a mélyedések térfogatanak feleljen meg.

A kraterek feliilete a Iézeres kezelés kdvetkeztében
mikroszkopikusan nagyon durva, és ennek kovetkezté-
ben a kraterek térfogatahoz képest nagyon nagy. Ezért
a hig sav hatasa szamara nagyon kedvezéek a miik6-
dési feltételek a lézeres kezelés altal létrehozott krate-
rekben, és a lemez fajtajatol fligg, a polirozas ellenére
megmaradt mélyedésekben. A padiézatok vegyszeres
kezelésénél szokasosan alkalmazott savaknal lénye-
gesen higabb sav pH-értékét és behatasi idejét a talal-
many szerint gy valasztjuk meg, hogy a sav a poliro-
zott feluletet ne valtoztassa meg, de a kedvez6 feltéte-
lek kdvetkeztében a kraterek fellleti részecskéi oldod-
janak fel, és igy a kraterek térfogata novekedjen. EI6-
nyésen azok a kraterek nének, amelyek a terméské
vagy finomké lapok foldpatteriiletére esnek.

Itt fontos megemliteni, hogy a savas porlasztott fo-
lyadék behatasi ideje sok tényez6tdl fligg, kiildndsen

— a folyamat sebességétdl,

— az els6 és az utolsd, a korabbi porlasztasokat le-

tisztito porlasztasi lépés kdzott megtett uttol,

— a savkoncentraciotol.

Fontos, hogy a sav, amely az egyes alkaimazasok-
nal koncentralt sav is lehet, csak a mélyedésekben és
a mikrokraterekben fejtse ki a hatasat, és a fennmara-
do polirozott fellletet ne valtoztassa meg.

A hidromechanikai kezelés utan, és a savnak a kra-
terekben torténd rovid, elénydésen 60-150 masodper-
ces behatasa utan a lapokra ismét folyadékot porlasz-
tunk, lehetéleg nagy nyomassal, és a felliletet ismét le-
keféljik. A telies semlegesitéshez alkalmazott folyadék
az elsé folyadék pH-értékétdl figgben lehet viz vagy
gyenge bazis (példaul higitott lug).

Elényds lehet az a kialakitas, hogy folyamatosan
meghatarozzuk az elfolyd folyadék pH-értékét, és ezt
az értéket figyelembe vesszik az oblitéfolyadék pH-
janak megvalasztasanal.

A keféknek a sav eloszlatdsakor kifejtett hatasahoz
képest mechanikailag er6sebb hatasa altal mar nem
tavolitiuk el a kraterekbdl a mar a padlélapok asvanyi
részecskéinek magjahoz nem tartozd részecskeéket,
amelyek kiilénben a kraterek lehetséges térfogatanak
csOkkenését okozzak.

Az oblité-, illetve semlegesitélépést a padidlapok
forrd levegds szaritasa koveti.

A taldlmany szerinti eljaras nagy elénye abban all,
hogy altala a padiézatok lézerrel kialakitott szerkezeté-
nek elényei megmaradnak, és a cstszasgatio hatas je-
lentésen megnodvekszik.

Az alabbi kiviteli példak a talaimany jobb megisme-
rését segitik.

1. példa

A talalmany 1. kiviteli példa szerinti valtozatanak
vazlatat az 1. abra mutatja. Az impuizuslézerrel csu-
szasgatlé tulajdonsagura kialakitott finomké padidla-
pokat, melyek mérete 60x60x1,5 cm, a talalmany sze-
rinti eljarasnak megfelelé berendezéssel utdkezeljik.
Az 1 lemezek a 2 szillitszalagon viszonylag nagy,
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3 m/perc sebességgel haladnak. A 3 porlasztécsé egy
58 cm széles lyuksoron keresztiil a higitott folyékony
savat tartalmazé 4 folyadékot, melynek savkoncentra-
cidja a lehetséges legnagyobb koncentracié 50%-a, a
6 mikrokratereket tartalmazé 5 polirozott lap feliiletére
porlasztja. A lapok mozgasi iranyaban 10 cm tavolsag-
ra a porlasztdcsé mogott egy 7 puha sortéji forgokefe
helyezkedik el. A 7 forgdkefe a 4 folyadékot egyenlete-
sen eloszlatja a 6 mikrokraterekben és az 1 lemez ter-
mészetes mélyedéseiben, és egyidejlileg eltavolitja a
folosleges savat az 5 feliletrdl. A 3 porlasztécsétol
50 cm tavolsagra taldlhaté egy 8 masodik porlaszté-
cs6, amely az alkalmazott sav koncentraciojanak meg-
feleléen a semlegesitéshez szilkséges 9 higitott lugot
az 5 lapfeliiletre porlasztja. Hasonl6éan, mint a 3 por-
lasztocsénél, a 8 porlasztocsé mogott is van egy
10 forgdkefe, amelynek azonban nagyobb a forgasi
sebessége, és nagyobb a felliletre kifejtett nyomasa is.
Ezaltal az eloszlatas és a 4 porlasztéfolyadék semle-
gesitésének intenzivebbé tétele mellett végbemegy a
folyadéknak a lemezfelllet mélyedéseibdl és a felilet-
rél torténd eltavolitasa is. Kozvetienil a 10 kefe mogott
az 1 lapok 30°-o0s szOgben ferdén felfelé haladnak, és
a haladasi irdnynak megfeleléen a 11 nagynyomasu
levegl a 12 fuvokabol 30°-os szdgben a lapok fellileté-
re iranyul, és eltavolitia a még ott 1évd folyadékot az
5 feliiletrél és a 6 mikrokraterekbdl és egyéb mélyedé-
sekbdl. Ezt kdveti a lapok utdszaritasa — példaul a ned-
vességmaradvanyok eltavolitdsa a lehetséges poru-
sokbdl — egy vagy tébb 13 forrdlevegé-zuhannyal, és
az 1 lapok tovabbitasa, példaul a csomagoldba.

2. példa

A 2. kiviteli példa szerinti eljarasvaltozatot a
2. dbra mutatja be vazlatosan. A 14 munkaallomasrdl,
amelyen a csuszasgatlo kialakitas torténik a kivant
6 mikrokraterek impulzuslézerrel torténé létrehozasa
altal, lézerrel kezelt 30x30x1 cm méretl 1 granitlapok
a 20 szdllitészalagon, két sorban egymas mellett,
azaz 60 cm-es telies szélességben folyamatosan a
21 utdkezelb szakaszra kerlilnek. Az 1 lapok a lézeres
kezelés altal technoldgiailag meghatarozott el6tolasi
sebessége 0,6 m/perc. A 16 széritdészakaszon belill az
1 lapok el6szor kézvetlenll a 3 porlasztocso alatt ha-
ladnak el, amely szintén egy 58 cm széles lyukfavé-
kasorral van ellatva, azonban a fuvéka lyukatmeérgje
otddrésze az 1. példa szerintinek. It egy higitott folyé-
kony savat tartalmazé 4 folyadék — melynek savkon-
centracidja a lehetséges maximalis érték 10%-a — van
raporlasztva a 6 mikrokratereket és természetes mé-
lyedéseket tartalmazo 5 lapfeliiletre. A 4 folyadék tel-
jes porlasztott mennyisége csak kb. 15%-kal nagyobb,
mint a mar jelen lévé kraterek és mélyedések térfoga-
ta. A 3 porlasztécs6é mogott kb. 15 cm-es tavolsagban
a haladasi iranyban talalhato egy 7 forgdkefe, puha
sOrtékkel. A kefe tengelye ebben az esetben 80°-0s
szOget zar be a szdllitdberendezéssel. A forgdkefe a
4 folyadékot egyenletesen eloszlatja a 6 mikrokrate-
rekben és természetes mélyedésekben, és a fellletrdl
eltavolitja a folosleges folyadékot. Ebben az esetben a
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3 porlasztécs6tél 1 méter tavolsagra talalhaté egy to-
vabbi 8 porlasztécsd, amely az alkalmazott savkon-
centracidnak megfeleléen és a porlasztott savhoz ké-
pest tizszeres mennyiségii 9 higitott lGgot porlaszt az
5 lemezfeliiletre. Kézvetlenil a 8 porlasztdocsé mogott
taialhaté egy 10 forgdkefe a 7 forgokeféhez hasonld
elrendezésben. Ez keményebb sortéjii és fordulatsza-
ma tizszerese a 7 forgokefe fordulatszamanak, és er6-
sebb nyomast fejt ki a lapfeliiletre. A 8 porlasztdcso és
a 10 kefe Ossze van szerelve a 14 berendezéssé,
amelynek a 3 porlasztdcsé6tdl vald tavolsaga allithato.
Ez arra szolgal, hogy a csiszasgatlé tulajdonsag ki-
vant mértékének megfeleléen lehessen bedllitani a
szuikséges behatasi id6t a lapok nyersanyagatél fiig-
gben, az adott folyamatsebesség mellett. Az utols6
porlaszté- és kefélblépés utan egy ujabb porlasztasi
lepés kovetkezik, amelynek soran egy 15 résfuvoka
10 l/perc térfogat-aramlasi sebességgel az 5 lapfeli-
letre vizet porlaszt. Ezaltal elérhetd, hogy a 9 és 4 fo-
lyadékokbdl képz6dott mar semleges keverék mara-
déka és az esetleges mechanikai szennyezések és
maradvanyok az 5 lapfeliletrdl és a 6 mikrokraterek-
bél és mélyedésekbdl teliesen el legyenek tavolitva.
Ezutan a lapok a 16 szaritdszakaszra keriilnek, ahol a
lapok szaritdsa a 17 forrdleveg6-befivékbél
meleglevegé-rafivassal és a 18 infrasugarzokkal tor-
ténik. A 10 kefe és a 15 résflivoka kdzott, valamint a
15 résfivdka és a 16 szaritdszakasz kozott miianyag
lehuzokések talathatok, amelyek folyadéklehuzokként
miikddnek.

Magatél értet6dd, hogy minden egyes nedvessza-
kasz utan (1. és 2. porlaszté- és kefélblépés, porlaszto-
eljaras) a folyadékokat egymastdl elvalasztva vezetjik
el és utokezeljlik, €s megfeleld elGkészités utan a min-
denkori korforgasba visszavezetjik vagy szennyviz-
ként kezeljiik.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras csuszasgatié padioburkold elballitdsara
asvanyi anyagokbdl, példaul termésksbdl, finomkdbél,
miikobdl vagy keramiabdl, kétlépéses eljarassal, impul-
zuslézer alkalmazasaval, ahol a padiéburkold feliiletén
a célzott impulzuslézeres kezelés altal az emberi szem
szamara lathatatlan, szivéhatasu mikrokréaterek van-
nak kialakitva statisztikus eloszlasban, azzal jellemez-
ve, hogy egy masodik eljarasi szakaszban a lézeres
strukturalassal igy eldallitott padidburkold- vagy padié-
lapfeliiletet célzott hidromechanikai utokezelésnek vet-
jik ala, mimellett a hidromechanikai utdkezelést ugy
végezzik, hogy a lézerrel strukturalt padloburkold vagy
padidlap feluletére legalabb kétszer folyadékot porlasz-
tunk, ahol legalabb egy porlasztasi iépésben a mikro-
kraterek felliletébdl a részecskéket kioldjuk, és ezaltal
a mikrokratereket megnéveljiik, és az utolsé porlaszta-
si lépésben a padléburkolé vagy padlolap feliletét az
el6z6leg alkalmazott porlasztéfolyadéktdl megtisztitjuk
és/vagy semlegesitjiik.
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2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a hidromechanikai utdkezelést csak a padiébur-
kold vagy padidlap mélyedéseiben végezziik.

3. A 2. igényponti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
hidromechanikai utékezelést csak az impulzuslézerrel
kialakitott mikrokraterekben végezziik.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy minden porlasztas utan van leg-
alabb egy olyan lépés, melynek soran a porlasztott fo-
lyadékot a padldburkold vagy padlélap feliletén egyen-
letesen eloszlatjuk, és a porlasztott folyadék foloslegét
errél a feliiletrdl eltavolitjuk, majd legalabb egy szarita-
si [épést végzink.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a hidromechanikai utdkezelést
ugy végezziik, hogy a padldburkolo vagy padidlap felii-
letére kétszer porlasztunk folyadékot, ahol a masodik
porlasztas soran a padioburkold, illetve -lap feliiletét az
els6 folyadéktdl megtisztitjuk és/vagy az elsd folyadé-
kot semlegesitjik, és az elsG és a masodik porlasztasi
Iépés utan is végziink egy olyan miiveletet, amelynek
soran a porlasztott folyadékot a padiéburkol6, illetve
padiélap feliiletén egyenletesen eloszlatjuk, és a por-
lasztott folyadék foloslegét errdl a feliiletrdl eltavolitjuk,
majd legalabb egy szaritasi miveletet végziink.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy vagy tobb, a kioldasra és
ezzel a mikrokraterek feliletének megndvelésére szol-
galé porlasztasi miveletben savat alkalmazunk por-
lasztott folyadékkent.

7. A 6. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy savként szervetlen savat alkalmazunk.

8. A 7. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy savként hidrogén-halogenidet alkalmazunk.

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy savként fluorsavat (hidrogén-fluoridot) alkalma-
zunk.

10. A 6-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az alkalmazott sav higitott sav.

11. A 10. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az alkalmazott sav vizes oldat, ahol a sav
koncentraciéja a maximalis vizes koncentracijanak
50%-a.

12. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az alkalmazott sav vizes oldat, ahol a sav
koncentracidja a maximalis vizes koncentraciéjanak
10%-a.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az utolso porlasztasi miive-
letet Ggy hajtjuk végre, hogy az el6z6 porlasztasi mii-
velet folyadékat semlegesitjuk.

14. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az utolsé6 porlasztasi miveletben alkalmazott
folyadék semleges vagy bazikus.

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az utolso porlasztasi miveletben alkalmazott
folyadék pH-janak értéke legfeljebb 9.

16. A 15. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az utolsd porlasztasi miiveletben alkalmazott
folyadék viz (pH-janak értéke=7), és az alkalmazott viz
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mennyisége nagyobb, mint a kézvetlenil megelézé
porlasztasi miiveletben permetezett folyadék mennyi-
sége.

17. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az utolsé porlasztasi lépés
utan egy olyan miiveletet hajtunk végre, amelynek se-
gitségével az utolsé porlasztasi lépésben porlasztott
folyadékot maradéktalanul eltavolitjuk a padliéburkold
vagy padldlap feliletérél, a fellilet mélyedéseibél és
mikrokratereib6l.

18. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az utolsé porlasztasi lépésben alkalmazott fo-
lyadékot a padiéburkold vagy padidlap feliiletérdl nagy-
nyomasu és/vagy nagy sebességii gazaramlas segit-
ségével tavolitjuk el.

19. Az 1-18. igénypontok szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy az utolsd porlasztasi mivelet kivételé-
vel a mindenkori porlasztott folyadéknak a padiébur-
kol vagy padidlap felliletén torténd egyenletes elosz-
latasat ugy hajtjuk végre, hogy a mindenkori porlasz-
tott folyadék a mélyedésekbe, illetve mikrokraterekbe
keriiljon, de ne maradjon rajta a polirozott fellilet tobbi
részén.

20. A 19. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az utolsd porlasztasi mivelet kivételével a
mindenkori porlasztott folyadék egyenletes eloszlata-
sat és a porlasztott folyadék foloslegének eltavolitasat
kefélési miivelettel és/vagy lehtizokéssel végezziik.

21. A 20. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a kefélési miiveletben puha soértéji kefét al-
kalmazunk alacsony fordulatszammal és kis nyomas-
sal.

22. Az 1-21. igénypontok szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy az utolsé porlasztasi Iépés utan a por-
lasztott folyadék, illetve annak az el6z6 porlasztott fo-
lyadékkal/folyadékokkal alkotott elegyének egyenletes
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eloszlatasara szolgaldé miivelet, melynek soran a pad-
l6burkolok vagy padiolapok polirozott felliletének mé-
lyedéseibdl és mikrokratereibél eltavolitiuk, mimellett
ebben az esetben a 17. és a 18. igénypont szerinti elja-
rasi lépéseket elhagyjuk.

23. A 22. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az egyenletes eloszlatast egy kefélési eljaras-
sal végezziik.

24. A 23. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy forgokeféket, nagy fordulatszamot és viszony-
lag nagy nyomast alkalmazunk.

25. A 4-24. igénypontok szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy a befejezd széritast forrdlevegé-
befavassal végezzik.

26. A 25. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a forrélevegd-befiivokat az elsd eljarasi 1épés
szerinti impulzuslézeres eljaras elszivoberendezésé-
nek sziirt és melegitett levegdjével taplaljuk.

27. Az 1-26. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az eljarast telies egészé-
ben, az elsé és masodik eljarasi fokozatban, egy be-
rendezésben hajtjuk végre, ahol az eljaras egészének
sebességét, és a padidburkoldknak vagy padidlapok-
nak az eljaras egészén, vagy az egész berendezésen
valé athaladasi sebességét, beleértve a mindenkori
porlasztott folyadék behatasi idejét a padléburkoldkra
Iés) sebessége hatarozza meg, és az utolsé porlaszta-
si 1épés kivételével porlasztéfolyadékként erds, higitat-
lan savat alkalmazunk, és az utolsé porlasztasi lépés
porlasztofolyadékat ettdl figgben valasztjuk meg.

28. Az 1-27. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az utolsé porlasztasi lépés-
ben elfolyd folyadék pH-janak értekét mérjik, és ennek
fliggvényében hatarozzuk meg az utolsé porlasztott fo-
lyadék bazicitasat.
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