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Ventil
(57) Anotace:
Ventil s pouzdrem (1) obsahuje alespon jeden
piitokovy otvor (10) a alesponr dva odtokové =

otvory (13, 14). Ve ventilu je uspofadana
jedna neotofné drzena deska (21) jako venti-
lové sedlo a jedna pfes ovladaci vieteno otoc-
na deska (22) ulozen4 na neoto¢né desce (21)
jako ototné Soupatko, piicemZ jsou v obou
deskéch (21, 22) na otvorové kruZznici (20) vy-
tvoreny prichozi otvory (210, 211, 212, 221,
222) pro piitok a odtokav neoto¢né desce (21)
je vytvofen na jedné poloviné desky priichozi
otvor (210) pro pritok a v druhé poloviné
desky dva prlichozi otvory (221, 222) pro
odtok k réiznym spotfebittim. V oto¢né Fidici
desce (22) jsou vytvofeny dva pruchozi otvory
(221, 222).
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za¥izeni, s pouzdrem vykazujicim alespoil jeden leVOdnl a
alespoil dva vytokové otvory, ve kterém je uspofddéna jedna
neoto&n& uchycenéd deska jako ventilové sedlo a jedna deska
oto¥nd ovladacim &lenem a uloZend na neotodné desce jako
oto¥né ¥oupatko, p¥i&emZ jsou v obou deskéch vytvofeny
priuchozi otvory, které umo¥tiuji v ka¥dé poloze oto&né desky
prichod média a které jsou oto¥nou deskou v zavislosti na

poloze natoleni uvolnitelné pro odtok.

Dosavadni stav techniky

Ventil shora popsaného druhu je zndm z né&meckého
patentového spisu DE 28 41 998 C2. V tomto ventilu jsou
uspofédany dv& keramickeé desky, pfi&em% je v obou deskéach ve
st¥edu uspoY¥addn vidy jeden prichozi p¥itokovy otvor, takZe
tlak p¥itékajiciho média pfitladuje na sebe obé ventilové
desky. K st¥edovému p¥itokovému otvoru jsou na otvorové
kru¥nici uspo¥adény v prufezu nepatrné men¥i vytokové otvory
v keramickych deskéach, kterymi mi¥e byt médium p¥ivadéno k
;rﬂzn§m spot¥ebidtm v z4vislosti na Ghlu nato&eni. Vytokové
- otvory mohou p¥itom byt umist&ny v keramickych deskéch tak,
¥e v urditych polohéch nato&eni je dosa¥itelné uvolnéni
vytokovych otvoru ke spot¥ebi&um. UspoY¥adani p¥ itokového
otvoru ve st¥edu keramickych desek vSak vy¥aduje ralativné
velky prum&r desek a p¥im&¥en& velké ventilové pouzdro, coZ
miu¥e byt povaZovano za nevyhodné, zvlasté u sanitérnich
armatur na omitku. Dale je z né&meckého patentového spisu DE
36 38 959 C2 znam Yadici ventil, u kterého je p¥ivod média




veden vn& kolem ventilovych desek, takZe jsou ob& ventilové
desky na sebe rovné&Z p¥itladovény p¥itékajicim médiem.
vzhledem k p¥ivodnim kandltm, uspofadanym vné ventilovych
desek je také u tohoto uspo¥adani nutné navrhnout pouzdro
ventilu s relativn& velkym prum&rem. Vyndlez si klade za cil
zlepdit ventil uvedeny podle zndmého stavu techniky.

Podstata vynédlezu

Uvedené nedostatky zndmého stavu techniky podstatnou
m&rou odstratuje a vytdeny cil vynalezu spliiuje ventil,
zejména pro sanitérni za¥izeni, s pouzdrem vykazujicim
alespoii jeden p¥itokovy a alespoil dva odtokové otvory, ve
kterém je uspofédéna jedna neoto&n& uchycend deska jako
ventilové sedlo a jedna deska jako otolné ¥oupatko, uloZené
na neotodné desce a oto&né ovladacim vietenem, pfidem? v obou
deskéch jsou vytvo¥eny pruchozi otvory, které v ka?dé poloze
oto¥né desky umo¥Nuji pruchod media a oto&nou deskou jsou v
s4vislosti na nato&eni uvolnitelné pro odtok, jeho? podstata
spo¥iva v tom, %e ob& desky Jjsou jsou vytvo¥eny s pruchozimi
otvory pro odtok a p¥itok na otvorové kru¥nici uspofédané
souose k ose otid&eni, p¥idem? v neotolné desce je vytvo¥en v
jedné polovin& desky pruchozi otvor pro p¥itok a v druhé
polovin& desky dva prutokové otvory pro odtok k rtznym
spot¥ebi¥um a v oto&né ¥i{dici desce jsou vytvoY¥eny dva
pruchozi otvory tak, Ye p¥i ka¥dém natoleni je ob&ma deskami
uvoln&n p¥itok, p¥idem? otélenim oto¥né desky vlevo nebo
vpravo je prufez jednoho z prichozich otvorl postupné
uvoliiovan. S vihodou mohou byt pruchozi otvory vytvoIeny
alespoii v oblasti t&snicich ploch obou desek ve tvaru
kruhovych v§¥ezli, pruchozi otvor pro pfitok muZe byt v
neoto¥né desce rozd&len stojinou tak, %e je stojinou
dosahovéna stabilizace vn&j¥iho okraje (2102) neoto&né desky,




jeden pruchozi otvor pro odtok mu¥%e byt spojen se sprchovou
ptipojkou a druhy prachozi otvor s vanovym vytokem, p¥idem?
stojina rozd&luje pratokovy otvor pro odtok ve tvaru
kruhového v§¥ezu na mensi otvor, blizky polovin& desky se
sprchovou p¥ipojkou a na v&tsi otvor, blizky poloviné desky s
vanovym vytokem, pruchozi otvor mu¥e byt podle po¥adovaného
prutokového vykonu rozd&len stojinou na jednu t¥etinu pro
sprchovou p¥ipojku a na dv& t¥etiny pro vanovy vytok,
pruchozi otvory pro odtok na stran& p¥ichézejici p¥i
otviracim procesu do pfekryti nejd¥ive, mohou byt na jedné
nebo na obou deskéch opatIeny zuby, které vy&nivaji do
otvoru, takZe pIi procesu otvirdni je pruchod zubovych mezer
na zadatku a p¥i uzaviracim procesu na konci rozdélen na
jednotlivé pruchozi kandly, zuby jsou uspofadany na
pruchozich otvorech neoto&né desky pro odtok vZdy patou zubu
na polom&ru desky, zatimco strana otvorl Vv oto¥né desce,
kterd p¥i otviracim procesu p¥ich4zi nejprve do spojeni se
zuby, je uspofédéana sklon&n& pod Ghlem od 5° do 10° k
polom&ru, takZe zubové mezery uvoliiuji pruchod jedna po druhé
podle Ghlu natodeni, na prum&ru otvorové kru¥nice (20) 15 mm
mohou vykazovat zuby zubovou vy¥ku asi 1 aZ 2 mm, pY¥ednostné
1,2 mm, t¥i zuby mohou byt uspofrédany v ¥ad¥ na polomé&ru,
tak¥e jsou vytvoIeny Ety¥i zubové mezery, desky s vietenem a
unafed a t&snici a p¥itlalné elementy mohou byt s hlavovym
kusem sestaveny do stavebni jednotky, kterad je jako jednotka
namontovatelnd do té&lesa armatury, na oto¥né desce muZe byt
ptifazeno neotoné& dno, které pro neoto&né uchyceni zasahuje
‘jednim nebo vice vystupky do odpovidajicich otvorlu v t&lese
armatury zasunuté polohy, dno mu¥e byt prostfednictvim
z&padkového spojeni spojeno oto¥n¥ a ve sm&ru axidlnim pevné
s vietenem, ve dnu muZe byt na otodné ose vytvofen <ep
prochédzejici osové deskami a na jeho koncové oblasti jsou
vytvo¥eny odpruZené jazyky, které zasahuji v zasunuté poloze
za rameno ve vretenu a drZi stavebni jednotku pohromadé&, dno

mi¥e byt vyrobeno z um&1é hmoty a potfebna t&sn&ni jsou




vyst¥iknuta ve dnu jako spojovaci odlitek, vieteno je
vyrobeno z um&lé hmoty Vv jednom kuse s una¥edem, vieteno muZe
byt opatieno st¥edovym slepym otvorem, Ve kterém je vytvofeno
rameno, p¥idemZ nad ramenem je vytvofen ve v¥etenu jeden nebo
vice radiadlnich pruchodlu, takZe jazyky jsou pfi demonté&#i
stavebni jednotky vykyvné ze své zapadnuté polohy. NavrZenymi
opat¥enimi je dosa¥eno, %e ventil muZe byt dimenzovén
relativn® 5tihly, p¥idem vzhledem k prum&ru desek je
dosa¥itelny optimélni prutokovy vykon. S v§hodou mohou byt
navr¥eny prutokové prufezy v¥stupnich otvori ke spot¥ebillum
podle poZadovaného pratokového mno¥stvi za &asovou jednotku.
U%eln& mufe byt pro prutokovy otvor vy¥adujici relativné
velkou oblast oblouku uspofédén v neoto&né désce mustek,
kterym mi¥e byt vn&jsi okraj desky stabilizovan. S vyhodou
mu¥e byt ten okraj prichoziho otvoru pro odtok, kter§y je pii
procesu otvirani uvolndn nejd¥ive, vytvofen jako zubovy,
tak¥e pt¥i procesu otviréni je prutok nejprve rozd&len
jednotlivymi mezerami mezi zuby do jednotlivych proudd, &imZ
je dosaZitelnd minimalizace vytvéafeni prutokového hluku. Nad
to umo¥¥uji zubové tvary otev¥eni a uzavieni ventilu s
jemn&j¥im pocitem. pProto¥e nejvy¥si rychlosti proudéni
vznikaji v oblasti v tokovych pruchozich otvoru ventilu podle
vyndlezu, jsou ozubeni vytvofena v této oblasti. Mohou byt
vytvo¥eny na oto¥né a/nebo neotoné desce. S v¥hodou mohou
byt vytvofeny na neoto¥né desce. Pro dal¥i zlep¥eni sni¥ovani
prutokového hluku a pro dal¥i zjemn&ni otviraciho a
zaviraciho chovéani muZe byt strana pruchozich otvortt v oto&né
desce pYipadn& v otolném ¥oupatku, ktera spolupracuje se
zuby, pfipadn& se zubovymi mezerami s vyhodou vytvo¥end
sklon&n& k polom&ru desky o thel, tak¥e zubové mezery
prichézeji do pusobeni v s&vislosti na thlu pooto&eni.




P¥ehled obrizkl na vykrese

vynélez je bliZe osv&tlen pomoci vykresu, na kterém
zndzorfiuje obr.l &&ast vodni sm&¥%ovaci baterie s vanovym
vytokem a sprchovou p¥ipojkou v podélném Yezu, obr.2 vodni
sm&¥ovaci baterii podle obr.1l v rovin& Yezu II., obr.3 ventil
pou¥ity v obr.l ve vodni sm&¥ovaci baterii jako stavebni
jednotku ve zvdt¥eném provedeni, obr.4 podlahu v podélném
¥Yezu vlo¥eno v obr.3, obr.5 C&st podlahy znédzorn&né na obr.4
ve zv&t¥eném provedeni, obr.6 neotonou desku zndzornénou na
obr.3 ve zv&tfeném provedeni v pohledu shora na leSté&nou
t&snici plochu, obr.7 desku sndzorn&nou na obr.6 v roviné
¥ezu VII, obr.8 otonou desku zndzorn&nou na obr.3 ve
zv&t¥eném provedeni v pohledu shora na ledt&nou t&snici
plochu, obr.9 desku snédrozn&nou na obr.8 v rovin& fezu IX,
obr .10 sestavu desek ukazanou na obr.3 a sestavajici z oto&né
a neoto&né desky v pohledu shora v poloze uzaviené, obr.ll
par desek zndzorn&ny na obr.10 v poloze nepatrného otev¥eni k
p¥ipojce sprchy, obr.12 uspo¥édani desek uzndzorn&né na
obr.10 v poloze maximélniho otev¥eni k p¥ipojce sprchy,
obr.13 par desek znézorn&ny na obr .10 v poloze nepatrného
otev¥eni k vanovému vytoku a obr.l4 par desek zndzorn&ny na

obr .10 v poloze plného otev¥eni k vanovému vytoku.

P¥iklad provedeni

Na obréazcich 1 a 2 vykresu Je gastednd znézornéna
sanitérni armatura na vodu p¥ipadné sm&%ovaci baterie na
vodu. Armatura sestava z té&lesa 1 armatury, které je
pfipojeno na sit vedeni pro rozvod horké vody a dalgiho
p¥ipoje nezndzorn&ného na obrézku vedeni sit& pro rozvod
studené vody. V nezndzorné&né Gastli té&lesa armatury_};je
uspotédén sm&¥ovaci vodni ventil zejména termostaticky

regulovany sm&Sovaci ventil, jak je znémo z evropského



patentového spisu EP 0242680 Bl. P¥ivod vody 10 pro horkou
vodu je zde spojen kandlem 101 horké vody se sm&Sovacim

ventilem. V Z&sti télesa armatury‘l_neznézornéné na vykrese,
5e vytvo¥en dal¥i piivod vody na studenou vodu a stejn& tak
spojen se sm&Sovacim ventilem. Smisend voda, p¥ipravené
sm&%ovacim ventilem, je odvadéna do sm&Sovaci vodni komory 11
t&lesa armatury 1 Po proudu za sm&%ovaci vodni komorou 11 je
v té&lese armatury 1 uspofédéna vloZka 12 ut&snénéd O- krouikem
123. Ve vloZce 12 jsou uspofédany Iovnobééné vedle sebe t¥i
kandly, jak lze seznat zejména z obr.2 na vykrese a sice
kanil 120 smisené vody, vypustni kanal 121 pro vanovy vytok
13, stejn& jako vypustni kandl 122 k sprchovému p¥ipoji 14.
Ke sprchovému p¥ipoji 14 muZe byt p¥ipojeno vedeni hadice pro
ruéni sprchu. Vanovy vytok 13 je vytvofen v té&lese 1 armatury
formou vystupujiciho hrdla a nese vytokové hrdlo 131 pro
v¥stup vody. Na &elni strand vlo¥ky 12, leZici ve sm&ru po
proudu je uspofédén formou jedné stavebni jednotky 2 ventil
pro p¥epindni a regulaci mno¥stvi. Tento ventil Jje
ovladatelny oto&nou rukojeti 15. Ventil pro pfepinéni a
regulaci mno¥stvi vytvoIeny jako stavebni jednotka 2, je
zobrazen na obr.3 ve zv&t¥eném m&¥itku, stavebni jednotka 2
je p¥itom tvofena neoto&nou deskou 22 z keramického materiélu
dr¥enou na dnu 27 a desky 22 praveé tak z keramického
materi4lu ulo¥enou na desce 21 a drZenou otolné& za pomoci
vietena 25 a unaSe¥e 250. Vieteno 25 je p¥itom vyrobeno z
jednoho kusu unafecem 250 2z um&lé hmoty a uloZeno v hlavové
Lé&sti 26 utdsn&né O-krouZkem 251. Axi&ln& je vieteno 25
"opfeno v oblasti una¥efe 250 vodici deskou 253 na gelni
strand hlavového kusu 26. K neoto&nému spojeni vykazuje
unafe& 253 zhruba symetricky uspoféadané vystupky 254, které

zapadaji{ do vybréani 322_desky_g§: Neoto®né deska E&_vykazuje
naproti tomu dv& zhruba proti sob& leZici vybréni 29, do
kterych zapadaji dva vystupky 272 a dvé& dna 27 uspo¥édané
axialn& proti sob&. Na &elni stran® le¥ici proti vystupku 272
vykazuje dno 27 krom& toho dva vystupky 273, ktergmi dno'zz



zasahuje v zasunuté poloze Vv t&lese 1 armatury neoto&n& do
odpovidajicich otvort vloZky 12. VloZka 12 vykazuje na
protileZ?ici &elni stran& Cep 124, kterym =zasahuje do
odpovidajiciho nasazovaciho otvoru té&lesa 1_armatury a tim je
zarovell uchycena neoto&né&. Neotodn& dr¥end deska 21 vykazuje
tak jak lze seznat zejména z obr.6, kruhovy tvar a ma v pravé

polovin& pruchozi otvor ve tvaru kruhového vy¥ezu, ktery Jje
pro stabilizaci vn&j¥iho okraje 2102 desky 21 v oblasti
pruchoziho otvoru 210 opat¥en stojinou 2101. Priichozi otvor
210 je p¥itom rozdélen podle po¥adovaného pritokového vykonu
od stojiny 2101 na zhruba jednu t¥fetinu pro piipo] 14 sprchy
a na zhruba dvé t¥etiny pro vanovy vytok 13. V levé polov1né
desky 21 je v horni oblasti vytvo¥en pruchozi otvor 211 ve
tvaru kruhového vy¥ezu pro pfipoj sprchy a v dolni oblastl
pruchozi otvor 212 ve tvaru kruhového vyfezu pro vanovy

v§tok. T¥i pruchozi otvory 210, 211, 212 jsou uspo¥édany na

kruhu s otvory 20 s prum&rem zhruba 15 mm. Oba prtchozi
otvory 211 a 212 jsou na Celni strané& privrécené k prichozimu
otvoru 210 opat¥eny t¥emi zuby 23 uspofédanymi v ¥adé na
polom&ru 24 desky 21, pri&em¥Z zuby zapadaji do pruchozich
otvorti 211, 212. T¥i zuby 23 jsou uspotadany symetricky na
%elni stran&, tak¥e v kaZdém pruchozim otvoru jsou vytvofeny
vidy &ty¥i zubové mezery 230. Zuby 23 p¥itom zasahuji od
polom&ru 24 zhruba 1,2 mm do pruchoziho otvoru E}E; 212,
p¥itom maji zuby 23 vrcholovy thel o zhruba 12°. Ve st¥fedu
desky 21 je vytvo¥en otvor 28 pro vedeni &epu 271 dna 27.

.Oto&né deska 21 ulo¥ené na desce 21 je stejn& tak jako je

" seznatelné z vykresu obr.8, vytvolena ve tvaru kruhu a
uchycena na vné&jim pramdru o n&co mendim ne? deska 21. Na
stejné otvorové kruZnici gg_jsou vytvo¥eny zhruba symetricky
v pravé poloviné& dva prichozi otvory 221, 222 ve tvaru
kruhovych vy¥ezu. Pruchozi otvor 222 piitom pusobi spolu s
pruchozim otvorem 211 Vv desce 21, zatimco pruchozi otvor 221
pusobi na druhé stran€ s prichozim otvorem 212 desky 21.
Mimoto vykazuje deska 22 t¥i zhruba symetricky uspofédana




vybrani 290 pro una¥e& 250 stejn& jako otvor 28 pro vedeni
%epu 271 dna 27. Celni strany pruchozich otvort 221, 222

obrécené k priuchozim otvorum 211, 212 jsou uspofédany
sklon&n& k polom&ru s (hlem 223 od 5°do 10° s vyhodou 6°. Obé&
desky vyrobené z keramického materidlu leZi na sobé&
vyhlazenou t&snici plochou, tak¥e je dosaZeno vodot&sného
uzav¥eni pruchozich otvoru 211 a 212. Dno 27 prochézi obéma

deskami 21, 22 do otvoru 28 s epem 271, na jehoz
vystupujicim konci jsou vytvoteny odpru%ené jazyky 2711. Ve
vietenu 25 je vytvoten slepy otvor 251, ktery vytva¥i osazeni
2501. Do tohoto slepého otvoru 251 muZe byt zasunut Zep 271,
tak¥e odpru¥ené jazyky 2711 ‘zapadaji za osazeni 2501 a dno_27
je spojeno s vietenem 25. Odpru¥ené jazyky 2711 jsou p¥itom
umist&ny na epu 271 tak, Ze mohou byt vyrovnavany axidlné
vyrobni tolerance jednotlivych dilt. Na obr.3 vykresu jsou Vv
pravé poloviné vyobrazeni uspofadany odpru¥ené jazyky 2711 Vv
poloze zasunuté bezprost¥edn& na osazeni 2501, zatimco se
nachazeji v levé poloving obrazku s vuli nad osazenim 2501.
Je uspofédén ve vietenu gi_radiélni pruchod 2511. Timto
radidlnim pruchodem 2511 mohou byt jazyky 2711 p¥i demontéZi
stavebni jednotky vychyleny z jejich zasunuté polohy. Kromé&
toho je souose k éepu_gl_uspofédéna Sroubovd pru¥ina 3 mezi
horni &elni plochou oto&né desky 22 a dolni &elni plochou
unafede 250, takZe deska 22 je tla¥ena minim&lni p¥itla&nou
silou proti desce 21. K ut&sn&ni, na jedné strand k desce 21
a na druhé strand k vlo¥ce 12, mé& dno 27 rozepnuté t&snéni
2700 kolem odpovidajich kruhovych otvoru dna, jak lze seznat
‘zejména z obr.4 a 5. TEmito t&sndnimi 2700 jsou ut&snéné

spojeny pruchozi otvory 210, 211, 212, desky 21 s kandlem 120
smisené vody, vystupnim kandlem 121 k vanovému vytoku a
vypustnim kandlem 122 k sprchovému vytoku. PYede¥le popsané
sanitarni armatura na omitku miZe byt montovédna nasledujicim
zpusobem: Nejprve je spojeno dno s deskami 21,22 a Sroubovou
pru¥inou_3. Nakonec je spojeno vieteno pomoci zépadkového
spojeni 270 s kompletovanym dnem 27 a poté tii vystupky 254




zasahuji do vybréni 290 a ¥roubova pru¥ina_3 je p¥im&feng
p¥edepjata. Pak miZe byt nasunut hlavovy kus 26 s vodici
deskou 253 na vieteno 25 a v zasunuté poloze zaji¥t&n pruZnym
krou¥kem 260 v axi&lni zasunuté poloze. Tim je stavebni
jednotka 2 kompletovana. Do Gpln& vyrobeného té&lesa 1
armatury je do nidsuvného otvoru vloZena nejprve vloZka 12 s
O-kou¥ky 123, potom mu¥e byt stavebni jednotka 2 nasunuta do
pfedni &&sti nésuvného otvoru télesa jedna armatury a pomoci
zdvitu 261 a O-kroéku_ggg t¥sn& za¥roubovéana. Potom miZe byt
oto&né rukojet 15 s upeviiovacim roubem 150 pY¥ipevné&na na
v¥etenu 25. V dilu té&lesa armatury ulo¥enému proti proudu,
neni na vykrese znazorndn, muZfe byt sm&%ovaci{ ventil popsany
v EP 0242680 Bl namontovan. P¥edeX¥le popsand vodni armatura
na omitku mé& nésledujici funkci: Horka voda a studenéd voda
p¥ivedend z obou rozvédé&cich siti k t&lesu_l1 armatury je
misena ve sm&sovacim ventilu -neznizornéném na vykresu- na
temperovanou vodu a vedena pies sm&sovaci komoru Ei_do kan4lu
_120 smisené vody ve vlo¥ce. 0dsud jde pY¥es pruchozi otvor v
dnu_27 do priichoziho otvoru 210 desky 21 a odsud pruchozim
otvorem 221 a 222 oto&né desky 22 do tlakové komory 4 a
stladuje oto&nou desku 22 dohromady s groubovou prugzhouﬁg_
proti neoto&né desce 21 drZené na dnu 27. V poloze desek 21 a
22 otodenych k sob&, tak jak ukazuje obr.10 jsou pruchozi
otvory 211 a 212 uzavieny. V této oto¥ené poloze nedochézi
tak k Zadnému vytoku vody. Kdy¥ je deska 22 otofena proti
sm&ru hodinov¥ch ru&idek otodnou rukojeti 15 kolem osy 200
otéleni, dostane se postupn& prluchozi otvor 221 do p¥ekryti s
‘prichozim otvorem 211, jak lze seznat zejména z obr. 11.
pP¥itom se nejprve dostane do pfekryti vn&jsi zubovi mezera
230 priuchoziho otvoru 221 a nésledné ddle uvnit¥ leZici
zubové mezery 230, tak¥e po sob& pY¥ibyvajici dile&i proudy

mohou p¥estupovat jemn& a bez hluZné& do prichoziho otvoru 211
pro sprchovy p¥ipoj 14. Poté je cely prufez kruhového
priuchoziho otvoru 211 postupné uvoltiovdn, tak¥e v koncové

poloze, jak je zobrazeno na obr.12, je uvoln&n cely prufez
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pruchoziho otvoru 211. Proto¥e pro sprchy je v zasadé
zapot¥ebi men¥iho prutokového vikonu, ne¥ pro vanovy vytok,

je pru¥ez pruchoziho otvoru 211 men®i, ne¥ prufez pruchoziho
otvoru 212. Je-1li naproti tomu deska 22 s otodnou rukojeti 15

oto¥ena z uzaviraci polohy ve sm&ru hodinov{ch ruidek tak,
jak je zndzorn&no na obr.10, dostane se stejnym zplusobem
postupné& pruchozi otvor_lg_do p¥ekryti s pruchozim otvorem
EEEJ tak¥e postupné v s4vislosti na Ghlu oto&eni je p¥ivadéna
smisend voda k vanovému vytoku 13. Na obr.14 je zobrazena
poloha desky p¥i plné otev¥eném pruchozim otvoru 222 pro
vanovy vytok 13. U p¥ikladu provedeni popsaného pfede¥le je
ventil pro pfepinédni a ¥izeni pruto&ného mno¥stvi podle
vyndlezu uspofédan v armatufe na omitky. Samoz¥ejm& muZe byt
ventil nasazen také u armatur pod omitku, pro regulaci
prutoku sm&sné vody a p¥epinani mezi dvéma spot¥ebi&i. Také
mi¥e byt pou¥ita misto sm&sné vody studen& nebo horka voda,

nebo jiné médium.
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1. Ventil, zejména pro sanitarni zafizeni, s pouzdrem ! 01500

vykazujicim alespofi jeden pfitokovy a alespott dva odtoko é
otvory, ve kterém Jje uspofadéna jedna neoto&n& uchycena e$kp17p z 0
jako ventilové sedlo a jedna deska jako oto&né éoupétko,‘

Z 4 ~ -r-o
ulo¥end na neotolné desce a oto®né ovléddacim vietenem, - R

pfidemZ v obou deskéch jsou vytvofeny pruchozi otvory, které
v ka¥dé poloze oto’né desky umo¥duj{ pruchod media a oto&nou
deskou jsou v z4vislosti na natodeni uvolnitelné pro odtok,
vyznadeny  tim, Ze

ob& desky (21,22) jsou jsou vytvoIeny s pruchozimi otvory
(210,211,212,221,222) PIo odtok a pfitok na otvorové kruZnici
(20) uspofédané souose k ose ot&¥eni (200), pficemZ v
neotodné desce (21) je vytvoien v jedné poloving desky
pruchozi otvor (210) pro p¥itok a v druhé poloving desky dva
prutokové otvory (221, 222) pro odtok k ruznym spotfebillm a v
oto¥né ¥idici desce (22) Jsou vytvofeny dva pruchozi otvory
(221,222) tak, %e pii ka¥dém natodeni je ob&ma deskami
(21,22) uvoln&n piitok, pfi%em? ot&lenim otodné desky (22)
vlevo nebo vpravo je prufez jednoho 2z prichozich otvoru

(221,222) postupné uvoliiovan.

2. Ventil podle naroku 1,

vyznad¢eny t { m, Ze

pruchozi otvory (210,211,212,221, 222) jsou vytvoreny alespoi
v oblasti t&snicich ploch obou desek (21,22) ve tvaru
kruhovych vyIezu.

3. Ventil podle ndroku 2,

vyznadc¢eny t i m, Ze

pruchozi otvor (210) pro p¥itok je v neotolné desce (21)
rozd&len stojinou (2101) tak, Ze je stojinou (2101) dosaho-
véna stabilizace vn&j¥iho okraje (2102) neotodné desky (21).
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4. Ventil podle néroku 3,

vyznadeny t { m, Ze

jeden pruchozi otvor (221) pro odtok Jje spojen se sprchovou
p¥ipojkou (14) a druhy pruchozi otvor (222) s vanovym v§tokem
(13), p¥idem? stojina (2101) rozdé&luje prutokovy otvor (210)
pro odtok ve tvaru kruhového vyfezu na mensi otvor, blizky
polovin& desky se sprchovou p¥ipojkou (14) a na v&t¥i otvor,
blizk§ polovin& desky s vanovym vytokem (13).

5. Ventil podle naroku 4,

vyznad¢eny t i m, Ze

pruchozi otvor (210) je podle po¥adovaného prutokového vykonu
rozd&len stojinou (2101) na jednu t¥etinu pro sprchovou
pfipojku (14) a na dvé t¥etiny pro vanovy vytok (13).

6. Ventil podle jednoho z naroku 1-5,

vyznac¢eny t i m, Ze

pruchozi otvory (221,222) pro odtok na strand pY¥ichézejici
p¥i otviracim procesu do ptekryti nejdfive, jsou na jedné
nebo na obou deskdch (21,22) opat¥eny zuby (23), které
vy&nivaji do otvoru, tak¥e p¥i procesu otviréni je pruchod
zubovych mezer (230) na zad4tku a p¥i uzaviracim procesu na

konci rozddlen na jednotlivé pruchozi kandly.

7. Ventil podle néroku 6,

vyznadeny t i m, Ze

zuby (23) Jjsou uspofédany na pruchozich otvorech (211,212)
neotoXné desky (21) pro odtok vidy patou zubu na polomé&ru
(24) desky (21), zatimco strana otvorti (221,222) v oto&né
desce (22), kteréd p¥i otviracim procesu pfichazi nejprve do
spojeni se zuby (23), je uspofédéna sklon&n& pod uhlem (223)
od 5° do 10° k polom&ru (24), tak¥e zubové mezery (230)
uvoliiuji pruchod jedna po druhé podle Ghlu natodeni.



8. Ventil podle naroku 7,

vyznadc¢eny t i m, Ze
na prum&ru otvorové kruZnice (20) 15 mm vykazuji zuby (23)

zubovou v¥¥ku asi 1 a% 2 mm, p¥ednostné 1,2 mm.

9. Ventil podle naroku 8,

vyznadeny t 4 m, Ze

t¥i zuby (23) jsou uspofadény v fad€ na polom&ru (24), takiZe.
jsou vytvo¥eny &ty¥i zubové mezery (230).

10. Ventil podle jednoho z néaroku 1-9,

vyznadeny t i m, Ze

desky (21,22) s vietenem (25) a unaged (250) a té&snici a
pfitladné elementy jsou s hlavovym kusem (26) sestaveny do
stavebni jednotky (2), kterd je jako jednotka namontovatelné
do t&lesa armatury (1).

11. Ventil podle néroku 10,

vyznadeny t i m, Ze

na oto¥né desce (21) je p¥iYazeno neotodn& dno (27), které
pro neoto&né uchyceni zasahuje jednim nebo vice v¥ystupky
(273) do odpovidajicich otvoru v t&lese armatury (1) zasunuté
polohy.

12. Ventil podle néroku 11,

vyznadc¢eny t 1 m, Ze

dno (27) je prostt¥ednictvim zdpadkového spojeni (270) spojeno
oto&nd a ve sméru axidlnim pevn& s vietenem (25).



13. Ventil podle néroku 12,

vyznadc¢eny t L m, Ze

ve dnu (27) je na oto&né ose (200) vytvo¥en &ep (271)
prochédzejici osov& deskami (21,22) a na jeho koncové oblasti
jsou vytvofeny odpruZené jazyky (2711), které zasahuji v
zasunuté poloze za rameno (2501) ve vietenu a dr¥i stavebni

jednotku (2) pohromadé&.

14. Ventil podle jednoho z néroku 11-13,

vyznadeny t 1 m, Ze

dno (27) je vyrobeno z umé&lé hmoty a pot¥ebn& t&sn&ni (2700)
jsou vyst¥iknuta ve dnu (27) jako spojovaci odlitek.

15. Ventil podle jednoho z naroku 1-14,
vyznadc¢eny t i m, Ze

vieteno (25) je vyrobeno z um&lé hmoty v jednom kuse s
unageem (250).

16. Ventil podle néroku 15,

vyzna¢ce n 3% t L m, Ze

v¥eteno (25) je opatfeno stfedovym slepym otvorem (251), ve
kterém je vytvofeno rameno (2501), p¥i¥em¥ nad ramenem (2501)
je vytvo¥en ve vietenu (25) jeden nebo vice radié&lnich
prurazti (2511), takfe jazyky (2711) jsou p¥i demontéZi
stavebni jednotky (2) vykyvné ze své zapadnuté polohy.
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