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(57)摘要

发明涉及一种织物线性升温淋煮箱，属于印

染机械领域。本实用新型采用的技术方案是：包

括箱体，箱体设织物的进口狭缝及出口狭缝，箱

体内设有网带输送带，网带输送带的下方设有多

个并排的贮水槽，驻水槽内设有加热装置和水

泵，网带输送带的上部设有喷淋箱，喷淋箱的下

侧面设有喷淋口，水泵的出水管将驻水槽内的水

输送至喷淋箱内，贮水槽内加热装置将水加热，

从织物进口方向至出口方向各贮水槽水加热温

度逐渐上升。
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1.一种织物线性升温淋煮箱，其特征是，包括箱体（1），箱体（1）设织物的进口狭缝（2）

及出口狭缝（3），箱体（1）内设有网带输送带（4），网带输送带（4）的下方设有多个并排的贮

水槽（5），驻水槽内设有加热装置（6）和水泵（7），网带输送带（4）的上部设有喷淋箱（8），喷

淋箱（8）的下侧面设有喷淋口（14），水泵（7）的出水管（9）将驻水槽内的水输送至喷淋箱（8）

内，贮水槽（5）内加热装置（6）将水加热，从织物进口方向至出口方向各贮水槽（5）水加热温

度逐渐上升。

2.根据权利要求1所述的织物线性升温淋煮箱，其特征是，箱体（1）的进口狭缝（2）、网

带输送带（4）和出口狭缝（3）处于同一直线方向上，箱体（1）内进口狭缝（2）同高位置设有进

布转向辊（10），箱体（1）内出口狭缝（3）同高位置设有出布转向辊（11）。

3.根据权利要求1所述的织物线性升温淋煮箱，其特征是，箱体（1）除进口狭缝（2）及出

口狭缝（3）外为封闭箱体（1），口狭缝及出口狭缝（3）高于网带输送带（4）。

4.根据权利要求1所述的织物线性升温淋煮箱，其特征是，贮水槽（5）处于网带输送带

（4）的正下方，每个喷淋箱（8）正下方对应一组贮水槽（5），喷淋箱（8）的顶部侧面设有溢流

口（13），喷淋箱（8）的溢流口（13）和喷淋口（14）将喷淋箱（8）内高温水淋撒到网带输送带

（4）上的织物上。

5.根据权利要求1所述的织物线性升温淋煮箱，其特征是，网带输送带（4）为环状循环

往复运行，网带输送带（4）两段绕在网带传送辊（12）上。
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织物线性升温淋煮箱

技术领域

[0001] 发明涉及一种织物线性升温淋煮箱，属于印染机械领域。

背景技术

[0002] 棉纤维在生长过程中，会产生一些纤维素的共生物或伴生物。纤维素共生物主要

有果胶物质、蛋白质、蜡状物质、天然色素等，还有在剥取棉纤维时夹带的棉籽壳碎片。这些

杂质的存在，使绵织布的布面较黄，渗透性差。同时，由于有棉籽壳的存在，大大影响了棉布

的外观质量。故需要将织物在高温的浓碱液中进行较长时间的煮练，以去除残留杂质。煮练

是利用烧碱和其他煮练助剂与果胶质、蜡状物质、含氮物质、棉籽壳发生化学降解反应或乳

化作用、膨化作用等，经水洗后使杂质从织物上退除。而煮练机就是实施这一过程的设备。

[0003] 目前，棉针织物的煮练分间歇式和连续式两种，间歇式包括煮布锅煮练和染色机

煮练，连续式有“J”型箱连续汽蒸精练和筒状平幅松式精练等。

[0004] 间歇式煮练工艺具有悠久的历史，煮练液煮练织物时，温度逐渐升高，绳状织物在

柔和的煮练温度下，煮练去杂效果非常好。但属于间歇式生产，生产效率低，劳动强度大，每

次使用均要更换设备内全部溶液，耗水量巨大，同时浪费染化料。目前虽有一些厂有少量应

用，但正在日趋减少。连续汽蒸精练是织物浸轧碱液后，通过汽蒸一定时间实现去杂的一种

方法，能连续生产，劳动强度低，生产效率高，但去杂效果、匀透程度不及间歇式煮练。

实用新型内容

[0005] 本发明的目的是提供一种织物线性升温淋煮箱，解决间歇式煮练不能连续化进行

的问题。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用的技术方案是：

[0007] 织物线性升温淋煮箱，包括箱体，箱体设织物的进口狭缝及出口狭缝，箱体内设有

网带输送带，网带输送带的下方设有多个并排的贮水槽，驻水槽内设有加热装置和水泵，网

带输送带的上部设有喷淋箱，喷淋箱的下侧面设有喷淋口，水泵的出水管将驻水槽内的水

输送至喷淋箱内，贮水槽内加热装置将水加热，从织物进口方向至出口方向各贮水槽水加

热温度逐渐上升。

[0008] 作为优选，箱体的进口狭缝、网带输送带和出口狭缝处于同一直线方向上，箱体内

进口狭缝同高位置设有进布转向辊，箱体内出口狭缝同高位置设有出布转向辊。

[0009] 作为优选，箱体除进口狭缝及出口狭缝外为封闭箱体，口狭缝及出口狭缝高于网

带输送带。

[0010] 作为优选，贮水槽处于网带输送带的正下方，每个喷淋箱正下方对应一组贮水槽，

喷淋箱的顶部侧面设有溢流口，喷淋箱的溢流口和喷淋口将喷淋箱内高温水淋撒到网带输

送带上的织物上。

[0011] 作为优选，网带输送带为环状循环往复运行，网带输送带两段绕在网带传送辊上。

[0012] 本发明的优点在于：本发明由于采用多格水槽独立加热控温，可单独设定各水槽
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的加热水温。使用时，从设备前端到后端，各水槽温度逐渐升高，达到水溶液温度线性升高。

加热到设定温度的煮练水溶液，循环泵抽吸后，经进水管、淋水槽均匀冲淋至堆置于网带上

的织物上。煮练液在织物上润湿、渗透后，多余的煮练液向下落入水槽内，经加热后重新经

循环泵抽吸、喷淋循环。特定温度的煮练液在循环过程中，不断与织物内部的煮练液进行置

换。从而保持织物内部始终处于特定温度、特定浓度的煮练液不断发生煮练反应。

[0013] 本发明首次实现了织物煮练工艺线性升温的连续化生产。多水槽、多循环喷淋，各

水槽温度逐渐线性升温的技术手段，从而保持了堆置织物处于连续逐渐升温的煮练工艺环

境中，达到了织物在柔和的煮练温度下理想的煮练去杂效果。

[0014] 本发明由于采用网带输送连续化生产，织物连续化运行、煮练，运行、升温、循环喷

淋均自动控制，降低了劳动强度，节约了人力物力。

[0015] 本发明由于处于连续化生产，煮练液循环应用，不需要排空，因而节约了染化料、

水、电的消耗。节能降耗效果显著，符合清洁生产的环保要求。

附图说明

[0016] 图1是本发明的内部结构图。

[0017] 附图标记：

[0018] 1、箱体,2、进口狭缝,3、出口狭缝,4、网带输送带,5、贮水槽,6、加热装置,7、水泵,

8、喷淋箱,9、出水管,10、进布转向辊,11、出布转向辊,12、网带传送辊,13溢流口,14、喷淋

口15、织物。

具体实施方式

[0019] 本发明是织物线性升温淋煮箱，结构如图1所示，包括封闭式箱体1，箱体1设织物

的进口狭缝2及出口狭缝3，箱体1内设有网带输送带4，网带输送带4为环状循环往复运行，

网带输送带4两段绕在网带传送辊12上。

[0020] 箱体1的进口狭缝2、网带输送带4和出口狭缝3处于同一直线方向上，J进口狭缝及

出口狭缝3高于网带输送带4。

[0021] 箱体1内进口狭缝2同高位置设有进布转向辊10，箱体1内出口狭缝3同高位置设有

出布转向辊11。

[0022] 网带输送带4的下方设有多个并排的贮水槽5，驻水槽内设有加热装置6和水泵7，

网带输送带4的上部设有喷淋箱8，贮水槽5处于网带输送带4的正下方，每个喷淋箱8正下方

对应一组贮水槽5。

[0023] 喷淋箱8的下侧面设有喷淋口14，水泵7的出水管9将驻水槽内的水输送至喷淋箱8

内，贮水槽5内加热装置6将水加热，从织物进口方向至出口方向各贮水槽5水加热温度逐渐

上升。

[0024] 喷淋箱8的顶部侧面设有溢流口13，喷淋箱8的溢流口13和喷淋口14将喷淋箱8内

高温水淋撒到网带输送带4上的织物上。

[0025] 织物通过进布转向辊10牵引从进口狭缝进入箱体内，均匀堆置于网带输送带4上，

网带输送带4拖动织物运行，贮水槽5内水温从前往后温度逐渐上升，水泵吸取驻水槽内高

温水进入喷淋箱内，喷淋箱的喷淋口将高温水喷洒释放至网带输送机的织物上，实现织物
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从进端到出端的逐渐升温喷淋。

[0026] 由于各槽循环液温度是逐渐线性升温的，因而织物在运行过程中也是逐渐线性升

温的；经过线性升温的煮练液的处理，织物上的天然杂质和棉子壳被逐渐分解、乳化、脱落，

完成彻底的煮练反应过程，在后续的水洗过程中被清洗干净。
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图1
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