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Anwendungsgebiet der IDrfindung

Die Erfindurg ist in der Flektrotechnik zur automatischen
Korrektur der iennwiderstandsebweichung von linearen Prizi-
sionsdrehtwidersténden wihrend des Fertigungsprozesses an-—
wendbar. Objckte, bei denen die Anwendung der Zrfindung mog—
lich und zweckm#dBig ist, sind Wickelmaschinen zur Fertigung
von Widerstandselementen fur lineare rrézisionsdrshtwider-—
sténde,

Charekteristik der bekannten technischen Ldsungen

Fiir die Korrektur der llennwiderstandsabweichung von speziell
aus widerstandsdranhtbewickeltem isolierten Trsgerdraht be-
stehenden lincaren Frizisionsdrahtwidersténden ist es be-
kennt, bei kontinuierlichem Fertigungsprozel den Nennwider-
stand zu messen und bei unterbrochenem Fertigungsablauf ma-
nuell die Fertigungspurameter entsprechend der auftretenden
llennwiderstandsabweichung zu korrigieren vnd somit den Nenn—
widerstandsistwert an den Nennwiderstandssollwert schrittwei-
se anzunghern. Fir hohe Genauigkeitsklassen der Prédzisions-—
drohtwiderstinde mit linesrer Kennlinie muf der isolierte
Trigerdraht v6llig gleichfdrmig und kontinuierlich wit Wider-
sterndsdraht mit konstenter Steigung bewickelt werden., Durch
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die Korrektur der Nennwiderstandsebweichung nach den bekann—
ten Verfehren wird die lineare Kennlinie des Widerstandes
gestort bzw, die Linearititstoleranz iberschritten, und der
Abschnitt des bewickelten Trigerdrshtes, auf dem die Korrek-
tur vorgenommen wurde, muB infolge mangelnder Qualitdt aus
dem weiteren FertigungsprozeB susgesondert werden. Durch die
bekannten Verfahren der Korrektur der Nemnwiderstandsabwei-
chung muf der kontinuierliche FertigungsprozeB stindig unter-
brochen werden; es entsteht ein erhéhter Meterialverbreauch,
und der Wirkungssgrad der Anlage ist urnzureichend.,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Irfindung besteht in der Schaffung von Voraus-
setzungzen fur eine Produktiomssteizeruns und eine Senkung des
Ausschusses bei der Fertigunz von Frézisionsdrahtwiderstinden.

Darlegung des VWlesens der Erfindung

Der Xrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung zu
entwickeln, bel der die Nennwiderstandsabweichung automatisch,
. ohne Uberschreitung der Linearititstolersnz und ohne Unter-
brechurg des Fertigungsprozesses an einer Wickelmaschine
korrigiert wird.

Die Aufgabe ist nach der Erfindung dadurch geltst, daB an der
Wickelmaschire ein Abtastelement zur Messung des liennwider-
standes engeordnet und mit einem Regler in Verbindung steht,
der einen schwellwertgeschalteten fusgang besitzt, welcher an
ein zeitgesteuertes Stellglied geschaltet ist. Das Stellglied
beeinflubt den Fertigungsparameter "Widerstandsdrantwick-
lungssteigung" in der ‘ickelmaschine.

Zwecknifige Susgestaltungen der Trfindurg sind:

Der Steuereingang des Stellgliedes ist mit einem ersten Zeit-
" glied zur zyklischen Zinschalturg des Stellgliedes und ein
Steuereingang dieses Zeitgliedes ist mit einem zweiten Zeit-
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glied verbunden, welches einen Abtastzyklus vorgibt. Dabei
ist das zweite Zeitglied mit einen Steuereingang an den Reg-
ler und mit einem weiteren Steuereingang an des erste Zeit—
glied geschaltet. in der Wickelmaschine ist ein Signslgeber
zur Irzeugung eines der Arbeitsgeschwindigkeit proportione-—
len Signals angeordnet, dessen Ausgeng an Steuereinginge des
ersten und zweiten Zeitgliedes und des Stellgliedes geschal-
tet ist.

Die Anordnung weist folgende Funktion auf':

Bei Unter- oder Uberschreitung des vorgegebenen Nennwider—
stendes gibt der llegler ein dementsprechences Ausgengssignel
an das gweite Zeitzlied und dadurch such en das erste Zeit-~
glied. Das erste Zeitglied schaltet das Stellglied ein, des-
sen StellgrofBe durch die vorgesebene Linearititstoleranz des
Widerstandselementes festielegt und arbeitsgeschwindigkeits—
abhingig ist. Das Stellglied veridndert den Fertigungsparame-
ter “iiderstendsdraehtwicklungssteigung™ innerhalb der Wickel-
maschine, Die Wirkungsrichtuwrg der StellgroBe, die die Wider—
standsdrahtwicklungssteigung vergrofllert oder verkleinert, je
nach dem, ob der Nennwiderstend iber~ oder unterschritten
wurde, wird durch des Ausgangssignel des Reglers festgelegt.
‘Wahrend der Wirkungsdauer des erntsprechend der vereinbarten
anzuzeigenden und auszuregelnden llennwiderstendsabweichung
voreingestellten und erbeitsgeschwindigkeitsgesteuerten er—-
gsten Zeitgliedes wird das arbeitsgeschwindigkeitsgesteuerte
Stellglied betdtigt. NWach Ableuf dieser Wirlkungsdauer und
Abschalten des Stellgliedes liefert das erste en das zweite
Zeitglied ein Signal, dementsprechend in diesem Zeitglied
der erbeitsceschwindigkeitsiesteuerte, nach dem zu fertizen—~
den Viderstendswert und -typ voreinstellbare Abtastzyklus
gems seiner Wirlkungsdauer zu erbeiten beginnt. Hur nach
Beendigung des Abtastzyklus des zweiten Zeitgliedes kenn das
vom Regler gelieferte fusgangssignal erneut ausgewertet wer-
den., Dieser automatische Korrekturszyklus wird wiederholt,
bis der angestrebte Nemnwiderstandswert erreicht ist. Die
Dauer der Korrekiur ist debei von der vorgegebenen Lineari-
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t&tstoleranz und des Detrages der llennwiderstandsabweichung
abhéingig und wirkt proportional der Arbeitsgeschwindigkeit.

Ausfihrungsbeigpiel

Die Erfindung ist nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel
nther erliutert. Die zuschorige Zeichnung zeigt ein Uber—
sichtsschaltbild.

An einer VWickclmeschine 1 ist ein Abtestelement 2 zur iMes-
sung des Nennwiderstandes eines auf der Wickelmaschine her—
zustellenden Widersfandselementes 5 fir Irézisionsdrehtwi-
derstinde engeordnet. Der Ausgons des Abtastelementes 2
steht mit einem liegler 4, der einen schwellwertsgeschalteten
Ausgang besitzt, in Verbirndung. Dieser Ausgang ist en ein
Stellglied 5 geschaltet, des den Fertigungsparameter "Wider-—
stendsérahtwicklungssteigung® der Wickelmaschine 1 beein-
flult. Das Stellglied 5 ist zeitgesteuert iiber ein erstes
Zeitglied 6 zur zyklischen Zinschaltung des 5tellgliedes

und ein zweites Zeitglied 7 zur Vorgabe eines Abtastzyklus-
ses, Hierbei ist das zweite Zeitglied 7 mit einem JSteuerein-
geng en den Regler 4 und mit einem weiteren Steuereingang an
das erste Zeitglied 6 izeschaltet. An der Vickelmeschine 1
ist auBer dem Abtastelenent 2 ein Signelgeber 8 zur Irzocu-
gung eines der Arbeitsgeschwindigkeit proportionelen Signals
angeordnet. Der Ausgeng des Signelgebers 8 ist an Oteuerein-—
giénce der beiden Zeitglieder 6;7 und an einen Steuereingang
des Stellgliedes 5 geschaltet.
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Erfindungsanspruch:

1.

3.

Anordnung zur cutcomatischen Xorrektur von Nennwiderstands—
abweichungen beil linearen Frizisionsdrahtwiderstidnden
wihrend des Fertigungsprozesses auf einer ickelmaschine,
gekennzeicihnet dadurch, daB en der Wickelmaschine (1) ein
Abtastelement (2) zur llessung des Nennwiderstandes ange-
ordnet und mit einem Regler (4) mit schwellwertgeschalte-—
ten Ausgang in Verbindung steht, welcher mit einem zeit-
gesteuerten Stellglied (5) verbunden ist, das den Ferti-
gungsparancter "Widerstandsdrehtwicklungssteigung" beein-
flult.

Anordoung nech Punkt 1, gekernzeichnet dadurch, daB der
Steuereingang des Btellgliedes (5) mit einem ersten Zeit-

glied (6) zur zyklischen Tinschaltung des Stellgliedes (5)
verbunden und ein Steucreingang dieses Zeitgliedes (6) ean
ein zweites gesteuertes Zeitglied (7) geschaltet ist, wel-
ches einen Abtastzyklus vorgibt, wobei das zweite Zeit-
glied (7) mit einem Steuereingeng an den Regler (4) und
nit einem weiteren Steuereingang an dos erste Zeitglied
(6) geschaltet ist.

Anordnung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daf
an der Wickelmeschine (1) ein Jignalgeber (8) zur Erzeu-
gung eines der Srbeitsgeschwindiglieit proportionalen 3ig-
nels angeordnet ist, dessen .iusgang an Steuereingénge des
ersten und zweiten Zeitgliedes (6;7) und an einen Steuer-
eingang des Stellgliedes (5) geschaltet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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