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~_Urzadzenie do przenoszenia skrzynek formierskich
i skrzynkowych form odlewniczych oraz do wyciskania odlew6éw lub modeli,
zwlaszcza wlewnic hutniczych, ze skrzynkowych form odlewniczych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do przenoszenia skrzynek formierskich i skrzynkowych form
odlewniczych oraz do wyciskania odlewéw lub modeli, zwtaszcza wlewnic hutniczych, ze skrzynkowych form
odlewniczych, to jest takich odlewéw lub modeli, ktérych ksztatt geometryczny pozwala na przesunigcie
pionowe modelu lub odlewu wzgledem skrzyni formierskiej, Taki ksztatt geometryczny ma wigkszo$¢ wlewnic
hutniczych posiadajacych zbieznos$¢ ku gérze. Urzadzenie przeznaczone jest do wspétpracy z dzwignica.

.Znane urzadzenia do przenoszenia materiatéw, ktére stosowane sa réwniez do przenoszenia skrzyrn
formierskich posiadaja rame nos$na, zaopatrzona w tapy lub haki o statym rozstawie. Znane sa réwniez
urzgdzenia do przenoszenia materiatéw o zmiennym rozstawie fap, przy czym zmiana rozstawu tap nastepuje za
pomoca mechanizméw srubowych, napedzanych silnikami elektrycznymi lub napedzanych recznie. Znany jest
takze z polskiego opisu patentowego nr 74576 podnoénik pneumatyczny, zwtaszcza do skrzynek formierskich,
sktadajacy sie z sitownika pneumatycznego z przytwierdzong do niego pétka z belkq nosng i dwoch zawiesi
zaopatrzonych w tuleje, umieszczone przesuwnie na belce nosnej. Tuleje te potgczone sg ciegnami za pomocy
sworzni -z tarcza, osadzong obrotowo na czopie pétki. Obstuga tego podnosnika w czesci dotyczacej rozstawu
ramion odbywa sig recznie przy uzyciu szczeki przytwierdzonej do obrotowej tarczy.

Znane jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 77199 urzadzenie do wypychania form
z bezZzeberkowych skrzynek formierskich, posiadajace stempel wypychajacy, wspétpracujagcy z ruchomymi
ramionami chwytajacymi oraz spychacz form, nad ktérym znajduje sie¢ ptyta nosna, zawieszona wewnatrz
urzadzenia na ttoczysku sitownika, umieszczonego na nieruchomej podstawie gérnej urzadzenia i zawierajaca -
" ramiona chwytajace, pod kt6ra podwieszona jest na sitownikach, réwniez umieszczonych na podstawie gérnej,
stopa stempla dociskowego. Urzadzenie to jest urzadzeniem stacjonarnym, przystosowanym do transportu
odlewéw za pomoca przenosnika tasmowego lub specjalnego przenosnika odlewniczego.

. Dotychczas usuwanie odlanych wlewnic ze skrzyn formierskich odbywato si¢ przy zastosowaniu krat
wibracyjnych, a wyjmowanie modeli wlewnic z zaformowanej skrzyni formierskiej, dokonywane byto za pomoca
wybijania dodatkowymi obcigznikami, podwieszonymi na suwnicy.
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Celem wynalazku byto opracowanie takiej konstrukcji urzadzenia, ktére zawieszone na haku dZwignicy
moze stuzyé zaréwno do przenoszenia skrzyri formierskich, jak réwniez — do wyciskania tkwigcych wewnatrz
zaformowanych skrzyr formierskich modeli lub odlewéw wlewnic.

U'rzqdzenie wedtug wynalazku przystosowane jest do wspdtpracy z suwnica. Ma ono przesuwne ramiona
noénych hakéw, ktérych przesuw nastepuje za pomoca poziomych sitownikéw. Dla zachowania symetrii
rozstawu ramion wzgledem pionowej osi urzadzenia wzdtuz belki znajduje sie, luzno osadzona, utozyskowana
$ruba z gwintem niesamohamownym, przeciwbieznym do osi symetrii urzadzenia, wspdtpracujaca z nakrgtkami
osadzonymi trwale w ramionach no$nych urzadzenia. Prostopadle do poziomej ptaszczyzny belki zamocowany
jest przynajmniej jeden sitownik, ktérego zewnetrzna cze$é ttoczyska zakoriczona jest stalowa ptyta, stuzaca do
wyciskania odlew6w lub modeli ze skrzyr formierskich.

Urzadzenie wedtug wynalazku pozwala na transport skrzyri formierskich wraz z modelami lub odlewami
wlewnic i wyciskanie ich w dowolnym miejscu w zakresie catej powierzchni danej hali odlewniczej, ograniczonej
jedynie zasieggiem mozliwosci pracy suwnicy. Tym samym zastosowanie tego urzadzenia pozwala na rozszerzenie
pola produkcyjnego hali odlewniczej, a ponadto eliminuje koniecznosé wyposazenia hal odlewniczych odlewni
wlewnic w urzadzenia stacjonarne do wyciskania modeli lub odlewéw wlewnic ze skrzyr formierskich oraz
konieczno$é dokonywania wymiany trawers stuzacych do transportu skrzyr formierskich.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na zatgczonym rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku gtéwnym i w po6tprzekroju, a fig. 2 — przekréj A—A zaznaczony na
fig. 1.

Na belce 1 zawieszone s3 przesuwne ramiona 2 nosnych hakow 3. Gérna powierzchnia belki 1 wytozona
jest ptytkami §lizgowymi 4, po ktérych przemieszczajq sie przesuwne ramiona 2. Przesuw ramion 2 odbywa si¢
za pomocg poziomych hydraulicznych sitownikéw 5, ktérych ttoczyska potaczone sg z ramionami 2. Sitowniki
5 zamocowane s na belce 1, przy czym ramiona 2 moga byé napedzane przez indywidualne sitowniki 5 lub za
pomocg jednego sitownika o dwustronnym dziataniu. Dla symetrycznego rozstawu ramion 2 wzgledem pionowej
osi urzadzenia wzdiuz belki 1 umieszczona jest luzno osadzona sruba 6 z gwintem niesamohamownym
przeciwbieznym do osi symetrii urzadzenia, ktéra wspdtpracuje z nakretkami 7, osadzonymi na state
w przesuwnych ramionach 2.

W pionowej osi belki 1 zamocowany jest hydrauliczny sitownik 8. Zewnetrzna czesé¢ ttoczyska sitownika 8
zakoriczona jest stalowa ptyta 9, stuzaca do wyciskania odlewéw lub modeli ze skrzyr formierskich.

Wyciskanie odlewéw lub modeli ze skrzyri formierskich moze si¢ réwniez odbywaé przez zabudowanie
w ptaszczyznie prostopadtej do poziomej ptaszczyzny belki 1 kilku sitownikéw.

Urzadzenie wedfug wynalazku, po zawieszeniu go na haku dzwignicy ipo podiaczeniu instalacji
elektrycznej do zasilania silnika 10 pompy olejowej oraz do zasilania rozdzielacza hydraulicznego moze by¢
sterowane z odpowiedniego pulpitu operatora dZzwignicy lub z przenosnej skrzynki sterowniczej. Dla wykonania
operacji przenoszenia nalezy przygotowane urzgdzenie przemiesci¢ nad przeznaczony do przeniesienia przedmiot
i rozsunagé na odpowiednia szerokosé ramiona 2. Przesuwanie ramion 2 na Zadang odlegto$é odbywa sie za
pomocg poziomych sitownikéw 5, ktérych ttoczyska potaczone sa z ramionami 2. Napér ttoczysk sitownikéw 5
na korice ramion 2 powoduje ich przesuw i jednoczesne — poprzez dziatanie nakretek 7 — obracanie sie sruby 6,
dzieki czemu zachowany jest symetryczny rozstaw ramion 2 w stosunku do symetrii osi pionowej urzadzenia.
Nastepnie nosne haki 3 nalezy zaczepié za czopy skrzyni formierskiej i urzadzenie jest gotowe do przeniesienia
skrzyni, wraz z zaformowanym modelem lub odlewem wlewnicy.

W przypadku koniecznosci wyciskania modeli wlewnic z zaformowanych skrzyri formierskich, po
wykonaniu operacji jak wyzej, skrzynie wraz z modelem tkwiacym wewnatrz formy unosi sie nieznacznie ku
goérze, a nastepnie uruchomiony zostaje pionowy hydrauliczny sitownik 8, ktéry za pomoca stalowej ptyty 9,
osadzonej na koricu tfoczyska sitownika 8, wyciska czesciowo model wlewnicy ze skrzyni formierskiej. Tym
samym nastepuje zerwanie przyczepnosci modelu do formy, co umozliwia zdjecie skrzyni formierskiej z modelu,
a nastepnie, réwniez za pomoca urzadzenia wedtug wynalazku oraz suwnicy, przeniesienie skrzyni wraz z forma
na zadane miejsce.

Wyciskanie odlanych wlewnic ze skrzyni formierskich odbywa si¢ w analogiczny sposéb, jak wyciskanie
modeli wlewnic.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do przenoszenia skrzynek formierskich i skrzynkowych form odlewniczych oraz do wyciskania

odlewéw lub modeli, zwtaszcza wlewnic hutniczych ze skrzynkowych form odlewniczych, przeznaczone do
wspétpracy z dzwignica, posiadajgce przesuwne ramiona, znamienne ty m, ze przesuwne ramiona (2)
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potaczone sa z ttoczyskami poziomych sitownikéw (5), przy czym dla symetrycznego rozstawu ramion (2)
wzdtuz skrzynkowej belki (1) utozyskowana jest sruba (6) z gwintem niesamohamownym, przeciwbieznym do
osi symetrii urzadzenia i wspétpracujaca z nakretkami (7), osadzonymi trwale w przesuwnych ramionach (2), za$
prostopadle do poziomej ptaszczyzny belki (1) zamocowany jest przynajmniej jeden sitownik (8), ktérego
zewnetrzna czesé ttoczyska zakoriczona jest stalowa ptyta (9), wyciskajaca.
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