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Urzqdzeme do mocowania narzedzi skrawajacych
w maszynach gorniczych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do mo-
cowania narzedzi skrawajgcych w bebnowych ma-
szynach urabiajacych majace zastosowanie w ma-
szynach gérniczych. Dotychczas znane sg urzadze-
nia do mocowania gérniczych narzedzi urabiajacych
zawierajgcych §rube dociskows, z zawleczka spre-
zynujgcy i zapadky. Znane sg urzgdzenia do moco-
wania narzedzi skrawajgcych z trzonkami stozko-
wymi lub gwintowanymi. Najbardziej rozpowszech -
nione sa mocowania §rubowe dociskowe ze wzgle-
du na prosta budowe.

Wada opisanych urzgdzei do mocowania narze-
dzi skrawajacych sa: w przypadku mocowania za-
wleczkowego duze drgania wystepujace na skutek
niedokladno$ci wykonawczych oraz szybkie wyra-
bianie sie gniazd, a w przypadku mocowania zapad-
kowego réwniez drgania, skomplikowana budowa
oraz czas wymiany zuzytych narzedzi. Mocowanie
érub dociskowych, ze wzgledu na duze obcigZenie
narzedzi skrawajacych, powierzchnie styku srub do-
ciskowych i narzedzi skrawafjacych ulegajig od-
ksztalceniom, §ruby luzujg sie i narzedzie skrawa-
jace wypadajg. Dlatego §ruby dociskowe dokreca
sie nadmiernie mocno, a to jest powodem niszczenia
powierzchni styku, zrywania S$rub lub zatarcia
gwintu. Biorgc pod uwage réwniez to, ze uchwyty
nie sg cze$ciami wymiennymi maszyn, ich regene-
racja po zniszczeniu polaczen gwintowych w wa-
runkach dotowych jest praktycznie niemozliwa. Jest
to podstawowg wadg dotychczasowych potgczen
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srubowych konstrukcji mocowania narzedzi skra-
wajacych.

Celem wynalazku jest sprawne i proste mocowa-
nie narzedzi skrawajacych w organach urabiajgcych.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie prostego
urzgdzenia do mocowania narzedzi umozliwiajgcego
szybka wymiane zuzytych narzedzi.

Istotq wynalazku jest odpowiednio uksztaltowany
element sprezynujgcy najkorzystniej sprezyna lub
tuleja rozprezna o §rednicy zewnetrznej nieco wiek-
sze] od wierconego otworu w ktérym jest osadzona.
Sprezyna skrecona przy pomocy kluczy zmniejsza
swoig Srednice i w ten spos6b osadza sie w otwo-
rze uchwytu mocujacego. Po rozprezeniu, sprezyna
swoja powierzchinia zewnetrzng naciska na narze-
dzie skrawajgce w odpowiednim wycieciu wykona-
nym w tym mnarzedziu, przy czym kofico6wka tej
sprezyny osadzona jest w specjalnie wykonanym
otworze i w ten spos6b zabezpiecza jg przed wy-
padnieciem.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na przy-
kladzie jego wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia urzadzenie w przekroju wzdiluZ osi
narzedzia skrawajacego, fig. 2 poprzeczny jego
przekroj.

Urzadzenie wedlug fig. 1 i 2 sklada si¢ z uchwy-
tu 1 wspawanego w spirale urabiajgcego bebna
i w ktérym osadzone jest narzedzie skrawajgce 2.
Zgodnie z wynalazkiem uchwyt 1 jest zaopatrzony
w otwér 3 o przekroju kolowym w ktérym znajduje
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sie element sprezynujacy 4 najkorzystniej sprezyna.
Narzedzie skrawajgce 2 posiada wyciecie 5 ksztaltu
kotowego oraz otwoér 7, ktéry zabezpiecza sprezyne
przed wypadnieciem.

Urzgdzenie wedlug wynalazku ma te zalety, ze
daje elastyczny docisk, nie luzuje narzedzia jak to
moze mie¢ miejsce przy mocowaniu $rubg docisko-
wg, wypadniecie narzedzia w czasie pracy jest wy-
kluczone oraz wymiana narzedzi jest bardzo prosta.
Nie zachodzi réwniez potrzeba odcinania uchwytu
organu urabiajgcego w przypadku mocowania $ru-
ba dociskowg gdy $ruba sie zrywa wzglednie gwint
w uchwycie jest uszkodzony.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mocowania narzedzi skrawajacych
w bebnowych maszynach urabiajgcych mineraty,
znamienne tym, ze w wywierconym otworze (3) w
uchwycie (1) jest osadzony sprezynujgcy element
(4) o ksztalcie sprezyny lub tulei rozpreznej, ktory
dociska swojg powierzchnig skrawajgce narzedzie
(2) w jego wycieciu (3), zas otwor (7) w uchwycie (1)
zabezpiecza ten sprezynujgcy element (4) przed wy-
padnieciem.
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