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RECIPIENT DOSEUR ET DIFFUSEUR DE PRODUITS DE LAVAGE.

@ Récipient doseur et diffuseur (10) de produits de la-
vage dans une cuve, comprenant un comps creux (12) et
élément supérieur (18) au moins généralement disposé en
travers du corps creux. Une ouverture de remplissage (20)
est ménagée dans I'élément supérieur (18) et débouche
dans le corps creux (12) dont le fond (14) présente une plu-
ralit¢ de micro-orifices (22). Le récipient est muni de
moyens (24) de fixation a l'intérieur de la cuve.

L’élément supérieur (18) comporte une partie centrale
munie d’une jupe tronconique (26) s’étendant vers le bas et
présentant une extrémité inférieure libre (26a) qui délimite
Fouverture de remplissage (20).

Le récipient présente, dans sa partie supérieure, une plu-
ralité d’ouvertures de diffusion (28) des produits de lavage.

Le fond (14) comporte une portion centrale munie d’un
renflement (30) vers le haut, exempte de micro-orifices, et
présentant des dimensions sensiblement égales a celles
de l'ouverture de remplissage (20).
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La présente invention concerne un récipient doseur et diffuseur de
produits de lavage dans une cuve, comprenant un corps creux présentant un
fond et une paroi latérale, ainsi qu'un élément supérieur, ce dernier étant
solidaire de ladite paroi latérale et étant, au moins généralement, disposé en
travers du corps creux, une ouverture de remplissage étant ménagée dans
I'é1ément supérieur et débouchant dans le corps creux, le fond présentant une
pluralité de micro-orifices, de dimensions aptes & permettre la diffusion des
produits de lavage au contact d'une solution de lavage injectée dans la cuve
et 2 éviter la diffusion desdits produits avant leur contact avec ladite solution
de lavage, et le récipient étant muni de moyens de fixation  I'intérieur de la
cuve.

11 est connu d'utiliser des récipients doseurs et diffuseurs dans des
machines  laver le linge. Les récipients connus ne sont pas fixés a
I'intérieur de la cuve de ces machines, mais sont simplement introduits dans
le tambour rotatif pour étre ballottés avec le linge en vue de diffuser
progressivement les produits de lavage dans celui-ci. Leur utilisation
présente divers avantages parmi lesquels le fait de faciliter le dosage des
produits de lavage et celui d'éviter la classique étape de prélavage qui
augmente la durée du cycle de lavage et consomme de I'eau et de I'énergie.

De nombreux documents, par exemple la demande de brevet
européen EP-A-0490577 et la demande de brevet francais
FR-A-2 669 944, font état d'améliorations apportées a ces récipients, visant
principalement 2 contrdler la diffusion des produits de lavage dans le linge.

Dans la mesure ot ces récipients sont ballottés avec le linge dans
l'eau de lavage injectée dans la cuve de la machine, I'entrée de I'eau de
lavage dans le corps creux et la diffusion totale et homogene, dans la totalité
de P'espace intérieur de la cuve, des produits de lavage dilués dans I'eau
s'opérent sans difficultés du fait des nombreux changements de position des
récipients (qui peuvent tour 2 tour se remplir et se vider) et de leur parcours
dans la cuve.

En d'autres termes, les améliorations apportées par les documents
connus visent principalement 2 éviter une diffusion trop rapide des produits
de lavage.

Pour certaines applications, il peut s'avérer souhaitable, voire
indispensable, d'éviter qu'un tel récipient soit librement disposé a l'intérieur
de la cuve. Ceci est par exemple le cas lorsque la cuve est celle d'une
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machine 3 laver la vaisselle, ou il est évidemment exclu d'utiliser un
récipient doseur diffuseur brassé dans l'eau de lavage, qui risquerait
d'endommager la vaisselle.

Il importe alors de munir le récipient de moyens de fixation a
I'intérieur de la cuve.

L'adjonction de ces moyens de fixation aux récipients connus ne
suffit toutefois pas pour apporter une solution satisfaisante, dans la mesure
ol la circulation d'eau depuis la cuve de la machine vers l'intéricur du
récipient, de méme que la diffusion des produits de lavage depuis I'intérieur
du récipient vers la cuve de la machine, s'avérent problématiques dans le cas
d'un récipient fixe, non brassé dans la solution de lavage.

La présente invention vise a apporter une solution a ce probléme
technique, en permettant une diffusion des produits de lavage homogene et
totale, tout en évitant que cette diffusion soit trop rapide.

Dans ce but, I'élément supérieur comporte une partie centrale munie
d'une jupe tronconique s'étendant vers le bas et présentant une extrémité
inférieure libre qui délimite l'ouverture de remplissage ; le récipient
présente, dans sa partie supérieure, une pluralité d'ouvertures de diffusion
des produits de lavage ; et le fond comporte une portion centrale munie d'un
renflement vers le haut, exempte de micro-orifices, et présentant des
dimensions sensiblement égales a celles de I'ouverture de remplissage.

Les diverses indications de position (vers le haut, vers le bas) sont
données en référence a la position du récipient doscur diffuseur dans les
conditions d'utilisation, c'est-a—dire lorsque I'élément supérieur se trouve
sur le dessus tandis que le fond se trouve en—-dessous.

On comprend donc que la jupe tronconique s'étend vers l'intérieur du
corps creux, de méme que le renflement fait saillie vers I'intérieur de ce
corps creux. Les ouvertures de diffusion des produits de lavage se trouvent
quant 2 elles vers le dessus du récipient doseur diffuseur.

Lorsque ce récipient est en présence de la solution de lavage, celle—ci
a principalement tendance a rentrer par l'ouverture de remplissage, et le
renflement, de méme que la face interne de la jupe, jouent le rdle de
déflecteurs pour I'écoulement du fluide. Par suite, une circulation de fluide
s'établit a l'intérieur du récipient, permettant la dissolution des produits de
lavage dans la solution de lavage. La quantité de fluide en excgs, ce fluide
étant constitué par la solution de lavage chargée de produits de lavage,
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ressort par les ouvertures de diffusion et par les micro-orifices pour se
diffuser a I'intérieur de la cuve.

La solution de lavage peut étre de l'eau ou étre constituée par une
solution d'eau et d'un produit complémentaire au produit de lavage tel que,
par exemple dans le cas d'une machine a laver la vaisselle, un agent
antitartre.

Par produits de lavage, il faut comprendre des produits devant étre
ajoutés i une telle solution de lavage pour procurer une action nettoyante. IIs
peuvent ainsi étre constitués par une lessive classique pour machine a laver
la vaisselle, par des produits détergents ou méme, par exemple dans le cas
ot la cuve est celle d'une chasse d'eau, par des produits détartrants ou
désinfectants.

Ces produits de lavage peuvent se présenter sous la forme de
granulés, d'une poudre ou encore d'un liquide visqueux. Les dimensions des
micro-orifices sont déterminées en fonction de la granulométrie ou de la
viscosité des produits de lavage.

Dans le cas de granulés ou d'une poudre, ces dimensions doivent
évidemment étre inférieures 2 la granulométrie des produits de lavage. Dans
le cas d'un liquide visqueux, ces dimensions ne doivent permettre le passage
des produits de lavage a travers les micro-orifices que lorsque ces produits
voient leur viscosité diminuer du fait de leur dilution dans la solution de
lavage.

L'invention sera mieux comprise et ses avantages apparaitront mieux
a la lecture de la description détaillée qui suit d'un mode de réalisation
indiqué a titre d'exemple non limitatif. La description se référe aux dessins
annexés sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d'un récipient doseur
diffuseur selon I'invention,

— la figure 2 est une coupe transversale du récipient de la figure 1,

— la figure 3 est une vue de dessus du récipient directement aprés sa
fabrication et avant sa mise en condition d'utilisation,

- lafigure 4 est une coupe transversale de la figure 3.

On décrit d'abord le récipient doseur diffuseur en référence aux
figures 1 et 2. Ce récipient 10 comporte un corps creux 12 présentant un
fond 14 et une paroi latérale 16. Il comporte également un élément supérieur
18 qui est solidaire de la paroi latérale 16 et qui est au moins généralement
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disposé en travers du corps creux 12. En fait, I'extrémité supéricure de la
paroi latérale 16 délimite une ouverture circulaire, en travers de laquelle est
disposé I'élément supérieur 18.

Ce demnier présente une ouverture de remplissage 20 qui débouche
dans le corps creux. Le fond 14 présente une pluralité de micro—orifices 22
dont les dimensions sont aptes 3 permettre la diffusion des produits de
lavage au contact d'une solution de lavage et & éviter cette diffusion avant
leur mise en contact avec cette solution.

On a indiqué précédemment que la configuration des figures 1 et 2,
celle dans laquelle I'élément supérieur est disposé en travers du corps creux,
est au moins généralement celle du récipient.

En fait, comme on le verra en référence aux figures 3 et 4, le récipient
peut adopter une autre configuration dans laquelle I'élément supérieur n'est
pas disposé en travers du corps creux. Ceci n'intervient cependant qu'a titre
provisoire, éventuellement pendant et juste aprés la fabrication du récipient.
Ensuite, I'élément supérieur est disposé en travers du corps creux et
maintenu dans cette position. Au cours de l'utilisation du récipient, il n'est
pas nécessaire de modifier cette configuration puisque les produits de lavage
peuvent étre introduits par 'ouverture 20 de remplissage.

Le récipient 10 est muni d'une patte de fixation 24. Ce récipient peut
en effet étre utilisé dans la cuve d'une machine a laver la vaisselle, et 1a patte
24 présente une forme qui permet de fixer le récipient a une partie de cette
machine telle qu'un casier & vaisselle. Bien entendu, cette patte 24 peut
facilement étre dégagée du casier avant chaque cycle de lavage, pour
introduire une dose de produit de lavage dans le récipient 10 avant de le
remettre en place dans la cuve.

Les moyens de fixation peuvent également €tre réalisés sous une
autre forme, par exemple en vue de fixer le récipient & une paroi de la cuve.

De maniére générale, les moyens de fixation servent a fixer le
récipient 2 l'intérieur de la cuve, directement sur l'une de ses parois ou 2 un
élément disposé a lintérieur de cette cuve. Cette fixation n'est toutefois pas
définitive, et le récipient peut facilement étre enlevé de la cuve lorsque l'on
souhaite y verser une nouvelle dose de produit de lavage.

La partie centrale de I'élément supérieur 18 est munie d'une jupe
tronconique 26 qui s'étend vers le bas et présente une extrémité libre 26a
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délimitant I'ouverture de remplissage 20. Cette jupe 26 fait partie intégrante
de I'élément supérieur par son extrémité supérieure évasée 26b.

Le récipient présente, dans sa partic supéricure, une pluralité
d'ouvertures de diffusion des produits de lavage 28.

Dans I'exemple représenté, ces ouvertures sont réalisées dans une
partie marginale de I'élément supérieur 18. Dans une variante de réalisation,
ces ouvertures pourraient également étre pratiquées dans la paroi latérale 16,
au—dessus du niveau de remplissage des produits de lavage. En effet,
contrairement aux micro-orifices 22, leurs dimensions sont relativement
importantes par rapport a la granulosité ou 2 la viscosité des produits de
lavage. Les ouvertures de diffusion sont réguli¢rement réparties sur le
pourtour du récipient.

Une portion centrale du fond, située en regard de I'ouverture de
remplissage 20 et présentant des dimensions sensiblement égales a celles de
cette derniére, est exempte de micro-orifices. Cette portion centrale est
munie d'un renflement 30 vers le haut. En fait, 1a surface du fond couverte
par le renflement 30 est sensiblement égale 2 la section de l'ouverture 20.

Sur la figure 2, on a représenté par des fléches la circulation du fluide
a l'intérieur et au voisinage du récipient 10. Lors de I'injection de la solution
de lavage a l'intérieur de la cuve, le récipient connait d'abord une courte
phase de remplissage. La circulation représentée est celle qui se produit en
situation d'équilibre au cours du lavage, aprés cette courte phase de
remplissage et avant la phase finale durant laquelle le récipient se vide.

Lorsque la circulation de fluide est équilibrée, la solution de lavage a
tendance 2 entrer dans le récipient par I'ouverture la plus grande, c'est-a-
dire par l'ouverture de remplissage 20, dans le sens des fleches E. La jupe 26
provoque un effet d'entonnoir qui conduit le fluide a entrer dans le récipient.

La portion centrale du fond 14 étant exempte de micro-orifices, la
solution de lavage, mélangée au produit de lavage, ne ressort pas
directement par le fond aprés son entrée par I'ouverture de remplissage 20,
ce qui évite une diffusion trop rapide des produits de lavage 2 l'intérieur de
la cuve. Au contraire, le renflement 30 joue le réle d'un déflecteur qui dévie
le fluide constitué par la solution de lavage mélangée au produit de lavage le
long du fond 14, comme I'indiquent les fléches F.
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A cet égard, notons que le récipient représenté présente (a 'exclusion
de la patte 24) une symétrie de révolution autour de l'axe A indiqué en traits
mixtes, ce qui permet un écoulement homogéne autour de cet axe.

Du fait du renflement 30, le fluide est dévié pour s'écouler
tangentiellement le long du fond 14, et ne tend pas a sortir directement par
les micro—orifices 22. Il remonte au contraire le long de la paroi latérale 16
comme l'indiquent les fleches G.

A la partic supérieure de la cavité inteme du récipient, deux
phénoménes se produisent. D'une part, la face interne 26¢ de la jupe 26 joue
le rdle d'un déflecteur pour une portion du fluide qui est donc entrainée dans
le sens des fleches H. D'autre part, du fait de Ia pression régnant a I'intérieur
du récipient (la solution de lavage continuant a entrer par l'ouverture de
remplissage 20), une portion de fluide en excés tend a s'évacuer par les
ouvertures de diffusion 28 dans le sens des fléches 1, sans subir I'action de
déflecteur de la face interne de la jupe 26.

La portion de fluide déviée par la face interne de la jupe est entrainée
vers le fond du récipient dans le sens des fleches J. Dans la mesure ot elle
est alors entrainée sensiblement perpendiculaire au fond, cette portion de
fluide a naturellement tendance 2 ressortir par les micro-orifices 22 dans le
sens des fléches K. Selon le nombre de micro-orifices, elle peut également
avoir particllement tendance 2 étre remise en circulation a I'intérieur du
récipient dans le sens des fléches G.

La hauteur du renflement et le nombre de micro-orifices constituent
donc des facteurs importants pour la vitesse de la diffusion des produits de
lavage 2 l'intérieur de la cuve en influant sur la mise du fluide en circulation
dans la région du fond du récipient. Les dimensions de la jupe tronconique
et celles des ouvertures de diffusion influent sur la mise du fluide en
circulation dans la partie supérieure de l'intérieur du récipient. Par ailleurs,
la dimension de l'ouverture de remplissage et celle des ouvertures de
diffusion influent directement sur la pression du fluide a l'intérieur du
récipient.

Les ouvertures de diffusion 28 sont avantageusement réalisées dans
une partie marginale 32 de 1'élément supérieur 18. La face interne 32a de
cette partic marginale fait avec la face interne 26c de la jupe tronconique un
angle B tout au plus égal au demi-angle au sommet a de cette jupe,

augmenté de 90°.
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En fait, si I'angle B était égal a l'angle o augmenté de 90°, la partie
marginale 32 serait horizontale. Elle est de préférence au moins légérement
inclinée vers l'extérieur (c'est-a—dire que P est de préférence inférieur a
augmenté de 90°) ce qui permet la sortic du fluide par les ouvertures de
diffusion 28 dans un sens s'éloignant de I'axe A.

Sur les figures, la partie marginale 32 présente la forme d'un tronc de
cone qui va en s'évasant vers le bas, c'est-a~dire qu'il est invers¢ par rapport
i la jupe tronconique.

On a vu que le récipient représenté présentait une symétric de
révolution autour de I'axe A. De maniére plus générale, le renflement 30
présente avantageusement la forme d'une portion de sphere dont l'axe
coincide avec celui de la jupe tronconique 26.

L'extrémité inférieure 26a de la jupe 26 détermine le niveau N de
remplissage maximum du récipient par les produits de lavage. Cette jupe
s'étend donc 2 l'intérieur du récipient sur une hauteur déterminée en fonction
de la valeur que l'on souhaite donner a ce niveau maximal de remplissage.

Par ailleurs, cette hauteur doit étre suffisante pour que la face interne
26¢ de la jupe joue efficacement son réle de déflecteur. Pour répondre a ce
double impératif, la hauteur h de la jupe 26 est avantageusement comprise
entre 30 et 40 %, et de préférence sensiblement égale a 35 %, de la hauteur
totale L du récipient.

On a par ailleurs constaté que l'efficacité du déflecteur constitué par
la face interne 26¢ de la jupe 26 est meilleure lorsque le demi-angle au
sommet o de cette derniere est compris entre 50 et 60°.

Les figures 3 et 4 montrent le récipient 10 juste aprés sa fabrication,
et avant le maintien de 1'élément supérieur 18 en travers du corps creux. Ce
récipient est réalisé en une seule piéce et par exemple fabriqué par moulage
d'une matiére plastique injectée.

Ainsi, I'élément supérieur 18 fait corps avec le corps creux 12 par
l'intermédiaire d'une patte d'articulation 40 et de deux pattes de maintien 42.
La patte d'articulation 40 présente une ligne d'affaiblissement 41, ce qui
permet le pivotement autour de cette ligne de 1'€lément supérieur 18 en vue
de le placer en travers du corps creux. A cette occasion, les pattes de
maintien 42 peuvent également jouer le réle de ressorts de positionnement.

L'élément supérieur 18 présente un rebord circulaire 44 situé au
méme niveau que la patte 40. Comme le montrent les figures 1 et 2, ce
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rebord 44 coopére en butée avec le bord supérieur 16a de la paroi latérale 16
pour définir la position de I'lément de fermeture 18 dans la configuration
dans laquelle il est disposé en travers du corps creux.

Des premiers moyens de clipsage, par exemple constitués par une
nervure annulaire 46, sont réalisés sur la face interne de la paroi latérale 16,
au voisinage de son bord supérieur 16a. Des seconds moyens de clipsage,
par exemple constitués par une rainure semi—circulaire 48, sont réalisés dans
la région du bord externe de I'élément supéricur 18. Comme le montre la
figure 2, les premiers et seconds moyens de clipsage cooperent entre eux
pour maintenir 'élément supérieur en travers du corps creux.

Dans la mesure o il n'est pas nécessaire de modifier la configuration
du récipient au cours de son utilisation, les moyens de clipsage peuvent étre
remplacés par une soudure.

Sur la figure 3, on voit que la surface couverte par le renflement 30
est sensiblement égale a la section de l'ouverture de remplissage 20. Les
micro—orifices 22 sont répartis régulierement sur plusicurs cercles
concentriques disposés autour du renflement 30. En fonction de la viscosité
ou de la granulométrie des produits de lavage, les dimensions des
micro—orifices peuvent varier dans la plage de 0,35 mm al,5 mm.

Les ouvertures de diffusion 28 sont réguliérement réparties sur la
portion marginale annulaire 32 de I'¢lément de fermeture 18.

On a constaté que la circulation du fluide 2 l'intérieur du récipient 10,
de méme que la diffusion, pas trop rapide, des produits de lavage au-dehors
de ce récipient, est améliorée lorsque la somme des sections des ouvertures
de diffusion 28 est comprise entre 50 et 65 % de la section de I'ouverture de
remplissage 20.
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REVENDICATIONS

1.  Récipient doseur et diffuseur (10) de produits de lavage dans une
cuve, comprenant un corps creux (12) présentant un fond (14) et une paroi
latérale (16), ainsi qu'un élément supérieur (18), ce dernier étant solidaire de
ladite paroi latérale (16) et étant, au moins généralement, disposé en travers
du corps creux (12), une ouverture de remplissage (20) étant ménagée dans
I'élément supérieur (18) et débouchant dans le corps creux (12), le fond
présentant une pluralité de micro-orifices (22), de dimensions aptes a
permettre la diffusion des produits de lavage au contact d'une solution de
lavage injectée dans la cuve et 2 éviter la diffusion desdits produits avant
leur contact avec ladite solution de lavage, et le récipient étant muni de
moyens de fixation (24) a I'intérieur de la cuve,

caractérisé en ce que 1'élément supérieur comporte une partie centrale
munie d'une jupe tronconique (26) s'étendant vers le bas et présentant une
extrémité inférieure libre (26a) qui délimite l'ouverture de remplissage (20),
en ce que le récipient présente, dans sa partie supérieure, une pluralité
d'ouvertures (28) de diffusion des produits de lavage, et en ce que le fond
(14) comporte une portion centrale munie d'un renflement (30) vers le haut,
exempte de micro-orifices, et présentant des dimensions sensiblement
égales a celles de l'ouverture de remplissage (20).
2. Récipient selon la revendication 1, caractérisé en ce que les
ouvertures de diffusion (28) sont réalisées dans une partie marginale (32) de
I'élément supérieur (18) dont la face interne (32a) fait avec la face interne
(26¢c) de la jupe tronconique (26) un angle tout au plus égal au demi-angle
au sommet (a) de ladite jupe, augmenté de 90% les ouvertures de diffusion
(28) étant ainsi orientées vers I'extérieur.
3. Récipient selon la revendication 2, caractérisé en ce que la partie
marginale (32) de I'élément supérieur (18), munie des ouvertures de
diffusion (28), présente la forme d'un tronc de cone allant en s'évasant vers
le bas.
4.  Récipient selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que le renflement (30) présente la forme d'une portion de sphére dont
I'axe coincide avec celui de la jupe tronconique (26).
5.  Récipient selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisé
en ce qu'il est réalisé en une seule pi€ce.
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6.  Récipient selon I'une quelconque des revendications 12 5, caractérisé
en ce que le demi-angle (@) au sommet de la jupe tronconique (26) est
compris entre 50° et 60°.

7. Récipient selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé
en ce que la somme des sections des ouvertures de diffusion (28) est
comprise entre 50% et 65% de la section de l'ouverture de remplissage (20).
8.  Récipient selon I'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé
en ce que la jupe tronconique (26) s'étend 2 l'intérieur du récipient (10) sur
une hauteur (h) comprise entre 30% et 40% de la hauteur totale (L) de ce
demnier.

9. Récipient selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caractérisé
en ce que les dimensions des micro—-orifices (22) sont comprises dans la

plage de 0,35 mm a 1,5 mm.



2723751

1/ 2

32a \ /. 6a |

h
26c— ‘L N

N d 266 ;20




2723751

2/°2

[/

/lllllllllllllllé

2

: -

NN S>>




REPUBLIQUE FRANCAISE 2723751
RAPPORT DE RECHERCHE N
IN
STITUT NATIONAL PRELIMINAIRE
dela &tabli sur la base des dernié ficati FA 504373
PROPRIETE INDUSTRIELLE déposées avant le commencement de Ia recherche FR 9410182
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS | Revendicatioas
P Citation du decument i i - de Ia demande
mnl p t avec -iunl, en cas de besoin, 2
A EP-A-0 298 353 (HENKEL 1,5
KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN)
* revendications 1-4; figures *
A DE-A-38 04 302 (HENKEL KGAA.) 1,9
* colonne 5, ligne 58 - colonne 6, ligne
40; figures 11,12 *
A US-A-1 904 157 (FRANK E. SCHWARZKOPF) 1,6
* le document en entier *
A US-A-3 400 808 (COLGATE-PALMOLIVE COMPANY)|1,7,9
* revendications; figures *
A JP-U-05 075 567 (TOKYO SHIBAURA DENKI 1,7,9
KABUSHIKI KAISHA(TOSHIBA))
* figures *
A,D |EP-A-0 490 577 (UNILEVER PLC) 1
* abrégé; figures *
[— DOMAINES TECHNIQUES
A |EP-A-0 328 765 (HENKEL 1,6 RECHERCHES (n.CL9
KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN) A47L
* abrégé; figures * DO6F
1
5_ Deais & schivement de la recherche Examinatesr
z 18 Avril 1995 Courrier, G
g CATEGORIE DES DOCUMENTS (TES }Eﬂ&lcurhdpcihhsolc;-h'.-‘:
X : particaliirement pertinent 4 lui seul 'u.m.u wa&té qv'd cette date
§ Y : particalidrement on combinaison svec ma Ei -o‘d‘alu
sstre decument de |2 mime catigorie D: dtb Ia
§ A : partinent i I'encontre ¢’an moins wne revendication L : cité pour ¢'autres raisoms
4 ou arriive-plan techaologique giniral
g g.mim & : membre de |2 méme famille, document correspondant




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

