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Wynalazek dotyczy elektronowych lamp

zarzonych, zawierajacych katode, anode
i co najmniej jedna siatke, w ktorych ano-
da stanowi czeéé prozniowej barki lampy.

Gléwnym celem wynalazku jest uzyska-
nie takiej konstrukcji oraz takiego sposo-
bu montowania, przy ktorych upraszcza-
loby si¢ wytwarzanie lamp i jednoczesnie
uzyskaloby sie dobra sprawnosé elektrycz-
na, na przyklad ocdpowiednia do pracy na
falach krétkich. '

Wedtug wynalazku przy wyrobie lampy
eleBtronowej zarzonej typu podanego wy-
zej cylindryczna anoda zostaje szczelnie
" polaczona za pomoca spoiwa, tgczacego
szklo z metalem z jednym brzegiem piers-
cieniowej czesci szklanej, podczas gdy
drugi brzeg tej czesci zostaje szczelnie po-

laczony za pomoca takiego samego spoiwa
z cylindrycznym mankietem metalowym
lub jego przediuzeniem. Katoda i jedna
siatka sa osadzone na metalowym kubku,
ktorego cylindryczna cze$é pasuje do
wnetrza wyzej wspomnianego cylindrycz-
nego mankietu, przy czym siatka posiada
polaczenie elektryczne z kubkiem, katoda
zas jest od niego odizolowana. Tak osadzo-
na siatke i katode wprowadza sie¢ przez
cylindryczny mankizt do przestrzeni we-
wnatrz anody, az wspomniana cylindrycz-
na.czes¢ znajdzie si¢ co najmniej na czesci
swej dlugosci wewnagtrz mankietu cylin-
drycznego i wowczas zostaje ona co naj-
mniej na czesci swej dlugosci potaczona

szczelnie z cylindrycznym mankietem np.

przez lutowanie,



Z opisu tego sposobu budowy wynika,
ze zespol katoda — siatka mozna zmon-
towa¢ prawidtowo poza banka i jako jed-
ng calos¢ wprowadzié¢ do banki. Prawidlo-
we umieszczenie tego zespolu wzgledein
anody jest zabezpieczone przez wspomnia-
ny cylindryczny mankiet i cylindrycznag
czesé, a ostateczne uszczelnienie zespolu
w barice moze byé dokonane bez potrze-
by uciekania sie do tokarek.

Umocowanie przewodow katody w kub-
ku moze by¢ dokonane przez szczelne po-
taczenie wazdego .z przewodow katedy
albo zwigzanych z nimi zZaciskow za pos-
rednictwem szklanych czesci, przy czym
kazda ze szklanych czesci jest uszczelnia-
na w otworze dna wspcemnianego kubksz,
dzieki czemu przewody katody, przecho-
dzac przez $cianke kubka, sa od niego od-
izolowane.

Nizej opisano dwa przyktady wykonania
wynalazku, przedstawione na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia przekroj podiui-
ny czesci.lampy wedlug wynalazku, odpe-
wiedniej do pracy na falach krotkich, a fig.
2 — czesci lampy wedlug wynalazku o od-
miennym wykonaniu.

Na fig. 1 cze$¢ cylindrycznej ancdy 10
jest umocowana w kolnierzu 11, w kto-
dym osadzony jest uszczelniajacy - piers-
cieri metalcwy 12, szczelnie polaczony ze
szklanym pierscieniem 13.

Szklany pierscien 73 jest szczelnie poia-
czony z kolnierzem metdlowym 14 za po-
moca metalowego pierscienia uszczelnia-
jacego 15. Kolnierz 14 jest zaopatrzony w
metalowy mankiet cylindryczny 16, kto-
rego wewnetrzna powierzchnia powinna
by¢ scisle wspotosiowa z anoda 10, co sig
uzyskuje za pomoca odpowiednich przy-
rzadow montazowych.

Zespot siatka-katoda, zmontowany poza
banka, posiada metalowy kubek 17, we-
wnatrz ktérego znajduje sie szczelnie z
nim polaczona tarcza metalowa 18. Cylin-
dryczne pierscienie uszczelniajace 19 i 20
oraz rurka 40 do oprozniania sa osadzone
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szczelnie w otworach tarczy 18. Zaciski
21 i 22 katody z metalowymi pretami 23
i 24, ewentualnie stanowiacymi jedna ca-
Yos¢ z zaciskami, sa szczelnie polaczone
z gornymi koricami szklanych tulejek 25.
26.

Do pretow 23 i 24 przymocowanz s3
prety przedluzajace 27 i 28. Prety 23 i Z#
wprowadza sie przez pierscienie 19 i 20,
ktore taczy sie szczelnie z dolna czescia
szklanych tulejek 251 26.

Siatka 29 jest ocsadzona na czterech pre-
tach lub wiekszej ich liczbie, z ktérych
dwa, mianowicie 30 i 31, sa widoczne na
rysunku. Prety te sa umocowane na cy-
lindrycznej oprawce metalowej 32, posia-
dajacej kolnierz 33, przymocowany do
dolnej czgsci kubka 717. Cylindryczna o-
prawka metalowa 32 moze rowniez sta-
nowi¢ jedna catos¢ z kubkiem 7. Czgsé
41 o ksztalcie talerzyka oraz tarcza 42
pod nim tworza razem osltone cieplng i sg
przymocowane do pretow 30 i 31 siatki za
posrednictwem nakretek. Rurka 43 jest
przymocowana do pretéow 30 i 31 i row-
niez stanowi ostone cieplna. Na dolnych
koricach pretow 27 i 28 csadzone sa po-
przeczne iarcze 34 i 35, polaczone z kon-
cami wielonitkowej katody 36 i 37, ktorzj
¢rednicowo sobie odcinki
przedstawiono na rysunku. Dolne koice
nitek katodowych sa polaczone ze soba
pierscieniem. )

Oczywiste jest, ze przy uzyciu odpo-
wiednich przyrzadow przy montazu zespo-
ly katody i siatki moga byé umieszczone
prawidlowo wzgledem siebie oraz wzgls-
dem zewnetrznej powierzchni czesci cy-
lindrycznej 38 kubka 17.Po zlozeniu ze-
spolu siatka-katoda wsuwa sie go do bai-
ki az do zetkniecia sie czesci 38 z we-
wnetrzna powierzchnia mankietu 16. Na-
stepnie obie te czesci taczy sie szczelnie
w miejscu oznaczonym liczba 39.

W odmiennym wykonaniu, wedtug fig. 2,
tarczy metalowej 18 z fig. 1 nie ma, a ku-
bek 17 jest zaopatrzony w stosunkowo
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grube dno' 44. Pierscienie uszczelniajace
19 i 20 oraz rurka 40 do oprozmiania sa
osadzone szczelnie w otworach dna 44.
Wymiary tego kubka 17 sg takie, ze dno
44 znajduje sie¢ w tym samym miejscu, o
tarcza 18 na fig. 1. Cylindryczna oprawka
metalowa 32, na ktorej osadzona jest siat-
ka, jest przedtuzona ku gérze i jej kolnierz
33 jest przymocowany do dolnej strony
dna 44. -

W celu uzyskania wiekszej dokladnoszi
przy montazu gorne brzegi mankietu 16
oraz kubka 17 moga by¢ odwiniete tak, by
tworzyly jak to wskazuje liczba 45 na fig.
2 prostopadle do osi lampy powierzchnie,
stykajace sie¢ po zmontowaniu lampy.

Czesci metalowe moga byé np. z miedzi.
uszczelnienie zas pomiedzy metalem i me-
talem moze byé uzyskame np. przez luto-
wanie twardym lutem. '

W kazdym z przyktadow lampa oproz-
niania jest przez rurke 40, ktora zostaje
nastepnie szczelnie zamknieta.

Aczkolwiek opisane wykonania odnc-
sza sie do lamp tréjelektrodowych, oczy-
wiste jest, ze wynalazek dotyczy réowniez
lamp, posiadajacych wiecej niz jedna siat-
ke. Takie dodatkowe siatki moga by¢ pod-
trzymywane np, przez kubek 77, lzcz sa
odizolowane od niego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu elektronowej lamny

zarzonej, posiadajgcej katode, anode

-oraz co najmniej jedna siatke, przy
czym cylindryczna anoda tworzy czes¢
opréznionej barki lampy i jest szczzl-
nie polaczona za pomoca spoiwa, la-
czgcego szklo z metalem,. z jednym
brzegiem pierscienia szklanego, drugi
za$ brzeg tego pierscienia jest szczel-
nie polaczony za pomoca spoiwa, la-
czacego szklo z metalem, z cylindrycz-
nym mankietem metalowym kolnierza
lub jego przedtuzeniem, znamienny

tym, ze katode (36, 37) oraz jedna siat-

ke (29), umocowane na metalowym
kubku (77), ktorego cYlindryczna czesé
pasuje do wnetrza mankietu cylin-
drycznego (16), przy czym siatka (29)
posiada polaczenie elektryczne z kub-
kiem (17), katoda (36, 37) zas jest nd
niego odizolowana, wprowadza sie
przez cylindryczny mankiet (16) do
przestrzeni wewnatrz anodv (10), az
wyzej wymieniona cze$é cylindryczna
znajdzie sie co najmniej na czesci swej
dlugosci  wewnatrz  cylindrycznego
mankietu (76), po czym co najmnie]
odcinek czesci cylindrycznej laczy sig
szczelnie z mankietem,

Sposéb wyrebu wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze podczas szczelnego la-
czenia pierscienia szklanego (73} z man-
kietem cylindrycznym (16) lub jego
przedtuzeniem powierzchnie wewnetrz-
na mankietu cylindrycznego (16) utrzy-
muje sie $cisle wspoétosiowo z anoda

" (10) dzieki uzyciu odpowiednich przy-

rzadéw montazowych,

Sposéb wyrobu wedlug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tym, ze przewody katodowe
(23, 24) umocowujz sie wkubku (17}
przez szczelne potaczenie kazdego z
przewodow lub polgczonych z nimi za- .
ciskow (21, 22) za pomoca szklanych
tulejek (25, 26), przy czym kazda ze
szklanych tulejek zostaje szczelnie osa-
dzona .w otworach dna (I8, 44) kubka
(17), dzieki czemu przewody katodowe
przechodza przez dno kubka, nie majac
z nim polaczenia elektrycznego.

Spospb wyrobu wedtug zastrz. 1, 2,
znamienny tym, ze wewnatrz kubka
(17) osadza sie szczelnie tarcze meta-
lowa, (18) o liczbie otworow, réownej
liczbie przewodow katodowych, kazdy
za$ z przewodow katodowych lub po-
taczonych z mim' zaciskow szczelnie a-
czy sie z tarcza za posrednictwein
szklanej tulejki (25, 26), dzieki czemu
przewody przechodza przez otwory,



nie majac polaczenia elektrycznego z rze, ktore podczas montazu lampy sty-

tarcza (18). ka si¢ ze soba,.

Sposéb wyrobu wedlug zastrz, 1 4,

znamienny tym, ze korice zewnetrzne The M.-0, Valve Company
cylindrycznego mankietu (16) oraz cy- Limited
lindrycznej czesci kubka (17) zaopatru- Zastepca: inz. Cz, Raczynski
je sie¢ w wystajace na zewnatrz kolnie- rzecznik patentowy

21+

I

28 32

11N

]
|
(8]
~
N\
AN
\\\
\\
N




Do opisu pateniowego nr 33566

40
22 N
i
21 ;i
'
— - 45
1T
23 /1 ] r 24
0 -
15
/ (|| 9]
=k 20
T > 17
44
33
. h
13
_R%
30
s //i
12~ \ |
FIG 2

Druk PWZG Warszawa, Tamka 3. 150. Zam. 81. B-72646



	PL33566B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


