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【 ０ ０ １ ８ 】
　 上 記 供 給 部 ｆ に お け る ス ク リ ュ 溝 １ ２ は 、 計 量 部 ｍ の ス ク リ ュ 溝 １ ２ よ り も 深 く 形 成 し
て あ り 、 圧 縮 部 ｃ で は ス ク リ ュ 溝 は 供 給 部 ｆ か ら 計 量 部 ｍ に 行 く に 従 っ て 順 に 浅 く 形 成 し
て あ る 。 こ の 供 給 部 ｆ の ス ク リ ュ 溝 深 さ ｈ ｆ は 、 計 量 部 ｍ の ス ク リ ュ 溝 深 さ ｈ ｍ と 共 に ス
ク リ ュ 外 径 Ｄ と の 比 （ ｈ ｆ ／ Ｄ ） 、 （ ｈ ｍ ／ Ｄ ） を も っ て 設 定 し て あ り 、 供 給 部 ｆ の ス ク
リ ュ 溝 １ ２ を 形 成 す る ス ク リ ュ フ ラ イ ト １ １ の 後 面 と ス ク リ ュ 溝 底 面 と の 間 の 曲 率 半 径 Ｒ
（ 以 下 ス ク リ ュ フ ラ イ ト 後 面 曲 率 半 Ｒ と い う ） と 、 ス ク リ ュ フ ラ イ ト 前 面 と ス ク リ ュ 溝 底
面 と の 間 の 曲 率 半 径 ｒ （ 以 下 ス ク リ ュ フ ラ イ ト 前 面 曲 率 半 ｒ と い う ） は 、 そ れ ぞ れ ス ク リ
ュ 溝 深 さ ｈ ｆ と の 比 （ Ｒ ／ ｈ ｆ ） 、 （ ｒ ／ ｈ ｆ ） を も っ て 設 定 し て あ る 。 ま た ス ク リ ュ フ
ラ イ ト 後 面 曲 率 半 径 Ｒ は 、 ス ク リ ュ フ ラ イ ト 前 面 曲 率 半 径 ｒ よ り も 大 き く 設 定 し て あ る 。
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