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@ Poche de conditionnement d'un produit Tiquide.

Poche 1 pour conditionner et distribuer un produit liquide,
comprenant une feuille avant 2 et une feuille arriére scellées
thermiquement l'une & I'autre le long de leurs bords fongitudi-

naux 4, 5 et de leur bord supérieur 7, et une zone scellée _

thermiquement 6 3 la base. Un joint étanche additionnel 9
formé thermiquement est disposé en dessous du joint supé-
rieur 7 de facon & définir entre eux un passage d'évacuation
11, ce joint additionnel s'étendant depuis-l'un des bords

longitudinaux et se terminant & une certaine distance du bord .

longitudinal opposé pour définir un passage d'écoulement 10
communiquant avec le passage d'évacuation 11. La poche a

une zone de déchirure 8 et le joint additionnel 9 est formé en -

dessous du bord inférieur de cette zone de déchirure.
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Poche de conditionnement d'un produit ligquide.

La présente invention concerne une poche pour conditionner
et distribuer un produit liquide. )

Les poches de conditionnement et de digtribution d'un pro-
duit liquide sont connues dans la technique. Ces poches
comportent normalement une feuille avant et une feuille
arriére scellées thermiquement l'une a l'autre le long de
leurs bords longitudinaux. En outre, la base de la poche

est formée par une zone scellée thermiquement le long d'une

10 gne incurvée. Ensuite, lorsque la poche est remplie du pro-
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duit liquide, les bords supérieurs des feuilles sont de
méme scellés l'un a 1'autre. Une telle poche a une zone de
déchirure oblique formée dans un coin entre le bord supé-
rieur et un bord longitudinal de la poche. Ainsi, lorsqu'on
doit distribuer le liquide, la poche est déchirée dans la
zone de déchirure de facon & permettre l'évacuation du li-
quide par 1l'ouverture formée par l'enlévement de la zone

de déchirure.

Une telle poche peut se tenir dans une position verticale,
ce qui, lorsqu'on ne l'utilise pas, empéche le liquide de

couler par l'ouverture d'évacuation. Toutefois,un inconvé-
nient notable associé & une telle réalisation de poche est
gue le liquide peut s'écouler par 1l'ouverture d'évacuation
lorsque la poche repose sur une surface horizontale.

li=-



10

15

20

25

30

35

2573391

C'est en conséquence un but principal de cette invention
de proposer une réalisation améliorée d'une telle poche

pour conditionner et distribuer un produit liquide.

Un autre but de cette invention est de proposer une poche
pour conditionner et distribuer un produit liquide, qui

élimine les inconvénients associés aux poches antérieures.

Un autre but de cette invention est de proposer une poche
pour conditionner et distribuer un produit liquide, qui em-
péche le liquide de s'écouler en 1l'absence d'une pression
exercée manuellement sur lui lorsque la poche repose héri-

zontalement.

Selon cette invention, il est procuré une poche pour condi-
tionner et distribuer un produit liquide, comprenant une
feuille avant et une feuille arridre scellées thermiguement
1'une & 1l'autre le long de leurs bords longitudinaux et de
leur base , les bords supérieurs de ces feuilles étant
scellés thermiquement pour définir un joint supérieur étan-
che aprés que la poche a été remplie de ce produit, une zone
de déchirure obligue ménagée dans un coin entre le bord
supérieur et un bord longitudinal, caractérisée en ce
qu'elle comprend en outre un joint additionnel réalisé ther-
miquement entre la feuille avant et la feuille arriére dans
la portion supérieure de la poche et 3 une certaine distance
en dessous du joint supérieur de facon a définir entre eux
un passage d'évacuation, ce joint additionnel partant de
1'un des bords longitudinaux et se terminant a4 une certaine
distance du bord longitudinal opposé pour définir un passage

d'écoulement qui communique avec le passage d'évacuation.

La poche comprend une feuille avant et une feuille arridre
scellées thermiqﬁement l'une & 1l'autre le long de leurs bords
longitudinaux. De méme, la base est fermée par un joint for-
mé thermiguement selon une ligne incurvée. En outre, les
c6tés supérieurs sont scellés thermiquement pour former-un
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joint supérieur étanche lorsque le produit liguide estVCOﬁ—
ditionné dans la poche. Ces caractéristiques d'une poche sont
bien connues dans la technigue et ne constituent pas le con-
cept inventif de la présente invention. ’ '

De fagon spécifique, selon la présente invention, des moyens
sont prévus pour empécher e llqulde de s'écouler lorsque la
poche repose horizontalemeiit. Ces moyens comprennent un. joint
additionnel formé thermiguement disposé en dessous du joint
supérieur et 3 une certaine distance de celui-ci de facon a
définir entre eux un passage d'évacuation. Le joint étanche
additionnel s'étend depuis 1l'un des bords longitﬁdinaux et se
termine 3 une certaine distance du bord longitudinal opposé
de facon & définir un passage d'écoulement qui communique
avec le passage d'évacuation. Ainsi, lorsque la poche repose
horizontalement, le liquide ne s'écoule plus & travers 1l'ou-
verture formée dans la zone de déchirure du fait de 1'action
capillaire. Ainsi, et dans une telle p051tlon, 1'évacuation
du liquide ne peut avoir lieu que si l'on exerce manuelle-
ment une pression sur le liquide. '

Le joint additionnel s'étend depuis le bord longltudlnal pré-

sentant la zone de déchirure.

De préférence, mais sans limiter la portée de 1'inveﬁtion,
la poche a un passage d'écoulement dont la largeur corres-—
pond & la hauteur du passage d'évacuation. '

I'invention sera mieux comprise 4 la lecture de la descrip-
tion détaillée, donnée ci-aprés & titre d'exemple.seulement,
d'une réalisation préférée, en liaison avec le dessin joint,
sur lequel : ’ '

- la figure T est une vue en plan ae la poche de larprééente

invention; et

- la figure 2 est une vue en perspective de la poche de la
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figure 1.

En se reportant au de551n, 1la poche 1 comprend une feuille
avant 2 scellée thermlquement 4 une feuille arrlére (non
représentée) le long des bords longltualnaux 4 et 5. En ou- -
tre, la base est fermée par un'joint étanche 6 formé ther-
migquement le long d'une ligne incurvée, de facon que la
poche puisse se tenir en position vertlcale. Lorsque la
poche est remplie du liquide, on forme le joint supérieur
étanche 7. Une zone de déchirure oblique 8 est formée dans -
le coin entre le bord longitﬂdinal 4 et le joint supérieur

7 et, 1orsqu on l'enléve, cette zone forme une ouverture
pour évacuer le produit liquide. Ces caractéristiques de la
poche 1 sont connues dans la technique et ne constituent pas.
le concept inventif'de la présente invention. - '

De fagon spécifique, et selon la présente'inVention, un
joint étanche additionnel 9 est formé depuis le bord longi-
tudinal 4 de telle sorte que le bord inférieur de la zone

de déchirure 8 ne dépasse pas en dessous du joint 9. Ce
joint 9 se termine & une certaine distance du bord longitu-
dinal 5 de fagon 2 définir un passage d'écoulement 10. Le
joint 9 est dlsposé en dessous du joint supérieur 7 de facon
a déflnir entre eux un passage d'évacuation 11, qui communi-
que avec le passage d'écoulement 10. Ainsi, et du fait de
l'action capillaire, le liquide ne peut s'évacuer lorsque'
la poche 1 repose sur un plan horizontal.
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Revendications.

1. Poche (1) pour conditionner et distribuer un produit li-
guide, comprenant une feuille avant (2) et une feuille ar-
riére scellées thermiquement l'une a 1'autre le long de
leurs bords longitudinaux (4, 5) et de leur base (6), les
bords supérieurs de ces feuilles étant scellés thermiquement
pour définir un joint supérieur étanche (7) aprés condition-
nement du produit dans la poche, une zone de déchirure obli-
que (8) dans un coin entre le bord supérieur et un bord lon-
gitudinal, caractérisée en ce qu'elle comprend un joint étan-
che additionnel (9) formé thermiquement entre la feuille
avant et la feuille arridre dans la portion supérieure de
cette poche et & une certaine distance en dessous du joint
supérieur (7) de facon & définir entre eux un passage d'éva-
cuation (11), ce joint additionnel (9) s'étendant depuis '
1'un (4) des bords longitudinaux et se terminant & une cer-
taine distance du bord longitudinal opposé (5) pour définir
un passage d'écoulement (10) qui communique avec le passage

d'évacuation (11).

2. Poche selon la revendication 1, caractérisée en ce que le
joint étanche additionnel (9) s'étend depuis.le bord longi-
tudinal présentant la zone de déchirure.

3. Poche selon la revendication 1, caractérisée en ce gue le
joint étanche additionnel (9) se termine & une certaine dis~
tance du bord longitudinal de fagon a définir un passage
d'écoulement, ce joint (9) étant également disposé en dessous
du joint supérieur (7) de fagon a4 définir entre eux un pas-

sage d'évacuation (11).

4. Poche selon la revendication 3, caractérisée en ce que le
passage d'écoulement a une largeur correspondant a la hau-

teur du passage d'évacuation.



172

] 1

fa

. N
D AN RS AL I P NG P BA 2 S SRR IT TR TR

, 4

)

A I TR T LA

ipo% r‘/f{- OO0

%!

O .

2

FiG. 1

2573391



2573391

(&




