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Wynalazek dotyczy ' urzgdzenia do wdmuchi-

wania materialéw sproszkowanych do kapieli
metalowej. '

OLtocnie jest znany sposéb dedawania do ka-
pieli metalowej materialéw stalych, w postaci
- proszku lub drobnych ziarn jako zawiesiny w
gazie lub mieszanin gazowych przez wiryskiwa-
nia ich na powierzchnie kapieli lub do kapieli
za pomocy odpowiedniej dyszy.

Jednakze warunki, w jakich odbywa s1€ wpro-

wadzanie tych materiatéw do tego rodzaju ka-
' pieli sa takie, ze zazwyczaj stosowane kornicéw-

ki dysz koroduja i zuzywaja sie bardzo szybko.
Ci$nienie wirysku powinno byé z jednej strony
stosunkowo wysokie, a z drugiej streny produk-
ty zawiesiny albo same sg $cierniwem albo za-
wieraja elem=nty $cierniwa w mniejszej lub
wiekszej ilosci. Dlatego tez koncéwki dysz mu-
szg by¢ zazwyczaj czesto wymieniane, co stano-
. wi powagng niedogodnosé powodujgca w rzeczy-
wistosci powailne zaburzenia w prowadzeniu

procesu metalurgicznego. Oprécz tego, stosowa-
ne kofic6wki na ogét sg wyposazone w urzadze-
nia chlodzace, na przyklad przy pomocy wody
i tworza aparature, ktorej konstrukeja jest do-
sy¢ kosztowna i ktérej wymiana staje sie za-
biegiem ucigzliwym.

Celem wynalazku jest urzadzenie do wdmu-
chiwania, ktére nie posiada wyzej ' wymienio-
nychl wad.

Urzadzenie wedlug wynalazku polega zasad-
niczo na tym, ze przewéd wewnetrzily kornicéw-
ki dyszy, przez kiéra przechedzi material spro-
szkowany wiryskiwany jako zawiesina w gazie
lub mieszanina gazowa, jest wykonary lub po-
wleczony wewnetrznie 1 zewnetrznie materia-
lem odpornym’ ma Scieranie i korozje w wiek-
szym stopniu mniz miedZ lub zwykla sial.

Material, z ktérego jest wykonany lub kté-
rym jest pokryty przewéd wewnetrzny konicéw-
ki dyszy, moze byé badZz stopem metalowym
specjalnie odpornym na $cieranie, badi stalg nie-



.rdzewna, badé kauczukiem, badz kazdym innym
materialem synrtetycmym lub mnaturalnym, kté-
rego nosé m
sza stali zwyklej.

w pierwuym wykomamu urzadzenia® wedlug
wynalazkii odporny na $cieranie i korozje ma-
terial jest nalozony wprost na Sciance we-
wneirznej i zewnetrznej przewodu konicéwki
dyszy wykonanej ze stali lub miedzi. Wykona-

nie to pozwala na zrealizowanie koncowki dy- .

szy, ktérej trwalo§é robocza jest znaczaie wyz-
6za niz trwaloéé koncoéwki zazwyczaj stosowa-
nej. Stosuje sie ja z powodzeniem w tych przy-
padkach, gdy koficéwka dyszy wiryskowej jest

utworzone z rury o pojedynczej Sciance, bez do- -

‘datkowego ukladu do chlodzenia.

W drugim wykonaniu urzadzenia wedlug wy-
nalazku przewéd koricéwki dyszy, przez ktéry
przechodza wiryskiwane materialy, jest utwo-
TZONY z Wymiennej rury, powleczonej materia-
‘lem odpornym na $cieranie i korozje albo z ru-
ry wykonanej z materialu odpormego na $ciera-
nie, ktérag wprowadza si¢ do dyszy i ktéra
moina z powrotem wyjaé i wymienié, gdy rura
lub jej pokrycie zostanie zuzyte. Ponadto jest
bardzo korzystne, gdy rura wymieniona jest
wykonana z mierdzewnej stali, pokrytcj. ewen-
tualnie ‘wewnatrz i -zewnatrz materialem. bar-
dzo odpornym na &cieranie, naniesionym ma Tu-

r¢ DPrzy pomocy wypalania, napawania lub me- -

talizacji. Druga odmiana urzadzenia wedlug wa
nalazku ma przewage mad odmiang pierwsza,

poniewaz przedluza znacznie Zywotnoéé koAcéw-

ki dyszy, w ktérej wymienia sie tylko Jedng jej
czesé. Dysze takay stosuje sie z Korzyscig w tym
prizypejdicu, gdy jest oma prosta lub gdy fiest
utworzona z czeSci prostych o kilku $ciankach.
W przypadku gdy wykladzina zostanie zuzyta,
wyjmuje sie rure stalowa, powleczona vewngtrz
‘materialem odpornym mna $cieranie i korozje
lub tez wykonana z tego materialu i wymienia
sie ja ma rure nowa.

‘Trzecie wykonanie urzadzenia  wedug wyna-
lazku, najbardziej korzystne, polega ono na tym,
e przewéd koﬁcéwki dyszy, przez kLtory prze-
chodza materiaty. wtrysk.lwane, jest utworzony
Z rury, wykotna:nej z matemalu ktéry jest odpor-
ny zar6wno na sclera.me i korozje, jak réwniez
na podwyzszong temperatur¢ i ci$nienia robo-
cze, ktérej $rddnica zewnetrzna jest niecr mniej-
sza od $rednicy wewnetrznej czeSci matelowej

" kohic6wki dyszy i ktdérej korice zaopatrzone we
- wzmocnienia metalowe umozliwiajg zamocowa-

;; korozjeg jest wiek- -

i 10,
- wprost do'rur 1i3; w tym przypadku rura
" kauczukowa -8 zostanie . wyprowadzonn przez -

nie Tury w czeSci metalowej koricowki dyszy
oraz jej wymiane.

Trwalo§¢ robocza urzadzenia wedlug wyna-
lazku wykonanego wedlug odmiany trzeciej jest
bardzo duza, gdyz pozwala ona na latwy, szybka
i ekonomiczng wymiane narazonej na &cieranie
rury wewnetrznej, nawet w przypadku, gdy.
koficbwka \dyszy nie jest prosta, .

Fig. 1 przedstawia w przekroju wzdluznym
przyklad wykonania zakonczenia dyszy wyposa-
zonej w urzadzenié wedlug 'wynalazku, ktéra
przeznaczona jest do wdmuchiwania wapna do
konwertora, przy pomocy czystego tlenu,

Konicéwka' dyszy chlodzona woda jest utwo-
rzona z czeSci metalowej obejmujgoej  wspol-
érodkowe rury 1, 2 1 3 z miedzi lub stali. Rura
1 jest zakohczona gwintowanym elementem me-
talowym 4, wewnatrz nagwintowanym i’ two-
rzacym oparcie 7. Rura 3 koficzy si¢ elemen-
tem metalowym 5, ktérego $rednica wewnetrzna
jest mniejsza od $rednicy wewnetrznej rury 3
i ktérego Scianka zewnetrzna jest nagwintowa- ‘
na na czedci swej dlugodci, tworzac oparcie 6. -
Rura 8 ze specjalnego kauczuku odpornego na
icieranie i cignienie do 20 kG/em? i tempera-
ture 150°C ma frednice zewnetrang nieco mniej-
szg od Srednicy wewnetrznej rury 3, ale prak-
fycznie T6wng $rednicy wewnetrznej elementu
meftalowego . 5. Rura kauczukowa 8 jesi wypo-
sazona na kazdym koficu w element retalowy 9,
zanurzony czeSciowo w jej materiale 1 zew-
netrznie nagwintowany w miejscu 10. Dzieki swej
elastycznosci rura kauczukowa 8 jest wprowa-
dzana bez trudnosci do koncéwki dyszy i Jjest
umocowywana w niej na kazdym ze swych kon-
c6w za pomoca elementu 11, ktéry wkrecony w
element 9 opiera si¢ o jego wystep 17 1 o ele-
ment 5 za posrednictwem uszczelki 12. Glowice.
13 koricéwki nakreca sie na rure 1 i element
metalowy 5, az do oparcia sie jej czesci 7 i 6
poprzez uszczelki 14 i 15. Glowica dyszy jest
wyposazona w tuleje wylotowa 16.

Jezeli stosuje sie rure kauczukowg 8, wystar-
czy przy jej wymianie wymontowaé glowice 13

.dyszy i wprowadzi¢é nowa rurg 8 do wnetrza

koricéwki dyszy. Wymiana ta jest bardzo latwa
i odbywa si¢ szybko, poniewaz Tura 8 jest
elastyczna a jej §rednica zewnetrzna jest mniej-
sza od $rednicy wewnetrznej rury 3.

Aby wyeliminowaé elementy gwintowane 4, 5
glowice koncéwki mozna przyspawaé
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gorng czeéé koncéwki a dolna jej czeéé zakoni-
¢zona 'w element meétalowy 9, bedzie miala sto-
zek Zewnetrzny taki, aby mégl wejsé do goérnej
czesci zbieznej tulei 16.

Fig. 2, 3, 4 i 5 przedstawiajg przyklady wyko-
nania innych odmian urzadzen wedlug wyna-
lazku,

Koficéwka dyszy wedlug fig. 2 jest wypo-
sazona w uklad obiegu wody chlodzgcej, przy
czym woda przeplywa przez przewéd 18 i krazy
we wspélsrodkowych rurach 24 i 25 i wyplywa
przez przewéd 19. Rura wymienna 20 wykonana
z materialu odpornego na S$cieranie ‘i korozje
i zakoriczona tuleja 21, jest latwo wprowadzana
do koricéwki.dyszy od géry i wkrgcana w
miejscu 22, na odpowiednie] czeéci gwintowa-
nej 23 dyszy Dla zapewnienia wymaganej szczel-
nosci przemdmana jest dtawica 17.

Koficbwka dyszy wedlug fig. 3 zawiera réw-
niez uklad do chlodzenia wody chlodzacej, przy
czym woda wchodzi w miejscu 26 i krazy we
wspélérodkowych przewodach 27128 aby wyply-
naé w miejscu 29. Wymienna rurka 30 z mate-
rialu odpornégo na éuerame i korozje zawiera
przyspawane oparcie 31, ktére jest wprowadzé-

ne od géry konicéwki dyszy i opiera sie o wy-

step 37 rury 38. Rura 30 w dolnej swej .czesci
koniczy sie tulejg 32, ktéra wkreca sig w miej-
scu 33 do réwniez wymiennego elementu 34.
Element 34 stanowi .dolng cze$é tulei i opiera
si¢ swa rozszerzong czescig 35 w czesei stozko-
wej 36 dyszy.

Dysza wedtug fig. 4 zawiera réwmez uktad 37,
38, 39, 40 do chlodmia wodg.  Wymuenna rura
41 z materialu odpornego na scieranie i
zawiera przyspawany wystep 42, ktéry wkreca
sie W miejscu 43 do rury 44. Wymienna tuleja
45 moze by¢ nakrecana. w miejscu 45 mna wy-
mienng rure 41. W ten spos6b mozna wymieniaé
osobno tuleje lub rure wewnetrzng.

Na fig. 5, poza ukladem do krazenia wody
chlodzacej 47, 48, 49, 50 i przewodu 51 do do-
prowadzenia materialu sproszkowanego w po-
staci zawiesiny w. gazie, dysza zawiera ponadto
przew6d 52, przeznaczony do wirysku gazu lub
mieszaniny gazowej dokola tulei Srodkowej.
Przew6d 52 jest zasilany za pomceg rury 53. Wy
mienna rura 54 z odpornego na $cieranie i ko-
rozj¢ materialu, zawiera przyspawang czesé
oporowg 55, ktéra opiera si¢ ma konca 56 rury
57 dyszy. Rura wymienna 54 konczy sie w swej
dolnej czesci tuleja 58, ktéra wkreca sie w ele-
ment wymienny 60. Element' 60 tworzy ‘dolna
czes¢ tulei i opiera si¢ Zebrami 62 czesci roz-
szerzonej 61, w czesci stozkowej 63 dyszy, Ze-

korozjs

bra 62 sa tego rodzaju, ze pozostawiajg wystar-

czajacy przesirzen dla przejécia gazéw w prze

wodzie 52.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wdmuchiwania do kapieli me-
talowej materialéw sproszkowanych w posta-
ci zawiesiny w gazie, lub mieszanin gazo-
wych, znamienne tym, ze przewéd wewnetrz-
ny koncéwki dyszy, przez ktéry przechodzg
wdmuchiwane ciala stale, jest wykonapy lub
powleczony syntetycznym lub naturalnym
materialem, “wykazujagcym wigkszy odpor-
noé¢ ma £cieranie i korozje, mz mwdz lub
stal zwykla,

2. Urzadzeme wedlug zastrz. l znam:en.ne tym,
ze koncéwka wdmuchu)aca dyszy zawiera
dwie lub wiecej rur. wspolirodkowych, z kté-
rych rura wewnetrzna, przez ktéra przecho-
dza materialy stale”w postaci zawiesiny w
gazie jest wymienna, przyeczym rura ta jest
wykonana lub. powleczona - materialem ma
przyklad ze stopu metalowego, odpornego na
§cieranie lub ze stali nierdzewnej, wykazuja,-
cej wigkszg odpornosé ma cieranie i koronQ,

. mniz miedZ lub stal zwykla.

3. Urzadzenie wedlug' zastrz. 2, znamicnne tym,
Ze rura wymienna wykonafa ze stali nie-
rdzewnej jest powleczona wewnetrznie i ze-

_ wnetrznie przy.pomocy wypalania, mapawa-

- riia’ lub metalizacji materialem wysoce od-
pornym na écieranje.

4, Urzgdzenie wedlug  zastrz. 11 2, znamienne
tym, ze przew6d koncéwki, przez kiéry prze-
chodza wdmuchiwane materialy staje, jest
utworzony z rury wykonanej z materialu
elastycznego lub naturalnego, ktéry jest od-
‘porny zaré6wno na $cieranie i korozjeg, jak
i na podwyzszong temperature i cisnienie
przy czym $rednica zewnetrzna Tury jest
nieco mniejsza od $rednicy wewnefrznej cze-
$ci metalowej koncéwki, ktérej konce sg za-
opatrzone we wzmocnienia metaiowe, zahu-
rzone w materiale elastycznym dla zapew-
nienia wlaééiwego zamocowania i uszczel-
nienia rury.

5. Urzadzenie wedlug zaskrz. 1, 2 i 4, znamien-
ne tym, ze przewéd wewnetrzny. jest powle-
czony lub wykonany z kauczuku.

ARBED Aciériec Réunies
de Burbach — Eich —
Dudelange S. A.

Zastepca: mgr Jézef Kaminski
rzecznik patentowy
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