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Przedmiotem wynalazku jest sposéb o-
czyszczania powierzchni wyrobéw metalo-
wych, np. blach zelaznych, zwlaszcza wy-
robéw ze stali nierdzewne;j.

Znane sa sposoby oczyszczania po-
wierzchni takich wyrobéw za pomoca o-
grzanych rozcieficzonych kwaséw. Na przy-
klad do oczyszczania wyroboéw z zelaza
zawierajacego chrom, nikiel, wolfram i ty-
tan, stosuje si¢ mozgrzana mieszaning kwa-
su solnego i azotowego rozciericzong 30 —
40% wody. Rozgrzana mieszanina kwasu
solnego i azotowego dziala szkodliwie mna
osoby obslugujace, niszczy szybko naczynia

ofowiane, w ktérych przeprowadza si¢ o-
czyszczanie, i powoduje nadgryzanie oczy-
szczanego wyrobu, ktérego powierzchnia po
oczyszczeniu jest szorstka.

Aby zapobiec tej wadzie do oczyszcza-
nia powlerzchni wymienionych wyrobéw
stosuje si¢ elektrolize za pomoca pradu
zmiennego z nalozonym nan pradem stalym
wytwarzajac taki prad przez
zmian¢ biegunow.

Sposéb wedlug wynalazku dotyczy o-
czyszczania przedmiotéow metalowych za
pomoca elekirolizy, przy czym jako elek-
trolit stosuje si¢ 1 — 10% -owy kwas siar-
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kowy z domieszka azotanu sodu i siarcza-
nu miedzi w temperaturze pokojowej.
Przedmioty oczyszczane, np. dwie blachy,
umieszcza sie w naczyniu drewnianym i 1a-
czy si¢ jedna blache z biegunem dodatnim,
a druga — z biegunem ujemnym tak, iz
blachy te tworza anode i katode. Nastep-
nie doprowadza si¢ prad staly, np. o na-
pigciu 10 V i gestosci 1000 A na 1 m?, i
zmienia sie mechanicznie lub recznie bie-
guny w okresach czasu 2 — 60 sekund.
Dlugos¢ okresu tego zalezy od rodzaju o-
czyszczanego wyrobu, zawartosci w nim
chromu i niklu, grubosci oczyszczanej war-
stwy 1 innych warunkéw. Dzigki stosowaniu
wyzej wymienionej mieszaniny, jako elek-
trolitu, wyroby zostaja oczyszczone w prze-
ciagu nadzwyczaj krétkiego okresu czasu;
np. wyroby ze stali nierdzewnej, odpornej
na kwasy, zostaja oczyszczone w przeciagu

5 — 10 minut. Oprécz tego powierzchnie

oczyszczonych wyrobéw sa zupelnie glad-
kie.
Zastrzezenie patentowe,

Sposéb elektrolitycznego oczyszczania
wyrobéw metalowych, zwlaszeza wytworzo-
nych ze stali nierdzewnej, za pomoca pradu
statego, ktorego kierunek jest zmieniany w
krotkich odstepach czasu przez zmiang bie-
gunéw, przy zastosowaniu rozcieniczonego
kwasu siarkowego z domieszka siarczanu
miedzi, jako elektrolitu, znamienny tym, ze
elektrolize przeprowadza sie przy uzyciu
elektrolitu, do ktérego dodaje sie azotanu
sodu.
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