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Memdria descritiva referente a

patente de invengdo de CASSEL-
LA AKTICNGTORLLSCHAFT, alemd,
industrial e comercial, com se-
de em Hanauer Landstrasse 526,
D=-6CCC Frankfurt,.ain 61, Repl-
~blica Federsal Alerd, (invento-
res: Dr., Frank FOrster, Dr. Kapy
1fried Keller, Cur-a.,uWagner e
Alfons Wwolf, residentes na Re-
plblica Federal aAlemd) para
"EROCLSEC FARA A PREFLEBACAC DIt
RLGINAS DI siLAMINA-FCRILLDLI-
DcU.

remdria descritiva

A presente invengdo refere-se
a um novo processo para a preparagdo de reginag de mela-
mina-formaldeido (MF) parcialmente eterificacdas com uma
maicr elasticicdade, em que a eterificag8o se realiza no
seio de meio alcalino fraco, a temperaturas inferiores
a4 temperatura de ebuligdo da mistura reaccional, sem deg
tilac8o e, como dlcoois de eterificagdo, se empregam, pe
lo menos, um éter glicédlico ou um éter alcuil-glicdélico
e, eventualmente, um ou mais outros compostcs de hicroxit
lo mono-substituidos ou poli-substituidos. A invengdo
refere-se tambdm ds resinas de melamina-formaldeido e &
sua utilizac®o como reginas de impregnacgdo, assim como
para a preparacgdo de massas de prensagem e objectos £i-

nais.
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Sabe-se desde hd muito tempo qud

. . . , o)
metilolmelaminas a temperaturas inferiores a 1CGC em

OF

presenga de catalisadores dcidos ou fortemente alcalinos
podem ser eterificadas com dlcoois inferiores e que es-

tag aminas eterificadas podem ser feitas reagir com &1-

L Lo

coois de cadeia mais comprida ou com ¢licdis, éteres gl]
cédlicos ou éteres alcuil-glicdlicos numa segunda opera-
c8o de modo operatdrio, igualmente realizada em presencgad
de catalisadores dcidos ou fortemente alcalinos, com ell
minag8o de dlcoois inferiores, de maneira a obter-se os
correspondentes éteres dos dlcoois superiores. ¢ cor-
respondente catalisador deve ser neutralizado neste pro
cesso, depois de a reacgdo ter terminade e eliminado do
produto, o que frequentemente sé se realiza incompleta-
nente e origina inconvenientes para a resina, sonretudo

para a sua possikilidade de armezenagem,

Também se sabe qgue se eterifican
metilolmelaminas dentro do intervalo alcalino directameq
te com glicol, éteres de glicol ou éteres de alguil-gli-
col, Naes Memdrias Descritivas publicadas para inspec-
¢80 plblica das petentes Alemds Nlmero 19 32 523 e Nime-
ro 26 03 768, reivindicaram-se processos de acocrdo com
os quais se empregam os correspondentes dlcoois de eterj
ficagdo em excesso e - igualmente como a corresgondente
dgua formada na reacc8o - se destilam a temperaturas su-

. o}
periores a 120°C, eventualmente em vécuo,

De acordo com a iembéria Dezcritj
va publicada para inspec¢8o plblica da Fatente alefia DE-
-C8 28 24 473, podem preparar-se resinas de MF eterifica
das com éteres alquil-glicdlicos com pegueno teor de al-

deido férmico (proporcl@c molar M : F =1 : 1,25 até 1),

por reacg¢do directa dos componentes, Dos exemplos, con
clui-se, no entanto, gque a dgua introduzida com a solu-
¢80 aquosa de aldeido fdérmico, assim como a dgua obtida
na reac¢8o, tém de ser destilada a uma pressdo reduzida
para se atingir, no procduto, teores de cdlidos que sdo

“
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superiores a cerca de 60% em peso,

Na Memdéria Descritiva da Paten-
te Turopeia EP-PS 52 211, as resinas de MF eterificadas
com 4lcoois polifuncionais com um pequeno teor em aldei-
do férmico (M : F =1 : 1,25 até 1) preparam-se 3 tempe-
ratura de ebulig¢do da mistura reaccional, isto é, entre
100 e 130° c. ¢ tempo de reac¢do mais curto indicado
é igual a oitenta e cinco minutos (Bxemplo 1). Estas
resinas de MF servem somente como agentes de modificagdo
para outras resinas de aminoplastas; uma utilizacgdo di-
recta destas resinas de MF sem mistura com outras resi-

nas de aminoplactas n8o é descrita,

¥ igualmente conhecido que &s
bobinas de papel ou de tecido revestidas por impregnagdo
com resinas de MF possuem entdo apenas a elastecidade ne
cessdria para algumas finelidades de utilizac8o se & re-
sina de MF se adicionar um agente de modificag¢do apropri

ado, como, por exemplo, &lccois polifuncionais.

Nesse caso, freguentemente a
resisténcia & dgua das resinag, depois do endurecimento

é diminuta, Além disso, também a elastecidade &os pro-

[

dutos prensados laminados em camadas, preparados por prej
sagem de bobinas de papel ou de tecido ou os contrapla-
cados impregnados com resinas de aminopldsticos modifica
dos desta forma ndo é sewpre suficiente, sobretudoc no cg

so de maiores solicitagdes térmicas,

A Requcrente decscobriu agora gug
também se podem preparar resinas de INF endurecidas elds-
ticas e resistentes & dgua, a temperaturas de condensa-
¢80 inferiores ao ponto de ebulig¢lo da mistura reaccional
se se empregar um valor de pH superior a 7 e se se traba-
lhar em presenca de éteres glicdlicos cu de éteres alcuil
-glicdlicos. Nesse caso, n8o é necesszdrio empregar um
excesso dos &lcoois utilizados na eterificag8o nem elimd
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nar por destilagdo a dgua obtida durante a reaccdo.

sente invencgfdo refere-se & preparagdo de resinas de me-
lamina-formaldeido parcialmente eterificadas, caracterid

zado pelo facto de se fazer reagir melamina com

1)

2)

3)

4)

0 processo de acordo com & pre-

2 até 7 moles de aldeido férmico por mole de mela-

mina, o qual se encontra scb a forma de parafcrmall

defdo com até 100% em peso de dgua;

1 até 2 moles de um éter glicdlico ou de um éter

alquil-glicdlico da férmula geral I

R = OCH ,CH ) —)——OH (1)

na qual rt significa hidrogénio ou um grupo algui-
lo com um até quatro dtomos de C e m significa um
nimero inteiro desde 1 até 4, mas n8o podem ser si
multaneamente Rl = hidrogénio e m = 1, por mole de

melamina;

0 até 1 mole por mole de melamina de um composto
que contém grupos hidroxilo diferente de (II), da
férmula geral II

3 (1)

R e OCH, CH,y = R
na qual R“ significa hidrogénio ou um grupo algui=-
lo com um até quatro dtomos de C, R3 significa um
dos grupos -OH, -CH, ou CH,CH,OH e n é um ndmero

inteiro compreendido entre & 1 e 4;

por mole de melamina, C a 0,5 mole dum dlcool de
férmula geral III, sob a forma monomérica ou oligo

mérica




( { ) I i
HOCH2 (—CHCH 5 CﬁZOH (111T)

na qual p significa um nlmero inteiro de 1 até 4;

5) por mole de melamina, C até 1 mole de um &lcool

monofuncional com 1 até quatro dtomos de C;

6) por mole de melamina, ¢ a 1 mole dum agtcar n&o
redutor;
e

7) por mole de melamina, ¢ a 2 moles de &gua - em a-

dic8o & dgua existente no paraformeldeido, de acox

do com a alinea 1),

. - o) .
a uma temperatura compreendida entre 70°C e © ponto cCe
ebuli¢do da mistura reaccional, a valores de pH compre-

endidos entre 7 e 11.

De preferéncia, na reacgdc, por
mole de melamina, empregam-se 2,5 a 6 moles de aldeido
férmico, C valor do pH é regulado, de preferéncia, com
uma amina tercidria, por exemplo, uma dislquil-alcenola
mina, de preferéncia, a pH 7,5 até 1¢, de maneira muito
especialmente preferida, a pH comprzendido entre &,% e
9,8. A temperatura de condensagl@o fica compreendida eqy
tre 70°C e o ponto de ebuli¢do da mistura reaccional,
mas, de preferéncia, estd compreendida entre 8C e 9500
e pode variar dentro destes limites durante a realizagdg

da reacgdo.

0s éteres glicdlicos da £érmula
geral I s%o, por exemplo, éteres diglicdélicos, triglicd-
licos ou tetraglicdlicos, ou seja, dietilenoglicol, trig
tilenoglicol ou tetraetilenoglicol, Cs éteres alcuil-~
~glicélicos da f£dérmula geral I s8o, por exemplo, ©OS dte~
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res metilicos, etilicos e butilicos ¢Go glicol, diglicol),
triglicol e tetraglicol. Compostos gue contém grupos
hidroxilo das férmulas gerais II s83o, por exemplo, ¢li-
col, propanodiol-(1,3) e butanodiol-(1l,4). Sdo compog]
tos da fdérmula geral 11T, & glicerina e sorkita, por ey
emplo, Como agicares ndo redutcres utiliza-se, em ge-
ral, sacarose ( = aglcar de cana, aglicar de beterraba).
Na reacc¢8o de condersagdo podem empregar-ge respectiva-
mente também misturas de dois ou mais compostos, em vez
dos compostos das f£érmulas gerais I, II e III. Igual-
mente, podem empregar-se também misturas de vérios agi-

cares ndo redutores,

0 éter glicdlico ou o éter al-
quil-glicdlico da fdrmula geral I é empregado, de prefe
réncia, numa proporgdo de 1,25 a 3 moles por mole de me

. R
lamina, Na fdérmula geral I, R~ significa, de preferén

i
cia, hidrogénio, metilo ou etilo e m significa, de pre-
feréncia, 2 ou 3,

~
&

Na férmula geral II, R” signifi
ca, de preferéncia, hidrogénio, etilc ou n-butilo e n
significa, de preferéncia, 2 ou 3, Como dlcool da £ér
mula geral III, emprega-se, de preferéncia, um conposto

em gue p significa ¢ ndmero 1 ou 4,

Do qgue acaka de refereir-se, niq
era de prever que os comnpostos contendo grupos hidroxild
empregados na mistura reaccional fossem completamente ¢
terificados, Pelo contrdrio, era de esperar que uma
parte ndo exactamente determindvel deles servisse como

o

dissolvente para a regina de melamina-formaldeido parci-
almente eterificada. Como o ¢glicol, éter glicdlico e
éter glicélico~alquil s8o bons dissolventes para as re
sinas de melamina~formaldeido, a reacgdo pode prosseguir
até & obtengfo de graus de condensac¥o bastante elevados
controlados pela possikilidade de diluig¢8o com dgua,
Assim, por exemplo, podem preparar-se resinas que se con
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servam armazenadas em boas condi¢8es com uma possibili-
dade de diluig8o com dgua (a 23° ¢) de 1 : 1,6, Por

outro lado, podem preparar-se também resinas gue se po-
dem guardar de maneira igualmente boa em que a condensa
¢80 & interrompida jd com capacidade de diluig@o com -

gua ndo atingida,

L)

As resinas de melamina-formalde|
do preparadas de acordo com o processo da presente in-
vencfo podem ser utilizadas para todas as finalidades
de emprego que sdo conhecidas para as resinas de melami
na-formaldeido, de preferéncia, no entanto, comoc resinag
de impregnacdo e para a preparagdo de massas de prensa-

gem ou de objectos prensados,

As resinas de impregnag8o ser-
vem para a impregnagdo de meteriais de suporte, por ex-
emplo, bobinas de tecido de meteriais de fibras orgéni-
cas e inorgénicas, As estruturas com a forma plana o~
btidas depois da impregnagdo e da secagem podem ser pren
sadas em vdrias camadas umas sobre as outras, a tempera
turas elevadas, de modo a obterem-se materiais laminados
com a forma de placas ou como folhas de uma Unica cama-
da, depois de suficiente endurecimento, para o revesti-
mento superficial de materiais de construg¢8o com a for-
ma de chapas, por exemplo, chapas de contraplacado de
madeira, Nesse caso, os materiais de suporte impregna
dos com as resinas de aminoplastas sdo prensados com util
lizag¢3o de agentes adesivos sobre as placas dos meteri-
ais de madeira, As propriedades dos produtos laminados
assim preparados ou das folhas dependem muitissimo do ti
po da resina de aminoplasta empregada, As resinas de
aminoplastas até agora conhecidas possuem inconvenientes
que limitam consideravelmente a sua utilizagdo parcial;
por exemplo, as folhas de bobinas de papel ou de tecido
preparadas com as resinas de melamina-formaldeido até
agora conhecidas nfo sf8o suficientemente eldsticas., A
possibilidade de deformag8o das folhas pode ser muito
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melhorada por adig¢do de agentes modificantes apropriados
a4 resina de impregnagdo, mas, no entanto, muitas vezes,
piora-se a resisténcia a dgua dessas folhas ou laminados
de modo que essas folhas ndo podem ser utilizadas para

revestimento de réguas perfiladas.

Os produtos laminados e as fo-
lhas preparadas com utilizag8o das resinas de melamnina-
—formaldeido de acordo com a presente inveng8o caracteri
zam-se por possuirem, além de uma elastecidade especial,
um comportamento a sobretensSes excelentes e por muito
boa resist@ncia a &gua, ¢80 especialmente apropriadas
para a fabricag8o de material para rebordos para o assin
chamado campo de formas macias ou para as folhes de re-

vestimento de feguas perfiladas.

s

As substéncizs laminadas prepa-
radas com utilizacdo das resinas de #minoglastas de acog
do com a presente inven¢3o caracterizam-se pelo facto dqg
além de uma excelente elastecicdade, rossuirem uma muito
boa e elevada resist®ncia eléctrica e, especialmente, u-

ma boa resisténcia as correntes vagabundas.

% também conhecida a possibili-
dade de se fabricar objectos deformados, em gue as resi-
nas de aminoplastas sd@o combinadas com cargas com a for-
ma de pd ou com a forma de fibras e, eventualmente, com
pigmentos, agentes de escorregamento e agentes de sepa-
rac8o e as massas de prensagem assim obtidas sdo compri-
midas a elevadas temneraturas, dentro de moldes, para
formar objectos deformados, Cs objectos deformados pre
parados com utilizagdo das resinas de melamina-formalded]
do de acordc com a precente invengdo caracterizam-se i=
gualmente por possuirem uma koa resisténeia eléctrica,
bem como os materiais em camadas, Juntamente com uma bog
resisténcia 3 deformagdo a Guente, possulirem uma ktoa re=
sisténcia ao chogue e uma boa resisténcia ao encurvamen-

to e uma peguena contracgdo posterior,
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C teor e sdlidos dos produtos

preparados de accrdo com OS seqguintes nxewmplos determing
-se guardando uma amostra de 2 gramas de solugdo de resi
na em recipiente de aluminio durante uma hora a 12¢° ¢
e determinando a perda de pesoO. A medic¢8o da possibilj
dade de diluicg8o com dgua realiza-se, sempre due n&o se
indicgue outra temperatura, & 23° ¢, i armazenagemn rea-
liza-se & temperatura ambicnte. & possikilicdacde de ar-
mazenagem é considerada como limitada se & sclugdo de rg
sina pronta se turvar e/ou se gelificar. Nos mxemplos,

a abreviatura IMDNG significa metil-dietileno~-glicol (=

H3COCH2CH20CHZCH20H) .

Exemplo 1

A 9c0° ¢ condensam-se 2C0 gramas
de metil-dietileno-glicol (1,67 moles), 8C gramas de so-
luc8o aquosa a 70% de sorbite (C,21 mole), 116 gramas de
paraformaldeido (F) com o teor de dgua de 1C% em peso
(3,48 moles) e 138 gramas de melamina (if, 1,10 moles;
propor¢do molar : M : F = 1 : 3,18) a um valor cde pi de
9 + 0,2 (regulado com dimetilamino~-etanol). Depois
de cerca de quarenta minutos, & melamina estd completa-
mente digsolvida, e, depois de mais de cerca cde oitenta
minutos, a capacidade de diluigBo de dgua € limitada &
temperatura ambilente, Interrompe-se a condensagdo por
arrefecimento, NDepois de ge adicionarem 40 ml de égua,
regula~se até um teor de sélidos de 73% em peso. ¢C va-
lor de pH da solug8o de resina limpida, bem escodvel, é
igual a 8,3; a capacidade de diluig8o com dgua é igual a

a

: 8,3 e a capacidade de armazenagem é superio seis me

H

ses.,

Exemplo 2

Numa repetigfo do Txemple 1, ip
terrompe-se a condensag¢@o jd quando se atingiu uma possi
bilidade de ¢iluicfo limitada em dgua com gelo {algumas
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gotas de solucglo de resina originam turvagdo numa mistu
ra de dgua com gelo), Obtém-se um produto diluivel com
dgua de maneira limitada, com um valor de pH igual a 8,6
e com um teor de sdlidos de 66% em peso, Gue se& podte gu

ardar até dez semanas.

Exemplo 3

Numa repetigdo do Lxemplo 1,
condensa-se nas mesmas condi¢les mencicnadas durante ceXl
ca de 4 1/2 horas, Cbhtém-se um produto com uma peque=-
na capacidade de diluig&o com dgua (1 : 1,6), um teor de
sdlidos de 63% em peso qgue é limitada pela dgua da reac-
¢do obtida dursnte a eterificag¢do e uma capacidade de ay
mazenagem de até trés meses. ¢ valor do pH da solugfo

de resina nfo dilufida é igual a 7,6,

Exemplo 4

Realiza-se a condensagdo de
uma mistura reaccional, de acordo com o Ixemplo 1, & 859
C, de modo a que é necessdrio um tempo de reacgdc de cer
ca de quatro horas para se obter uma resina com dacdos a-

nalfticos semelhantes.

Exemplo 5

Regula-se a um valer de pH igu
al a 8,1 uma mistura de 18C gramas de MDGZ (1,5 moles)
e 36 gramas de etil-trietileno-glicol (¢,2 mole) com &i-
metilamino-etanol, Depois de se adicionarsm 8C gramas
de uma solug¢do aquosa a 70% de sorbkite (0,31 mole), 116
gramas de paraformaldeido (1C¥% em peso de Hzo, 3,48 mo=-
les) e 1,38 gramas de melamina (1,1C molesg; Ik ¢ F = 1 :
3,18), condensa=-se a 900 C durante noventa minutos e re-
gula~-ce com 40 ml de dgua, até um teor de sdélidos igual
8,C) possul uma capaci-

It

a 74% em peso, ¢ produto (pH
dade de diluig8o com dgua de 1 : 4 e pode-se armazenar
- 10 -




durante, pelo menog, seis semanas,

Exemglo 6

Regula-se a pH 9,3 145 gramas
de MDEG (1,21 moles) e 30 gramag de glicerina (C,33 mo-
le) com dimetilamino-etanol e mistura-se com 1CC ¢ramas
de melamina (0,8 mole) e 85 gramas de paraformaldeido
(1% em peso de Hzc s 2,85 moles; M ¢ P =1 3 3,21)., Dex
pois de cerca de 2 1/2 horas de condensagdo a oc® c, a
possibilidade de diluic8o com dgua é limitada a 239 ¢,
Depois de se interromper a reaccl@o por arrefecimento, rg
gula-se para um teor de matéria sdélida de 69, em peso
com 30 ml de H,0. A possibilidade de diluic8o com dgud
da soluc8o de resina (pH = 8,5) é igual a 1 : 9; a capa

cidade de armazenagem é superior a seis meses,

Exemglo 7

Regula~se a pl 9,3 uma mistura
de 145 gramas de MDZEG (1,21 moles) e 29 gramas de n-bu=-
til-diglicol (0,24 mole) com dimetilamino-etancl e misty
ra~-se com 100 gramas de melamina (C,8 mole) e 85 gramas
de paraformaldeido (10% em peso de HZO; 2,55 moles; M :
F=12:3,21). A condensagdo realiza-se durante cerca
de oitenta minutos a 90° ¢, até A possibilidade de diluf
¢¥o com dgua limitada (a 23° C), depois do gue se regula
até um teor de sdlidos de 65% em peso, com 30 ml de HZO'
0 produto (pH = 8,2) possui uma pcssibilidade de dilui-~
¢83o com dgua de 1 : 1ll1; & capacidade de armazenagem &é i

gual a cerca de quatro semanas,

Exemglo 8

Regula-ce a pH 9,1 uma mistura
de 145 gramas de MDEG (1,21 moles) e 11,5 gramas de gli-
cerina (0,125 mole) com dimetilamino-etanol. Depois de
se adicionarem 1CC gramas de melamina (C,8 mole) e 85
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gramas de paraformaldeido (10% em peso de F,0; 2,55 mo-
les; M : F =1 : 3,21), condensa-se a 90° ¢, até a mela
mina se dissolver completamente (cerca de uma hora); &

solug&qo l{impida, adicionam-se gota a gota 67 gramas de

trietilenoglicol (C,45 mole) e depois prossegue-se a con
densac8o a 9¢° ¢, até a possibilidade de diluig8o de &~
gua limitada (cerca de trinta minutos), Regula-ge a sg
lugd3o de resina até um teor de sdélidos igual a 69% em
peso com 3C ml de HZO' A possibilidade de diluig3o conm
dgua é igual a 1 : 12, o valor do pH & igual a 8,1 e a
possibilidade de armazenagem é igual a cerca de guatro

meses,

ExemElo 9

Regula=-se com dimetilamino=-eta-
nol até pH 9,1 uma mistura de 145 gramas de FDEG (1,21
moles) e 12 gramas de &lcool isobutirico (0,16 mole). Na
solug@o incorporam-se 100 gramas de melamina (0,8 mole),
85 gramas de paraformaléeido (1C% em peso de H,0; 2,55
moles; M : F =1L : 3,21) e 12 gramas de glicerina (GC,13
mole) ., Depois de noventa minutos de condensaglo a oc°
C, a capacicade de diluic¢8o com dgua & limitada e regula
-se até um teor de sélidos igual a 73% em peso, com 30 Ml
de H,0. A possibilidade de diluigfo com dgua do produ-
to (pH = 8,4) é igual a 1 : 6,5; a possibilidade de arma

zenagem é superior a seis meses, verificando-se uma lige]

| Kb

ra opacidade depois de trés meses.,

Exemplo 10

Regula-se a pE 9,3 com dimetil-
amino~etanol uma mistura de 145 gramas de MDBG (1,21 mo-
les), 15 gramas de glicerina (0,16 mole) e 25 gramas de
dgua (1,4 moles) e mistura-se com 10C gramas de melamina
(0,8 mole) e 85 gramas de paraformaldefdo (10% em peso deg
HZO; 2,55 moles; M : » = 1 : 3,21). A condensac8o reae
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liza-se durante cerca de noventa minutos a 90° ¢, até a
possibilidade de diluig¢8o com dgua limitada, RPegula-

-se o produto até um teor de sdélidos igual a 68% em peso
com 15 ml de H,O. A possibilidade de diluigdo com dgud
da soluc8o de resina é igual a 1 : 12; pH 9,C; a possibi

lidade de armazenagem é de cerca de seis semanas,

Exemplo 11

Regula-se a pH igual a 9 com
dimetilamino-etanol uma mistura de 215 gramas de etil-tri
etilenoglicol (1,2 moles) e 24 gramas de trietilenogli-
col (0,16 mole). Nesta solug¢do, incorporam-se 1CC gra-
mas de melamina (0,8 mole), 85 gramas de paraformaldeido
(10% em peso de HZO; 2,55 moles; ¥ ¢: F =1 : 3,21) e 1&
gramas de glicerina (G,16 mole). Depois de cerca de
quarenta minutos de condensag¢do a 9c° C, a possibilidade
de diluic8o com dgua gelada é limitada, Regula-ce até
um teor de sbélidos de 71% em pesc com 30 ml de H,0. C
produto (pH = 8,2) é diluivel com dgua de maneira ilimi-
tada e pode armaczenar-se durante dez semanas, em Jue se

verifica uma ligeira opacidade depois de uma semans,

Exemplo 12

Mistura-se uma solugdec de 20 grp
mas de aclcar de beterreba em 200 gramas de MDLG (1,67
moles) e 10 ml de HZO (0,56 mole) a pH 8,9 (regulado com
dimetilamino-etanol) com 138 gramas de melamina (1,1 mo-
le) e 116 gramas de paraformaldeido (10% em peso de HZC;
3,48 moles; M : F =1 : 3,18) e condensa-se a oc® ¢ até
se obter uma capacidade de diluigdo com dgua gelada limi
tada (cerca de oitenta e cinco minutos). Depois da adi-
¢do de 40 ml de H,O, obtém-se um teor e sdlidcs de 73%
em peso com uma capacidade de diluig8o de dgua do produ-
to ilimitada (pH = 8,4). i solug8o de resina fica li-

geiramente turva depois de cerca de dez cdias,
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Exemplo 13

A pH 9,1 (regulado com dimetil

amino-etanol), misturam-se 124 gramas Jde IDIG (1,03 mo=-
les), 24 gramas de trietilenoglicol (C,16 mole) e 15 gra
mas de glicerina (0,16 mole) com 1lCC gramas de melamina
(0,8 mole) e 85 gramas de paraformaldeido (1C% em peso
de HZO; 2,55 moles; 1 : F =1 : 3,21) e condensa=-se a 2C
© ¢ até uma possibilidade de diluig¢8o limitada com dgua
com gelo (cerca de setenta minutos). Com 3C ml de HQO,
regula~-ce o teor de sdlidos de maneira a ser iguel a 72%
em peso, A solugfo de resina dilufvel com dgua de ma-
neira ilimitada (pF 8,1) pode guardar-se durante cerca
de guatro semanas, em ¢ue aparece uma ligeira opacidade

depois de decorrerem cerca de trés semanas,

Exemplo 14

Regulam~se a pH 9,1 com dimeti

| Eaand

amino-etanol, 145 grames de MDEG (1,21 moles), 2C gramas
de 1,3-propilenogliccl (C,26 mole) e 16 gramas de dieti-
lenoglicol (C,15 mole) e adicionem—-se 1lCC gramas de mela
mina (0,8 mole) e 85 gramas de paraformeldeido (1lC¥ em
peso de H2O; 2,55 molesgs; M : F =1 : 3,21), Realiza-se
a condensacio a 95°C, até & possibilidade de diluigfo
com dgua contendo gelo se tornar limitada (cerca de gua-
renta e cinco minutos). Depois de se adicionarem 3C ml
de H2O, a solug¢fo de resina diluivel com dgua de maneira
ilimitada possui um valor de piH de 8,5 e um teor de sdéli
dos igual a 66% em peso, ¢ produto, depois de decorri-

da cerca de uma semana, fica ligeiramente turvo,

Regulam~se a pH 9,3 com dime-
tilamino~etanol 120 gramas de MDEG (1,C mole), 48 gramas
de solugdo aquosa de sorbite a 70% (0,185 mole) e 12 gras
mas de glicerina (C,13 mole) e mistura-se com 70 gramas
de paraformaldeido (1C% em peso de HZO; 2,1 moles) e com
83 gramas de melamina (¢,66 mole; M : F = 3,18 moles).
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Depois de um tempo de condensagdo de cerca de setenta mi
nutos a 90° ¢, a capacidade de diluig8o com dgua conten-

do gelo é limitada, Depois de se adicionarem 25 ml de

=2

H,0, @ solucdo de resina diluivel com dgua de maneira il
mitada possui um teor de sdélidos igual a 71% em peso, um
valor de pH igual a 8,3 e uma capacidade de armazenagem

superior a dez semanas.

Exemplo 16

Aquece~se a 900 C uma suspen-
s8o0 de 160 gramas de melamina (1,27 moles) e 18C de para
formaldef{do (10% em peso de 1,07 5,4 moles; i : F =1 :
: 4,25) em 330 gramas de MDIG (2,75 moles), a um valor
de pH igual a 8,1, Depois de a melamina se ter dissol-
vido (ao fim de cerca de guarenta e cinco minutos) aque~
ce-se até ao ponto de ebuligd8o e arrefece-se depois len-
tamente, Mistura~se a solugd3o limpida com 60 ml de HZO'
0 valor de pH da solugd8o é igual a 8,2 e o teor de sdéli-
dos é igual a 53%¥ em peso, A capacidade de armazenagem
é igual a cerca de trés semanas e a capacidade de dilui-

¢8o com dgua é ilimitada,.

Exemplo 17

Com dimetilamino-~etanol, re-
gula-se a pH 9,2 uma mistura de 160 gramas de #D.G (1,33
moles) e 20 gramas de trietilenoglicol (C,13 mole) e mig
tura-se com 126 gramas de melamina (1 mole) e 9C gramas
de paraformaldeido (1C% em peso de H,0; 2,7 moles; M : P
=1 3:2,7).

Interrompe~se a condensagdo
realizada a 90° ¢ ao atingir-se a possibilidade de dilui
¢80 com dgua contendo gelo limitada (depois de cerca de
quarenta e cinco minutos). Com 35 ml de HZO' regula-~se
para um teor de sdlidos igual a 72,5% em peso. &L solu-

¢do de resina (pH 7,9) pode diluir-se com &gua na propor-
- 15 -




¢80 de 1 : 6 e pode armazenar-se durante guatro semanas.

Exemglo 18

Com dimetilaminc-etanol, regu-
la-se a pH 9,0 uma solugdo constituida por 29C gramas dg
MDEG (2,42 moles), 24 gramas de trietilenoglicol (G, 16
mole) e 15 gramas de glicerina e mistura-se com 1CG gra-
mas de melamina (0,79 mole) e 75 gramas de paraformalded
do (10% em peso de Hzc; 6,1 moles; i 3+ F = 1 3 6,24),
Depois de um tempo de condensag¢do de cinco horas, regu-
la~-se até se obter um teor de sélidos de 57% em peso com
3¢ ml de &gua, ¢ produto (pH 7,5) pode diluir-se com
dgua de maneira ilimitada e pode armagenar-sge durante

dez semanas,

nhxemplo 19

Bm 1016 gramas de trietileno~
glicol (6,8 moles), qgue se regulou a pid 9,1 com dimetil
amino-etanol, incorporam-se 550 gramas de melamina (4,4
moles) e 466 gramas de paraformaldeido (1lCY% em peso de
H207 14 moles; I ¢+ F =13 3,2). Depois de um tempo de
reac¢do de setenta e cinco minutos a 30° C, a poesibili-
dade de diluicg3o com &gua é limitada, Com 500 ml de
H20, depois de se arrefecer, regula-se a obtengdo do te
or de sélidos de 71% em peso. A soluc8o de resina pos-
sui um valor de pH de 7,5 e uma possibilidade de diluigd
com dgua igual a 1 : 6. A possibilidade de armazenagem

é igual a quatro semanas.

Exemplo 20

Com a resina de melamina-for-
maldeido, preparada de acordo com o Txemplo 12, impregnamnm
-se dez segmentos de um papel isento de electrdlito com
0 peso de 7C g/m2 e, em seguida, seca=-se, A proporg¢do
de resina depois da secagem é igual a cerca de 60¥% em pe
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so, sendo a humidade residual (deterininada por secagem
durante cinco minutos de uma amostra a 16¢° c) é igual a
cerca de 6% em peso. Por prensagem dos papéis coloca-
dos uns por cima dos outros, realizada numa prensa de an
dares entre chapas de niquel, cromadas, de elevado bri-
lho, a uma temperatura de 140° ¢, uma pressdo de cerca
de 80 bar, durante um intervalo de tempo de vinte minu-
tos, obtem-se um laminado com cerca de 1,1 mm de espessy
ra, no qual se mediram os valores das seguintes proprie-

dades eléctricas:

Resisténcia eléctrica superficial : 1 x 109 ﬁQL (DIN
53482)

Resist8ncia & formaglo de riscas por arrastamento (DI

53480) : grau KA 3 c.

bxemplo 21

Impregna-se um papel de decora-
c8o impresso com o desenho dos laivos da madeira, com a
gramagem de 85 gramas, com uma solu¢8o dilufda com &dgua
até 37% em peso de resina sdlida, da resina de melamina-
~-formaldef{do, preparada de acordo com o Lxemplo 2, até
se obter uma proporc¢do de resina igual a 35% em peso e
seca-se até se obter uma humidade residual de cerca de 2

em peso.

Cola~ge este papel com uma cola
de acetato de polivinilo existente & venda no comércio,
a frio, sobre chapa de contraplacado de aparas de madei-
ra, Deixa-se que o papel sobressaia da placa de contra
placado de maneira correspondente a espescura da placa e,
numa segunda opera¢do, reveste-se com um adesivo apropri
ado por tor¢do da folha nos rebordos, com utilizagdo dum
adesivo apropriado, & folha é t80 eldstica gue nfo se
observam nerhumas rupturas na formagd8o do seu revestimend
to.
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A impregneac8o confere ac papel

uma elevada espessura, que possikilita a aplicagdo de un
verniz num estado da laca correcto, tantc directamente

depois da imprecgnac8o como tamkém sobre ferramenta,
p) Y

nxemplo 22

Prepara-ge uma massa de prensa=
gem do Tipo 152 com setenta partes em peso de resina pre
parada no Bxemplo 17, 30 partes em pesc de microcelulose
1 parte de estearato de zinco, por impregnag¢do por fusdo
a cerca de 110° ¢, e, mediente subseguente granulagdo da
forma usual no comércic, com a ¢ual se obtlm okjectos
prensados com & prensa de eguecimento, de acordo com &

Norma DIN 53451, que possuem as seguintes propriedades
IS prop

Resisténcia ao encurvamento DIN 52362 104 ﬁ/mmz
Resisténcia ao chogue (Norma DIN E534E3) 8,5 KJ/m2
contracc¢8o peosterior (Morma DIN 53464) c,ey
Resisténcia & formagdo de riccas

(DIN 5348C) ciesse I'A 3

4




REIVINDICACOCDS

Processo para a preparac¢dc de reg|
sinas de melamina-formaldefdo, caracterizado pelo facto
de se fazer reagir melamina com,

1) por cada mole de melamina, 2 a 7 moles de formaldei-
do que estd sob a forma de paratormaldefdo com até
10% em peso de &gua,

2) por mole de melamina, 1 até 5 moles dum éter de gli-

col ou de alquilglicol da fdrmula gerel I
rt ———OCH, CHyy —eemCH (1)

ua qual

-

Rr1 significa hiérogénio ou um grupo alguilo com 1 a 4 &-

tomos de C e m significa um némero inteiro de 1 até 4,
1

mas R~ nf8o pode significar hidrogénic simultaneemente cop

m= 1,
3) por mole de melamina, C & 1 mole um composto gue con

vém diversos grupos hidroxile da f£érmula geral II
R%__(_OCH)CH, )R (1I)

na qual

R® significa hidrogénic ou um grupo alcuilo com 1 & 4 &-

tomos de C,

R3 significa um dos grupocs -CH, CHZCH ou - H2CH2CH e

n significa um nimero inteiroc de 1 & 4,

4) por mole de melemina, O & C,5 mole dum dlcool da f£dr-
mula geral III na forma de mondmero ou de oligdmerc

HOCH2____L___ CHOH __Lﬁ___-CHqOH (I11)

na qual
p significa um némero inteirc de 1 a 4,

5) por mole de melamina, C a 1 mole dum dlcool monciunc]
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onal com 1 a 4 &tocmos ¢e C,

6) por mole de melamina, ¢ a 1 mole dum aglcar n&€o re-
dutor e

7) por mole de melamina, ¢ a 2 moles de dgua em adigdo
a4 d4gua presente na mistura reaccicnal proveniente
do paraformaldeido de acordo com 1),

a temperaturas compreendidas entre 7¢° ¢ e o ponto de

ebuli¢do da mistura reaccional a velores de pH compreen

didos entre 7 e 11,

Procesgso de acordo com a reivine-
dicagdo 1, caracterizado pelo facto de a reacgfo se read

. . L o)
lizar a temperaturas compreendidas entre 8C e 2957 C,

1
w
w
i

Processo de acordo com as reivine
dicagBes 1 ou 2, caracterizado pelo factc de a reacglo

se realizar a um pH compreendido entre 7,5 e 1C,

!
KN
0
1

Processo de acordo com as raivin-
dicagdes 1 a 3, caracterizado pelo factc de se emprega-

rem 2,5 a 6 moles de formaldeido por mole de melamina,

Processo de acordo com as reivin-
dicagBes 1 a 4, caracterizado pelo facto de se emprega-
rem éteres de glicol ou de alcuiglicol da fdérmula geral
I numa quantidade compreendida entre 1,25 e 3 moles, por

mole de melamina,




Processo de acordo com ag reivin-
dicacgdes 1 a 5, caracterizado pelo factc de, como éter
de glicol ou de alcquilglicol, da férmula geral I, em
que Rl significa hidrogénio, metilo ou etilc e/ou em

que m significa o ntmero inteiro 2 ou 3.

|
~3
1)
i

Processo de acordo com as reivin
dicag¢des 1 a 6, caracterizado pelo facto de, comc deriva
do de glicol da f£6rmula geral IJ, £¢ erpregar um Compos+
to da férmula geral II em que R? sigrnifica hidrogénio,
etilo ou n-butilo e/ou em gue n significa o nimere 2 ou

3.

!
<
1%
i

Processo de acordc com ag rei-
vindicag¢8es 1 a 7, caracterizado pelo factc de, como &1-
cool da fdérmula geral III se enpregar um composto em Gue

p significa o nimero 1 ou 4.

A requerente declera que ¢ pri-
meiro pedido desta patente fol apresentado na Replblica
Federal Alemd, em 25 de Setembro de 1¢86, sob o Ne,

P 36 32 588,0C.

Lisboa, 24 de Setembro de 1987
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PREPARACHC DE RESI-
NAS D& KELANINA-FORIALDELDO®

4 invengdo refere-se a um proceg
so para a preparacdo de resinas de melemina-formaldeido
no qual se faz reagir melamina com paraformaldeido e com
um éter de glicol e/ou de alguilculicol e eventualmente
de outros compostos de hidroxilo a temmeraturas compre=-
endidas entre 70° c e o ponto de ebuligdo da mistura red

ccional a valores de pH compreendidas entre 7 e 11,
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