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Dispositif d'habillage pour récipient, notamment pour bouteille

contenant un liquide a boire, et procédé de fabrication associé.

La présente invention concerne un dispositif d’habillage d’un
récipient et un procéd¢ de fabrication associé.

Une application particuliérement intéressante de [’invention
concerne 1’habillage d’une bouteille contenant un liquide a boire. Le
dispositif peut également étre utilis¢ pour 1’habillage de récipients ou
flacons destinés a contenir d’autres types de liquides, par exemple des
parfums.

Les flacons ou bouteilles contenant un liquide comportent
habituellement différentes mentions obligatoires pour la vente et des
¢léments de décoration ou des informations publicitaires, par exemple
des marques, logos, etc.

Pour porter de telles indications sur des récipients, il est
classiquement prévu des coiffes métalliques, des étiquettes collées, ou
encore des films réalisés en matiére plastique thermorétractable et
imprimable recouvrant tout ou partie du récipient.

Avec de telles solutions, il est nécessaire de prévoir plusieurs
opérations pour obtenir ’habillage du récipient.

Pour disposer de telles indications sur un récipient en verre, il
est également possible de prévoir des impressions directes, par
exemple par transfert a chaud, émaillage, laquage, sérigraphie. Ceci
augmente toutefois sensiblement le prix de revient du récipient.

La présente invention vise a remédier 4 ces inconvénients.

Plus particuli¢rement, la présente invention vise a prévoir un
dispositif d’habillage d’un récipient qui soit particuliérement facile a

fabriquer, & monter et ¢conomique.
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La présente invention a ¢également pour but de prévoir un
dispositif d’habillage ne nécessitant pas de colle pour son maintien sur
le récipient associé.

Selon un premier aspect, 1’invention concerne un dispositif
d’habillage pour récipient, notamment pour bouteille contenant un
liquide a boire, comprenant au moins une gaine destinée a recouvrir au
moins une portion du récipient. La gaine est réalisée en matiére
synthétique ¢lastique et dimensionnée de maniére & enserrer
¢lastiquement ladite portion du récipient aprés montage du dispositif
sur le récipient. La gaine comporte sur sa surface extérieure des
moyens d’information et/ou de décoration réalisés monoblocs avec
ladite gaine. Ces moyens peuvent étre en relief et/ou en creux sur la
surface extéricure de la gaine. Ces moyens peuvent former des
informations publicitaires, des décorations, des marques ou encore des
informations relatives au liquide contenu.

La ou les parties internes de la gaine sont en concordance de
forme avec la ou les portions du récipient destinées a &tre recouvertes.
A 1’¢état libre de la gaine, i.e. lorsqu’elle n’est pas montée sur la
bouteille, la ou les parties de la gaine présentent, en section droite ou
coupe transversale, un périmétre interne inférieur au périmétre externe
de la ou des portions correspondantes du récipient. Le maintien du
dispositif sur le récipient est obtenu par serrage ¢lastique de la gaine.

Il devient possible de réaliser en une seule opération le
montage du dispositif et ["’habillage de la bouteille sans utilisation de
moyens additionnels, tels que des colles ou des adhésifs.

En outre, avec un tel dispositif, il est possible de prévoir a
moindre colUt des formes extéricures spécifiques pouvant é&tre
différentes de celle de la bouteille associée. On peut prévoir, pour un

méme type de bouteille, une pluralité de dispositifs d’habillage
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présentant un aspect extérieur sensiblement différent de celui de la
bouteille et lui conférant la forme spéciale souhaitée, par exemple
pour des opérations promotionnelles. On peut donc obtenir des
bouteilles habillées avec des dispositifs de formes différentes sans
qu’il soit nécessaire de modifier la chaine d’embouteillage a un
nouveau format de bouteille, 1’habillage des bouteilles étant réalisé
lors d’une opération finale.

Par ailleurs, lors du stockage a [’intérieur d’un carton de
bouteilles équipées de ces dispositifs, il n’est pas nécessaire de
prévoir entre elles des intercalaires afin d’éviter lors d’un transport
ultérieur leur collision. En effet, les gaines recouvrant particllement
ou complétement les bouteilles permettent d’amortir les chocs, ce qui
réduit sensiblement le risque de casse des bouteilles. Il devient
possible de présenter les bouteilles sur un étalage en utilisant
directement le carton ayant servi a leur transport.

Par ailleurs, dans le cas d’une bouteille contenant un liquide a
boire, la gaine permet de retarder le réchauffement du liquide contenu
lorsque la bouteille a été refroidie préalablement. La gaine forme ainsi
un moyen de protection thermique pour le liquide contenu.

De préférence, une ou des parties de la gaine aptes a enserrer
¢lastiquement la ou les portions du récipient présentent chacune a
I’¢tat libre, en section droite, un périmétre interne inféricur de 1 a
15% au périmétre externe de la ou des portions correspondantes du
récipient, et de préférence inférieur a 7%.

Avantageusement, la gaine est réalisée en ¢lastomeére
thermoplastique (TPE).

La gaine peut comporter, a une extrémité supérieure, une

collerette s’¢tendant vers [’extéricur. Alternativement ou de facon
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additionnelle, la gaine peut comprendre, a une extrémité inféricure,
une collerette radiale s’¢tendant vers I’intérieur.

Dans un mode de réalisation, la gaine comporte sur sa surface
extérieure au moins un ¢videment, crochet ou clip pour 1’accrochage
d’un ¢lément extéricur au dispositif. L’¢évidement est avantageusement
prévu non traversant. Il est également possible de prévoir sur la
surface extérieure une surface propice a [’encollage.

Selon un second aspect, ’invention concerne ¢galement une
bouteille contenant un liquide a boire, notamment un liquide
effervescent, munie d’un dispositif d’habillage tel que défini
précédemment.

Selon un troisi¢me aspect, I’invention concerne également un
procédé de fabrication d’un dispositif d’habillage pour récipient,
notamment pour bouteille contenant un liquide a boire, dans lequel on
injecte a l’intérieur d’un moule la ou les matiéres synthétiques
¢lastiques d’une gaine du dispositif destinée a recouvrir au moins une
portion du récipient, le moule comprenant un noyau adapté au moins
au profil de la portion du récipient a recouvrir, puis on tire sur une
extrémité de la gaine moulée pour obtenir le démoulage du dispositif
par retournement de la gaine. Dans un mode de mise en ceuvre, le
noyau comporte au moins une gravure et/ou un relief. Le démoulage
peut étre réalisée manuellement ou de facon automatisée.

Avec un tel démoulage par retournement de la gaine, apres
avoir monté¢ le dispositif sur le récipient a habiller, les traces du plan
de joint du moule et les ¢ventuelles bavures de matiére pouvant étre
présentes sur la gaine ne sont plus visibles depuis 1’extérieur par le
consommateur. En effet, aprés démoulage du dispositif, ces traces de
moulage se trouvent sur la surface intéricure de la gaine prévue pour

venir contre le récipient a habiller. Aprés démoulage du dispositif, on
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¢vite donc la présence de marques de moulage sur la surface extérieure
de la gaine pouvant entrainer une appréciation négative pour le
consommateur.

En outre, le démoulage du dispositif par retournement de la
gaine permet de prévoir sur le noyau du moule les gravures et/ou
reliefs permettant d’obtenir sur la gaine les informations publicitaires,
les décorations, les marques, les informations relatives au liquide
contenu, etc, destinées a &tre visibles par le consommateur lorsque le
dispositif est monté sur le récipient associé. La disposition des
gravures ct/ou reliefs sur le noyau permet de réduire sensiblement le
colit de fabrication du moule de fabrication par rapport a une
disposition de ces gravures et/ou reliefs sur 'une ou les deux parties
constituant le moule.

La réalisation du dispositif par moulage de mati¢re plastique
permet par ailleurs de pouvoir changer aisément sa couleur et faire
varier sa rugosité par polissage, dépolissage, sablage etc du noyau du
moule. On peut ainsi obtenir aisément des gaines présentant des rendus
visuels et des touchers trés différents. En outre, il est possible
d’obtenir a moindre cout des dispositifs de formes différentes et
originales spécialement adaptées aux récipients sur lesquelles ils sont
destinés a étre mont¢s.

La présente invention sera mieux comprise a 1’¢étude de modes
de réalisation pris a titre d’exemples nullement limitatifs et illustrés
par les dessins annex¢s, sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe d’un dispositif d’habillage
monté sur une bouteille selon un premier mode de réalisation de
I’invention,

- les figures 2 a 5 illustrent schématiquement le procédé de

fabrication du dispositif d’habillage de la figure 1, et
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- les figures 6 a 8 sont respectivement des vues en coupe de
dispositifs d’habillage montés sur des bouteilles selon des second,
troisiéme et quatri¢cme modes de réalisation de 1’invention.

Sur la figure 1, on a représenté un dispositif 10 prévu pour
I’habillage d’une bouteille 12. Sur la figure, le dispositif 10 et la
bouteille 12 sont représentés dans une position supposée verticale.

Le dispositif 10 peut &tre utilis¢ pour 1’habillage d’une
bouteille contenant un liquide 13 a boire, par exemple de 1’eau, du vin,
un jus de fruits, une boisson alcoolisée, ou encore une boisson
effervescente du type soda ou Champagne.

Bien entendu, le dispositif 10 peut ¢galement &étre utilisé pour
I’habillage de bouteilles ou récipients destinés a contenir d’autres
types de liquides, par exemple des parfums.

La bouteille 12, d’axe 14 vertical, est fermée a son extrémité
inférieure par un fond 16 prolongé axialement vers le haut par une
paroi latérale 18 cylindrique, elle-méme prolongé par une portion
tronconique, puis par un col 20 cylindrique dont 1’extrémité supéricure
est obturée par le bouchon 22.

De maniére connue en soi, le bouchon 22 comprend ici une
partie d’obturation montée a |’intérieur du col 20 de la bouteille
prolongée par une partiec de téte de forme générale sphérique. Un
¢paulement est formé entre ces parties et définit une surface d’appui
annulaire apte a venir en contact contre ['extrémité supérieure du col
20. Bien entendu, il est possible d’utiliser d’autres bouchons de
formes différentes ou encore d’autres moyens pour réaliser
I’obturation de la bouteille, par exemple une capsule.

Le dispositif 10 comporte une gaine 24 en forme de manchon
tubulaire entourant radialement la majeure partie de la bouteille 12 et

venant en contact contre celle-ci. Plus précisément, la gaine 24 vient
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en appui contre la paroi latérale 18, la portion tronconique et le col 20
de la bouteille.

Comme cela sera décrit plus en détail par la suite, la gaine 24
est obtenue par moulage d’une matiére synthétique de facon a étre en
concordance de forme avec les portions de la bouteille 12 devant étre
recouvertes. La matiére de la gaine 24 est une matiére synthétique
souple élastique. Elle peut par exemple étre réalisée en élastomére
thermoplastique (TPE). A titre indicatif, il est possible d’utiliser
I’élastomére thermoplastique vendu sous la marque Onflex® de la
société Polyone ou encore celui vendu sous la marque Téflaboc® de la
soci¢té CTS. Alternativement, il est ¢galement possible de réaliser la
gaine avec un ¢lastomére, par exemple en caoutchouc, silicone, latex
naturel, ou encore des élastoméres recyclés.

La gaine 24 présente une partie cylindrique 24a de grand
diamétre entourant la paroi latérale 18 de la bouteille qui est
prolongée par une partie tronconique 24b s’évasant vers 1’intérieur et
venant en appui contre la portion tronconique de la bouteille, elle-
méme prolongée par une partie cylindrique 24c de petit diamétre
recouvrant particllement le col 20. La totalité de la gaine 24 vient en
appui contre la bouteille 12. La partie cylindrique 24a de grand
diamétre, respectivement de petit diamétre 24c¢, présente a 1’état libre
un diamétre interne inférieur au diametre externe de la paroi latérale
18, respectivement du col 20, de la bouteille 12. La partie tronconique
24b de la gaine 24 présente un diamétre interne variable. En section
droite ou coupe transversale, le diamétre interne de cette portion
tronconique 24b est inférieur au diamétre extérieur de la partie
tronconique de la bouteille 12. Plus précisément, en section droite, la

gaine 24 présente sur la totalité de sa longueur un diamétre interne
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inférieur de 1 a 15 % au diamétre externe de la portion correspondante
recouverte de la bouteille 12, et de préférence inférieur a 7 %.

Lorsque est enfilé¢ sur la bouteille 12 le dispositif 10, celui-ci
est déformé ¢élastiquement, ce qui permet d’obtenir ensuite son
maintien axial sur la bouteille par serrage ¢élastique de la gaine 24. On
obtient ainsi le maintien en position de la gaine 24 sur la bouteille 12
sans prévision de moyens additionnels supplémentaires, tels que des
adhésifs ou de la colle.

Dans le mode de réalisation illustré, la bouteille 12 présente,
en coupe transversale, une section circulaire. Bien entendu, il est
possible de prévoir des bouteilles présentant en coupe transversale une
section différente, par exemple elliptique ou polygonale telle que
triangulaire, rectangulaire, carrée, hexagonale, octogonale, etc ... Dans
ce cas, en section droite ou coupe transversale, le périmétre interne de
la gaine associée est inféricur au périmétre externe de la bouteille, et
avantageusement inférieur de 1 a 15 % a ce périmétre externe, et de
préférence inféricur a 7 %.

La gaine 24 comporte sur sa surface extéricure des saillies ou
protubérances 26, 28 qui présentent ici de maniére non limitative une
forme générale annulaire. Les protubérances 26, 28 sont réalisés
monoblocs avec la gaine 24. En effet, elles sont obtenues lors du
moulage de la gaine 24. Avantageusement, ces protubérances 26, 28
peuvent étre utilisés pour former sur la gaine 24 des informations
publicitaires, des décorations, des marques permettant de distinguer le
produit, ou encore des informations relatives au liquide contenu. La
gaine 24 ¢tant obtenue par moulage, on congoit qu’il est possible de
prévoir aisément des informations, décorations, marques, etc, de
formes complexes et spécifiques a la Dbouteille 12 associée.

Alternativement ou de facon additionnelle aux protubérances 26 et 28
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formant reliefs, il est bien entendu possible de prévoir sur la surface
extérieure de la gaine 24 des creux ou évidements traversants ou non
I’¢épaisseur de la gaine de maniére a former en partic ou en totalité ces
informations, décorations, marques, etc, ou pour permettre
I’accrochage d’une pi¢ce ou élément extérieur a la gaine 24, par
exemple un support publicitaire. A titre indicatif, 1’¢épaisseur de la
gaine peut ¢&tre comprise entre 0,8 et 3 mm. Bien entendu, il est
possible de prévoir une ¢paisseur supéricure.

Comme illustré aux figures 2 a 5, pour fabriquer le dispositif
10, on utilise un moule 30 comportant des parties 32, 34 mobiles 1’une
relativement a 1’autre et un noyau 36 central prévu entre ces parties de
manic¢re a délimiter une empreinte de la gaine 24 devant &tre montée
sur la bouteille 12 (figure 1). Le noyau 36 est conformé au profil et
aux dimensions souhaitées de la gaine 24 de maniére a ce qu’elle soit
complémentaire de la bouteille. Le noyau 36 comporte sur sa surface
des portions ¢évidées ou gravures 38, 40 permettant d’obtenir la
formation des protubérances 26, 28 lors du moulage de la gaine 24.

Lorsque le moule 30 est fermé autour du noyau 36, on procéde
a D’injection de la matiére plastique afin d’obtenir la gaine 24 du
dispositif 10. Aprés ouverture des parties 32, 34 du moule (figure 3),
on procéde au démoulage de la gaine 24 disposée sur le noyau 36. A
cet ¢gard, on tire sur I’extrémité de grand diametre de la gaine 24 de
manic¢re & la retirer du noyau 36 en la retroussant en direction de
I’extrémité opposce de petit diamétre de la gaine 24 (figure 4). On tire
sur la gaine 24 jusqu’a la retirer enti¢rement du noyau 36.

On procéde au démoulage du dispositif 10 par retournement de
la gaine 24 de maniére que la surface comportant les protubérances 26,
28 qui, aprés moulage, est en contact avec le noyau 36 forme aprés

démoulage la surface extériecure de la gaine 24 (figure 5). La surface
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de la gaine 24 initialement en contact avec les parties 32, 34 du moule
forme, aprés démoulage, la surface intéricure de la gaine 24 destinée a
venir en appui contre la bouteille. Ainsi, les traces du plan de joint du
moule 30 et les ¢ventuelles bavures de mati¢re au niveau de ce plan de
joint ne sont pas visibles sur la gaine 24 pour le consommateur lorsque
le dispositif 10 est monté sur la bouteille 12. A contrario, les
protubérances 26, 28 présentes sur la surface extérieure de la gaine 24
et pouvant former des informations publicitaires, des décorations, des
marques permettant de distinguer le produit, ou encore des
informations relatives au liquide contenu sont visibles par le
consommateur. Aprés démoulage de la gaine 24, le dispositif 10 peut
étre enfilé en force sur la bouteille 12. Pour faciliter le montage de la
gaine 24 sur la bouteille 12, il est possible d’utiliser des lubrifiants,
tels que du silicone, de 1’eau, du savon, etc.

Dans ce mode de réalisation, la gaine 24 et les protubérances
26, 28 sont obtenues par moulage d’une seule matiére plastique. Il est
toutefois possible de prévoir un surmoulage des protubérances 26, 28
sur la gaine 24 avec une secconde matiére plastique présentant par
exemple une couleur ou une dureté différente. Aprés surmoulage, les
protubérances 26, 28 sont monoblocs avec la gaine 24.

Dans le mode de réalisation décrit, la gaine 24 recouvre la
majeure partiec de la surface extérieure de la bouteille 12. Bien
entendu, la dimension axiale ou hauteur de la gaine 24 peut étre
modifiée, et par exemple présenter une hauteur sensiblement ¢gale a
celle des étiquettes classiquement collées sur les bouteilles contenant
un liquide & boire, comme cela est représenté sur le mode de
réalisation de la figure 6 sur laquelle les ¢1éments identiques portent

les mémes références.
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La variante de réalisation de la figure 7 différe du mode de
réalisation de la figure 6 uniquement en ce que le dispositif 10
comporte une seconde gaine 42 enserrant une autre portion de la
bouteille et étant décalée axialement par rapport a la premicre gaine
24. La gaine 42 comporte les protubérances 26. Bien entendu, il est
possible de prévoir un nombre supérieur de gaines.

Le mode de réalisation illustré a la figure 8 sur laquelle les
¢léments identiques portent les mémes références différe du premier
mode de réalisation en ce que la gaine 24 comporte 4 son extrémité
supérieure une collerette 44 d’¢paisseur supéricure a celle de gaine. La
collerette 44 s’¢tend radialement vers l’extériecur et vient en appui
contre la contre-bague du col 20 de la bouteille. Cette collerette 44
permet d’accroitre localement la résistance a 1’étirement de la gaine 24
de maniére a ¢viter une ¢éventuelle déformation de son extrémité
supéricure lorsque le dispositif 10 est enfilé sur la bouteille 12, et plus
précisément lorsque [’extrémité supérieure de la gaine 24 passe au
niveau de la contre-bague de la bouteille 12 qui présente un diamétre
supérieur a celui de la portion du col 20 destinée a étre recouverte par
cette extrémité.

La gaine 24 comporte ¢également, a son extrémité inférieure,
une collerette 46 d’épaisseur supéricure a celle de la gaine. La
collerette 46 s’¢tend radialement vers [’intérieur et est prévue pour
venir en appui contre le fond 16 de la bouteille de maniére a ¢viter un
¢ventuel déplacement de la gaine 24 axialement vers le haut. La
collerette 46 forme un moyen de blocage en position de la gaine 24 sur
la  bouteille 12. Les collerettes 44, 46 peuvent présenter
indifféremment un profil en section droite rectangulaire, carré,

triangulaire, rond, etc.
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Grace a l’invention, on dispose d’un dispositif comportant une
gaine moulée ¢économique permettant de réaliser aisément [’habillage
d’un récipient et pouvant présenter sur sa surface extérieure des
informations publicitaires, des décorations, des marques ou encore des
informations relatives au liquide contenu. L’obtention de la gaine par
moulage permet de pouvoir modifier aisément le toucher, le rendu et
les couleurs du dispositif. En outre, le dispositif permet d’obtenir a
moindre colt un habillage de la bouteille par exemple avec une forme

spéciale distincte du profil de la bouteille.



10

15

20

25

WO 2010/063919 PCT/FR2009/052281

13

REVENDICATIONS

1. Dispositif d’habillage (10) pour récipient, notamment pour
bouteille contenant un liquide 4 boire, comprenant au moins une gaine
(24) destinée a recouvrir au moins une portion du récipient, ladite
gaine ¢tant réalisée en mati¢re synthétique élastique et dimensionnée
de maniére a enserrer ¢lastiquement ladite portion du récipient aprés
montage du dispositif sur le récipient, caractérisé en ce que la gaine
(24) comporte sur sa surface extéricure des moyens (26, 28)
d’information et/ou de décoration réalisés monoblocs avec ladite
gaine.

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel une ou des
parties de la gaine (24) aptes a enserrer ¢lastiquement la ou les
portions du récipient présentent a 1’¢tat libre, en section droite, un
périmétre interne inférieur de 1 a 15% au périmétre externe
correspondant de la ou des portions du récipient, et de préférence
inférieur a 7%.

3. Dispositif selon les revendications 1 ou 2, dans lequel la
gaine (24) est réalis¢e en ¢lastomére thermoplastique.

4. Dispositif selon ['une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la gaine (24) comporte, & une extrémité
supérieure, une collerette (44) s’étendant vers 1’extérieur.

5. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la gaine (24) comporte, a une extrémité
inférieure, une collerette (46) radiale s’¢tendant vers [’intéricur.

6. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la gaine (24) comporte sur sa surface
extérieure au moins un évidement ou crochet pour [’accrochage d’un

¢lément extérieur au dispositif.
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7. Bouteille (12) contenant un liquide a boire, notamment un
liquide effervescent, munie d’un dispositif d’habillage (10) selon 1’une
quelconque des revendications précédentes.

8. Procéd¢ de fabrication d’un dispositif d’habillage pour
récipient, notamment pour bouteille contenant un liquide a boire,
caractéris¢ en ce qu’on injecte a l’intérieur d’un moule la ou les
matiéres synthétiques ¢lastiques d’une gaine du dispositif destinée a
recouvrir au moins une portion du récipient, le moule comprenant un
noyau adapté au moins au profil de la portion du récipient a recouvrir,
puis on tire sur une extrémité de la gaine moulée pour obtenir le
démoulage du dispositif par retournement de la gaine.

9. Procédé¢ selon la revendication 8, dans lequel le noyau

comporte au moins une gravure et/ou un relief.
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