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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 5日 (2007.2.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 セ ラ ミ ッ ク 少 な く と も １ つ の 面 に の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） を

る 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 （ １ ） 製 造 方 法 で あ っ て 、 前
処 理 段 階 に お い て 、 前 記 セ ラ ミ ッ
ク 熱

瞬 間 冷 却 前 記 分 離 ま た
は 分 割 線 （ ６ 、 ７ ）

る 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 少 な く と も 1つ の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） は 厚 膜 法 あ る い は 厚 膜 技 術 を 用 い て 形 成 さ れ

求 項 １ 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 少 な く と も １ つ の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） ｏ ‐ Ｍ ｎ 法 及 び Ｗ 法 及 び Ｌ Ｔ Ｃ Ｃ 法 の う
ち 少 な く と も １ つ を 用 い て 形 成 さ れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基
板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　

【 請 求 項 ６ 】
　

層 の 複 数 形 成 す る メ タ ラ イ ゼ
ー シ ョ ン を 設 け 、 前 記 金 属 領 域 を 設 け た 後 で 、 熱 処 理 段 階 に お い て 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 の 前
記 金 属 領 域 に よ っ て 覆 わ れ て い な い 領 域 を 加 熱 し て 前 記 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） の 間 に 分 離 ま
た は 分 割 線 （ ６ 、 ７ ） を 形 成 す 記 熱

セ ラ ミ ッ ク 材 を 蒸 発 さ せ た り 焼 成 し た り す る こ と な く 、
層 の 加 を 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 に 関 し て 移 動 す る 処 理 領 域 に お い て 徐 々 に 実 行 し 、 そ の 加

熱 処 理 の 後 に 前 記 セ ラ ミ ッ ク の を 同 様 に 徐 々 に 進 め る こ と に よ り 、
を 生 成 す る た め 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 材 料 に 調 整 さ れ た 裂 け 目 （

８ ） あ る い は 弱 体 部 分 を 形 成 す

前 記 メ タ ラ イ ゼ ー シ ョ ン の 金 属 領 域 は 、 Ｄ Ｃ Ｂ 法 あ る い は 活 性 半 田 付 け 法 に よ り 前 記 セ
ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） と 接 合 さ れ る 請 求 項 １ 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。

る 請 ま た は ２

は Ｍ
る 前

前 記 熱 処 理 段 階 に お け る 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 加 熱 は エ ネ ル ギ ー ビ ー ム す な わ ち レ
ー ザ ビ ー ム に よ っ て 実 現 さ れ る 請 求 項 １ 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。

前 記 レ ー ザ ビ ー ム は 楕 円 形 の 焦 点 を 形 成 す る よ う に 用 い ら れ 、 そ の 長 い 方 の 断 面 軸 が 処



【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 熱 処 理 段 階 に お い て 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） 各 分 離 線 に 沿 っ て 熱 的 に 分 離 あ る い
は 分 割 請 求 項 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 後 に 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 調 節 さ れ た 機 械 的 分 割 が 可 能 と な る よ う に 、 前 記 熱 処 理
段 階 に お い て 分 割 線 （ ６ 、 ７ ） 形 成 請
求 項 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 熱 処 理 段 階 に お け る 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 加 熱 は エ ネ ル ギ ー ビ ー ム に よ り 実 現
さ れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 の 加 熱 は 高 温 ガ ス ビ ー ム 、 火 炎 、 あ る い は プ ラ ズ マ に よ り 実 現 さ れ

求 項 ま た は 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 加 熱 は マ イ ク ロ 波 エ ネ ル ギ ー に よ り 実 現 さ れ 記 い ず れ か の 請 求
項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 冷 却 は 、 加 熱 か ら 前 も っ て 定 義 さ れ た 空 間 的 及 び ／ ま た は 時
間 的 距 離 （ ｘ ） 離 れ て 徐 々 に 進 む よ う に 実 行 さ れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐
セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 処 理 ー ラ ン ト を 用 い て 徐 々 に １ 点 １ 点 実 行 さ れ 記 い
ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 ク ー ラ ン ト は 少 な く と も １ つ の ク ー ラ ン ト 流 （ １ ２ ） の 形 で 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２
） に 当 て ら れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 ク ー ラ ン ト は 、 例 え ば 水 な ど の 液 状 媒 質 、 ガ ス ま た は 蒸 発 媒 質 、 あ る い は 、 例 え ば
エ ア ロ ゾ ル な ど 、 こ れ ら の 媒 質 の 混 合 物 で あ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ
ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） は 前 記 熱 処 理 段 階 の 間 は 、 好 ま し く は 吸 引 に よ り 、 固 定 具 （ １
１ ） に 保 持 さ れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 る い は に よ っ て 構 成 さ れ る 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基
板 は 、 個 別 基 板 （ ５ ） に 分 離 す る た め 粘 着 ホ イ ル （ １ ８ ） 上 に 配 置 さ れ 記 い ず れ か の
請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 前 記 熱 処 理 は 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 少 な く と も １ つ の 面 側 に 形 成 さ れ た 溝 に 沿 っ て
実 行 さ れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 両 面 側 に 少 な く と も 1つ の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） が 設 け ら れ

記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） は マ ル チ プ ル 基 板 （ １ ） の 部 分 で あ 、 そ れ ぞ れ 1つ の 個 別 基
板 （ ５ ） に 割 り 当 て ら れ る 複 数 の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） を 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の 少 な く
と も １ つ の 面 側 に 備 え て 、 前 記 分 離 分 割 線 （ ６ 、 ７ ） は 前 記 熱 処 理 段 階 に お い て 前
記 個 別 基 板 （ ５ ） の 間 に 形 成 さ れ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板
製 造 方 法 。
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理 方 向 （ Ａ ） に 向 け ら れ る 請 求 項 ５ 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
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【 請 求 項 ２ １ 】
　 ム ラ イ ト 群 、 Ａ ｌ ２ Ｏ ３ 、 Ａ ｌ Ｎ 、 Ｓ ｉ ３ Ｎ ４ 、 Ｓ ｉ Ｃ 、 Ｂ ｅ Ｏ 、 Ｔ ｉ Ｏ ２ 、 Ｚ ｒ Ｏ ２

、 Ｚ ｒ Ｏ ２ を 含 む Ａ ｌ ２ Ｏ ３ で で き た セ ラ ミ ッ ク を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 前 記 い ず れ か
の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 厚 さ ０ ． １ か ら ３ ｍ ｍ の セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 前 記 い ず れ か の
請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 少 な く と も １ つ の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） は 厚 さ が ０ ． ０ ２ か ら ０ ． ６ ｍ ｍ で あ り 、 好
ま し く は ０ ． １ か ら ０ ， ６ ｍ ｍ の 厚 さ で あ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ
ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク 層 （ ２ ） の １ つ の 面 側 に 複 数 の 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） を 備 え て い る 場 合 、
前 記 金 属 領 域 は 互 い に ０ ． １ ～ ３ ｍ ｍ の 距 離 に あ 記 い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐
セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 金 属 領 域 （ ３ 、 ４ ） は 、 少 な く と も 部 分 的 に は 例 え ば 銅 層 あ る い は 箔 な ど の 金 属 層
あ る い は 箔 か ら 、 好 ま し く は 直 接 接 合 法 あ る い は 活 性 法 を 用 い て 、 製 造 さ れ 記 い
ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 金 属 ‐ セ ラ ミ ッ ク 基 板 製 造 方 法 。
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