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Znanymi sposobami wulkanizowania po-
wlok kabli elektrycznych nie mozna wulka-
nizowaé powlok kabli o dowolnych dlugo-
$ciach, poniewaz dlugosé ta zalezy od wy-
miaréw naczynia do wulkanizowania, a na-
wet, jezeli naczynie jest bardzo wielkie, to
i tak dlugosé¢ kabla jest ograniczona.

Znane sposoby wulkanizowania powlok
kabli elektrycznych polegaja na tym, iz
kable z powloka kauczukowa nawija si¢ na
bebny o wielkiej $rednicy, po czym bebny
te umieszcza si¢ w naczyniu do wulkani-
zowania i wpuszcza sie do naczynia parg o
odpowiedniej temperaturze i odpowied-
niej prezno$ci, ktéra dziala przez pewien
czas, co powoduje wulkanizacje powloki
gumowej kabla.

Opisane sposoby posiadaja te wade, iz

kable po wulkanizowaniu ich powloki daja
si¢ z trudem ukladaé w linii prostej, po-
niewaz powloka gumowa posiada daznosé

‘do skrecania si¢ dzigki temu, ze byla wul-

kanizowana na kablu, ktéry podczas wul-
kanizowania byl skrecony w zwéj. Wada
tych sposobéw wystepuje szczegolnie przy
wulkanizowaniu grubych powlok kabli,
zwlaszcza jezeli suma powierzchni prze-
krojéw poprzecznych przewodéw miedzia-
nych jest matla w poréwniniu z sumag po-
wierzchni przekrojéw poprzecznych izola-
cyjnych powltok gumowych. Kabel posiada
w tym przypadku dazno$é do tworzenia
zwojow. Aby usunaé t¢ wade, przeprowa-
dza sie wulkanizowanie kabli wyciagnie-
tych w linii prostej w sztywnych formach,
przy czym wulkanizuje sie kolejno po-



~szczeg'olne odcinki kabla. 'Ze wzgledu na

wymiary form mozliwe do zastosowania w..
praktyce szybkosé wulkanizowahia jest
jednak bardzo mala, przy czym kazda $red-
nica kabla wymaga shosowama oddzielnej
formy.

Znany jest réwniez sposob wulkamzo-
wania powlok gumowych przewodow elek-
trycznych, wedlug ktérego przewody wy-
ciagniete w linii prostej poddaje si¢ w po-
dtuznej komorze w ksztalcne rury bezpo-
$redniemu ‘dzialaniu. pary nasyconej. Przy
tym sposobie niemozliwe jest dowolne re-

gulowanie preznoséci pary’ niezaleznie od -

temperatury stosowanej przy wulkanizo-

‘'waniu, poniewaz pr¢zno$é pary nasyconej

zalezy od jej temperatury. W wielu przy-
padkach jest jednak konieczne i pozada-
ne zastosowanie preznosci znacznie wigk-
szej od .preznosci odpowiadajacej tempe-
raturze pary nasyconej.

Sposéb wedlug wynalazku mmejszego
nie posiada wyzej wymienionych wad. Po-
nizej opisano sposéb wedlug wymalazku
w zastosowaniu do wulkanizowania gumo-
wych powlok kabli elektrycznych; nadaje
on si¢ jednak réwniez do wulkanizowania
powlok z materialu w rodzaju gumy lub
zZywicy wymagajacego tego zabiegu.

Sposobem wedlug wynalazku niniejsze-
go mozna wulkanizowaé powloki kabli
elektrycznych o dowolnej dlugosci i gru-
bosci. Na rysunku przedstawiono urzadze-
nie do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku. Fig. 1 przedstawia schematycznie
urzadzenie do wulkanizowania z przerwa-
mi, a fig. 2 — urzadzenie do cigglego wul-
kanizowania. Kabel 1 (fig. 1) odwija sie z
bebna 2, przeprowadza przez rurg 3 o od-
powiedniej $rednicy i nawija na beben 4.
Oba kofice rury 3 sg uszczelnione dlawi-
cami 5, 5a. Rura 3 jest otoczona druga ru-
ra 6, do ktérej doprowadza si¢ przewoda-
mi 8 goraca pare lub wode ogrzewajaca
rure 3 do temperatury koniecznej przy

‘wulkanizowaniu. Przewodami 7 doplywa do

rury 3 para, woda pod ciénieniem lub spre-
Zone powietrze.

Kabel przeprowadza si¢ przez dlawice
5, rure 3, dlawice 5a, po czym dokreca si¢
dlawice 5, 5a tak, iz wnetrze rury 3 wraz
z zawarta w niej czescig kabla I zostaje
zupelnie uszczelnione. Nastgpnie napelnia
si¢ rur¢ 3 np. woda pod cisnieniem i wpu-
szcza parg do rury 6. Rura 3, jak réowniez
woda znajdujaca si¢ w niej, zostaje wiegc
ogrzana, przy czym rozprezanie si¢ wody
pod dzialaniem ciepla w zwiazku z regulo-
waniem jej ilo$ci umozliwia wytwarzanie
wewnatrz rury 3 dowolnego cisnienia.
Ogrzewanie wody, a wiec i wytwarzanie
wielkiego cisnienia w rurze 3 odbywa sie
nadzwyczaj szybko, poniewaz wnetrze ru-
ry 3 jest prawie zupelnie wypelnione ka-
blem 1, tak iz ilo$¢ wody jest mata. Dzigki
temu osigga si¢ wewnatrz rury nie tylko

temperature konieczng przy wulkanizowa-

niu, lecz réwniez niezalezne od tempera-
tury pozadane cis$nienie. Stosujac zwykle
rury mozna wytwarzaé w nich cisnienie do
30 kg/cm?, a stosujac rury lepszego gatun-
ku — ciénienie znacznie wyzsze. Sposéb
wedlug wynalazku niniejszego nadaje sie
szczegolnie do wulkanizowania kabli i po-
dobnych wyrobéw izolowanych guma, kiére
to wyroby przed wulkanizowaniem otacza
si¢ oslona z olowiu lub innego materialu
nie podlegajacego dzialaniu ci$nienia srod-
ka wulkanizujacego.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
wigc stosowanie ci$nienia = 30 kg/cm? lub
wigkszego, przy czym temperatura jest
stosunkowo niska. Tego rodzaju wulkani-
zowanie nie jest mozliwe przy stosowaniu
kotléw ogrzewanych bezposrednio para.
Dalsza zalete sposobu wedlug wynalazku
stanowi, iz do wytworzenia duZego ciénie-
nia nie jest potrzebne oddzielne urzadze-
nie do wytwarzania pary, poniewaz ci$nie-
nie to osiaga si¢ w rurze do wulkanizowa-
nia.

Odmiana sposobu wedlug wynalazku




polega na tym, iz kabel 1 otoczony ostong
z olowiu lub podobnego materialu pozo-
.stawia sie przez pewien okres czasu w
- szczelnie zamknigtej rurze (3) napelnio-
'nej powietrzem ogrzanym za posrednic-
twem rury 6, przy czym ostona z olowiuy,
jak tez material wulkanizowany osiagaja
po uplywie nadzwyczaj krotkiego czasu
temperature rury 6. W tej temperaturze
guma rozcigga si¢ w znaczniejszym stop-
niu niz oléw, wskutek czego wewnatrz o-
stony olowianej powstaje pewne cisnienie.
Dzialajace na powloke gumowa cisnienie,
jako tez temperatura, wystarczaja do zwul-
kanizowania tej powloki. Do rury 3, a wiec
do przestrzeni pomiedzy kablem I a we-
wnetrzng $cianka rury 3, mozina doprowa-
dza¢ za pomoca pompy sprezone powie-
trze w pozadanej ilosci. Dzigki ogrzewaniu
tego powietrza za pomoca rury 6 ci$nienie
powietrza w rurze 3 zwicksza sie szybko
do wielkosci pozadanej przy wulkanizowa-
niu. W kazdym przypadku mozna regulo-
waé ci$nienie za pomoca zaworéw bezpie-
czeristwa i zaworéw odptywowych i utrzy-
mywanie odpowiednio duzego cisnienia.
Zamiast rury 6 mozna stosowaé do ogrze-

wania rury 3 inne narzady, np. grzejniki

elektryczne lub podobne, a do wytwarza-

nia ci$nienia w rurze 3 — zamiast wody

mozna stosowaé inna ciecz, np. olej, a za-
miast powietrza — inny gaz lub mieszanine
gazéw. /

Dzialanie ciepta i ci$nienia na powloki
odcinka kabla znajdujacego si¢ pomiedzy
dtawicami 5, 5a powoduje wulkanizowanie
si¢ tych powlok. Wulkanizowanie to wy-
maga pewnego okresu czasu zaleznego od
sktadu gumy powloki. Po ukoriczeniu wul-
kanizowania powloki jednego odcinka ka-
bla wprowadza si¢ do rury 3 nastepny od-
cinek kabla i powtarza si¢ opisany zabieg,
az do zwulkanizowania powloki kabla na
calej jego dlugosci.

// Na fig. 2 przedstawiono urzadzenie do

ciaglego wulkanizowania powloki kabla
sposobem wedlug wynalaziu niniejszego.
Urzadzenie to posiada przyrzad do regu-
lowania szybkos$ci przesuwania kabla przez
rure 1 bez przerwy, tak iz kazdy odcinek
kabla pozostaje w rurze 3 w ciagu okresu
czasu koniecznego do przeprowadzania
wulkanizacji powloki kabla, Przyrzad ten
posiada begben 9 stosowany w maszymach
do wyrobu kabli. Do regulowania szybko-
$ci obrotowej bebna, a wiec i odwijania
kabla moga stuzyé np. kola zgbate, kté-
rych stosunek przekladni jest nastawiany
za pomocy két zmiennych. Mozna jednak
stosowaé dowolne narzady do regulowania
szybkosci. Przyrzad jest napedzany silni-
kiem 10. Beben 9 jest polaczony z bgbnem
4, na ktéry nawija si¢ kabel przekladnia
11 pasowa lub taricuchowa. Szybkoséé prze-
prowadzania kabla przez rure zalezy od
dtugosci rury 3. Im wieksza jest ta diu-
gosé, z tym wiegksza szybkos$cia nalezy prze-
prowadzaé kabel przez rure¢ 3.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wulkanizowania powlok ka-
bli elektrycznych o dowolnej dtugosci z
zastosowaniem przeciggania kabla przez
komore do wulkanizowania w ksztalcie ru-

Ty ogrzewanej z zewnatrz, znamienny tym,

ze rur¢ do wulkanizowania po uszczelnieniu
jej z obydwéch koricow napelnia si¢ gazem
lub ciecza (woda, olejem), przy czym ko-
more ogrzewa si¢ z zewnatrz tak, iz osia-
ga si¢ w niej potrzebne do wulkanizowa-
nia temperature i ci$nienie.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze rure do wulkanizowania napel-
nia si¢ sprezonym powietrzem lub sprezo-
nym gazem.

Adolf Rohs.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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