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Koto o szprychach z blachy.
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Polaczenie szprych, wykonanych z bla-
chy metalowej, z dzwonami, stanowiace
przedmiot niniejszego wynalazku, ma na
celu zwlaszcza uproszczenie, potanienie i
uszczelnienie na wode szprych metalowych,
wykonanych z blachy, oraz przytwierdze-
nie ich do obrgczy o normalnym przekroju
poprzecznym. Jednem z najtrudniejszych
zadari w budowie kot sprzetu artyleryj-
skiego z blachy jest przytwierdzenie do ob-
reczy szprych z blachy. Szprychy z blachy
sa zwykle wykonane z blachy znacznie ciefi-
szej, anizeli wymaga tego utwierdzenie od-
powiednio mocne w obreczach. Wobec te-
go, obrecze sa wykonywane najwlasciwiej
z grubszej blachy, i wyrabiane oddzielnie.
Innem zadaniem jest uszczelnienie takich
polaczeri na wode, zwlaszcza zapobiezenie
przedostawaniu si¢ wody do osady szprych

(Stany Zjednoczone Ameryki).

metalowych, Koniec samej szprychy powi-
nien byé w tym celu zamknigty.

Powyzsze zalety i cele osiaga sig, stosu-
jac szprychy o otwartych koricach, w ktore
wttacza sie korki, poczem calos$é¢ wciska sig
w obrecz, korki zas§ w koricu przytwierdza
sie do obreczy. Korek wedlug wynalazku
wykonuje si¢ najlepiej w ksztalcie kubka,
wyttoczonego z blachy, przyczem krawe-
dzie jego sa zagiete na boki. Pochyle scian-
ki boczne tego kubka wttacza si¢ w otwarty
koniec szprychy i spaja z nig w kilku punk-
tach, nastepnie wtlacza si¢ w obrecz juz
zmontowany zespé! kotowy t. j. glowke ze
szprychami i w kilku punktach spaja kol-
nierze kubkéw z obrecza. Kubki wytwarza
sig, wyciskajac z blachy, posiadaja wigc ko-
niczny ksztalt wlasciwy wytlaczaniu oraz
zaokraglone katy przy dnie, skutkiem cze-
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B go specjalnie nadaja si¢ do latwego zaloze-

nia i szozelnego wtloczenia w koniec szpry-

. wchy, To proste urzadzenie czyni gtowke ko-
ta ze szprychami calkowicie szczelna na
wode. Wystajace nazewnatrz kolnierze
obrzeza posiadaja same znaczng sprezy-
sto$é, a przy wyttaczaniu moga otrzymaé w
wyciskach ksztalt, odpowiadajacy we-
wnetrznemu obrysowi obreczy, skutkiem
tego spojenia ich w kilku punktach z obre-
cza, tworza polaczenia zasadniczo na wode
szczelne, azeby staé si¢ absolutnie szczel-
nemi na wodg, po polakierowaniu két.

Najbardziej wskazany ksztalt wykona-
nia wynalazku jest przedstawiony przykla-
dowo ma zalaczonych rysunkach, oczywi-
$cie jednak sa i inne wykonania mozliwe i
celowe.

Fig. 1 przedstawia czesciowy widok
boczny wycinka gtéwki kola ze szprychami,
przyczem jedna ze szprych jest w przekro-
ju, azeby uwidocznié pochylosé jej otwar-
tego konca, fig. 2 — widok perspektywicz-
ny jednego z metalowych kubkéw w prze-
kroju, fig. 3 — widok perspektywiczny
szprychy z wttoczonym w nig kubkiem, fig.
4 — taki sam widok, przyczem czesci te sa

"juz ze.soba spojone, fig. 5 — wycinek kola,
czesciowo w przekroju, czesciowo zas§ w wi-
doku, przyczem pokazane tu sa catkowicie
zmontowane szprychy wykonane z blachy
metalowej i obrecz.

Gléwka kota jest oznaczona liczbg 10,
poszczegolne szprychy liczba 11, ich po-
chyle korice otwarte — liczba 12, kubki z
“blachy metalowej — liczba 13 i obrecz —
“liczbg, 74. Kubek z blachy metalowej ma za-
mknigte dno 15, pochyle scianki boczne 16
i zaokraglone katy 17, powstale wskutek
wytlaczania w wyciskach, oraz wystajacy
' nazewnatrz kolnierz obrzeza 18 (fig. 2), o
obrysie, - odpowiadajgcem zasadniczo cy-
'lmdrycznemu wewmetrznnemu obrysow1 ob-

" reczy 19.- ' :

Kubek wtlacza sie w od[pow1edm koniec

42 kazdej szprychy 11, ktéry ‘ma -$rednice

cokolwiek mniejsza, niz kubek, i nieco od-
mienne pochylenie stozka, aby czesci te $ci-
slej i pelniej do siebie przylegaly i aby o-
siagnaé szczelne na wode polaczenie mie-
dzy niemi. Po zmontowaniu (fig. 4), czesci
te spaja sie w kilku punktach ze soba, przy-
czem boczne $cianki kubka przytwierdza sig
bezposrednio do bocznych $cianek korica
szprychy. Kompletna gléwke kota 10 z
wtltoczonemi kubkami 13 weciska si¢ w
obrecz 21 (fig. 5), przyczem elastyczne kol-
nierze 18 Sci§le i szczelnie przylegaja do
wewnetrznych cylindrycznych powierzchni
obreczy. Nakoniec spaja si¢ je w kilku
punktach. -

Polaczenia i kubki moga byé réwmiez
wykonane w inny sposéb np. zapomoca spa-
wania szwem ciagltym albo lukiem. Przed-
stawiony jednak przyklad posiada zasad-
niczo wszystkie zalety, ktére byly poprzed-
nio wylozone, z ktérych najwazniejsze sa:
nadzwyczajna prostota, skutecznosé i maly
koszt wykonania.

-

Zastrzezenia patentowe.

1. Kolo o szprychach z blachy, zna-
mienne tem, ze blaszane ‘szprychy przy-
twierdzone sa na stale do obreczy za po-
$rednictwem korkéw w ksztalcie kubkéw o
dnie zamknietem, posiadajacych $cianki po-

chyle, wttoczonych w otwarte korice
szprych.
2. Koto wedlug zastrz. 1, znamienne

tem, ze korki w ksztalcie kubkow posiada-
ja dookota kolnierze, ktére zaciska si¢ na
obreczy, a nastepnie spaja z obrecza w kilku
punktach.

3. Koto wedlug zastrz. 1—2, znamien-
ne tem, ze korki w ksztalcie kubkéw sa wy-

" tloczone z blachy.

Budd Wheel Company.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski. Warszawa.
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