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【 請 求 項 １ 】
　 （ ａ ） 式
【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な



る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は 約 ０ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ６ モ ル ％ の 範
囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お
よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1

4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ
リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ
は Ｈ ま た は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組
み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、
カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群
か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 組 成 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー に お い て 前 記 Ｒ 1 が プ ロ ピ ル で あ り 、 前 記 Ｒ 2

が メ チ ル で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー の Ｇ Ｐ Ｃ 重 量 平 均 分 子 量 が 約 ２ ０ ， ０ ０ ０ ～
約 ３ ０ ０ ， ０ ０ ０ の 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー の Ｔ ｇ が 約 ４ ０ ℃ ～ 約 ６ ０ ℃ の 範 囲 で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー が １ 種 ま た は 複 数 の 溶 媒 に 可 溶 化 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 組 成 物 の Ｖ Ｏ Ｃ が 前 記 組 成 物 リ ッ ト ル 当 た り ０ ． １ ～ ０ ． ７ ２ キ ロ グ ラ ム の 範 囲 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー が
（ ｉ ） （ ａ ） 式
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【 化 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｏ ） は 約 １ ３ モ ル ％ ～ 約 ９ ８ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、
（ ｍ ） 、 （ ｎ ） お よ び （ ｏ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま
た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換
Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1

4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア
ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘
導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｏ ） は 約 １ ３ モ ル ％ ～ 約 ９ ８ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、
（ ｘ ） は 約 ０ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｏ ） お よ び （ ｘ
） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル
キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置
換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は
そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非
置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ
キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体
、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を １ 種 ま た は 複 数 の 溶 媒 に 溶 解 さ せ て 溶 液 を 形 成 す る 工 程
（ ｉ ｉ ） 前 記 溶 液 を Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル ア セ ト ア セ テ ー ト に 接 触 さ せ て 、 前 記 ア セ ト ア セ
チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー を 製 造 す る 工 程
を 含 む 工 程 に よ っ て 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 硬 化 性 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 Ｒ 1 が プ ロ ピ ル で あ り 、 前 記 Ｒ 2 が メ チ ル で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の
組 成 物 。
【 請 求 項 ９ 】
　 自 動 車 塗 り 変 え 組 成 物 ま た は Ｏ Ｅ Ｍ ウ ォ ッ シ ュ プ ラ イ マ ー 組 成 物 と し て 配 合 さ れ る こ と
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を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 （ ｉ ） 塗 料 組 成 物 の 層 を 基 材 表 面 上 に 被 着 さ せ る 工 程 で あ っ て 、 前 記 塗 料 組 成 物 が
（ ａ ） 式
【 化 ５ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 ６ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ ２ ０
． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ ） は
約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は ０ ． ５ モ ル ％ ～ ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り
、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は
独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル
、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置
換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は
－ Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で
あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ
れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 工 程 、 お よ び
（ ｉ ｉ ） 周 囲 条 件 下 ま た は 高 い 硬 化 温 度 で 前 記 層 を 乾 燥 さ せ て 、 前 記 基 材 上 に コ ー テ ィ ン
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グ を 形 成 す る 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 基 材 上 に コ ー テ ィ ン グ を 作 る 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 （ ｉ ） 塗 料 組 成 物 の 層 を 基 材 表 面 上 に 被 着 さ せ る 工 程 で あ っ て 、 前 記 塗 料 組 成 物 が
（ ａ ） 式
【 化 ７ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 ８ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ ２ ０
． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ ） は
約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は ０ ． ５ モ ル ％ ～ ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り
、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は
独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル
、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置
換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は
－ Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で
あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ
れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 工 程 、
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（ ｉ ｉ ） 前 記 組 成 物 層 上 に ベ ー ス 塗 料 組 成 物 の 層 を 被 着 さ せ る 工 程 、
（ ｉ ｉ ｉ ） 前 記 ベ ー ス 塗 料 組 成 物 の 層 上 に ク リ ア 塗 料 組 成 物 の 層 を 被 着 さ せ て 、 前 記 基 材
上 に 多 層 系 を 形 成 す る 工 程 、 お よ び
（ ｉ ｖ ） 周 囲 条 件 下 ま た は 高 い 硬 化 温 度 で 前 記 多 層 系 を 乾 燥 さ せ て 、 前 記 基 材 上 に 多 コ ー
テ ィ ン グ 系 を 形 成 す る 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 基 材 上 に 多 コ ー テ ィ ン グ 系 を 作 る 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 （ ｉ ） フ ィ ブ リ ド 、 フ ロ ッ ク 、 パ ル プ 、 ミ ク ロ パ ル プ ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ を 組 成
物 と 混 合 し て 、 成 形 性 成 分 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 組 成 物 が
（ ａ ） 式
【 化 ９ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 １ ０ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ ２ ０
． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ ） は
約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は ０ ． ５ モ ル ％ ～ ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り
、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は
独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル
、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置
換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は
－ Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で
あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ
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ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ
れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 工 程 、
（ ｉ ｉ ） 前 記 成 形 性 成 分 を 加 熱 し て 溶 融 物 に す る 工 程 、
（ ｉ ｉ ｉ ） 前 記 溶 融 物 の 所 望 の 量 を 物 品 型 の キ ャ ビ テ ィ に 搬 送 す る 工 程 、
（ ｉ ｖ ） 溶 融 物 の 前 記 所 望 の 量 を 冷 却 し て 、 前 記 物 品 を 形 成 す る 工 程 、 お よ び
（ ｖ ） 前 記 キ ャ ビ テ ィ か ら 前 記 物 品 を 取 り 出 す 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 成 形 品 を 製 造 す る 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ６ 】
　 塗 料 組 成 物 中 の 本 発 明 の ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル の 存 在 が 様 々 な 基 材 へ
の 優 れ た 粘 着 性 を も た ら し た こ と が 表 ４ か ら 容 易 に 分 か る 。 塗 料 組 成 物 中 の 本 発 明 の ア セ
ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル の 性 能 は 、 非 変 性 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル （ 比 較 塗 料 実
施 例 ２ ） と 比 べ て 冷 間 圧 延 鋼 （ Ｃ Ｒ Ｓ ） 基 材 上 、 亜 鉛 メ ッ キ 鋼 基 材 上 お よ び サ ン ダ ー 仕 上
げ さ れ て い な い 電 着 基 材 上 で 特 に 良 好 で あ っ た 。 サ ン ダ ー 仕 上 げ さ れ て い な い 電 着 基 材 上
で の 試 験 は 非 常 に 要 求 が 厳 し い が 、 よ り 高 い ア セ ト ア セ チ ル 化 レ ベ ル で の ア セ ト ア セ チ ル
化 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル の 存 在 は 、 非 変 性 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル を 含 む 塗 料 と 比 べ て （ 比
較 塗 料 実 施 例 ２ と 比 べ た 塗 料 実 施 例 ５ 、 ６ 、 ８ ） 劇 的 に よ り 良 好 な 粘 着 性 を 示 し た 。 塗 料
組 成 物 中 の 本 発 明 の ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ブ チ ラ ー ル の 存 在 が 、 非 変 性 ポ リ ビ ニ ル
ブ チ ラ ー ル を 含 む 塗 料 組 成 物 と 比 べ て サ ン ダ ー 仕 上 げ さ れ た 電 着 鋼 基 材 へ の 粘 着 性 の 欠 陥
を 全 く 示 さ な か っ た こ と も 容 易 に 分 か る 。 性 能 の こ の 改 善 は 、 ア ル ミ ニ ウ ム へ の 粘 着 性 を
犠 牲 に せ ず に 達 成 さ れ る 。
　 以 下 に 、 本 発 明 の 好 ま し い 態 様 を 示 す 。
［ １ ］ 　 （ ａ ） 式
【 化 １ １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
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を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 １ ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は 約 ０ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ６ モ ル ％ の 範
囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お
よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1

4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ
リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ
は Ｈ ま た は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組
み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、
カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群
か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 組 成 物 。
［ ２ ］ 　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー に お い て 前 記 Ｒ 1 が プ ロ ピ ル で あ り 、
前 記 Ｒ 2 が メ チ ル で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
［ ３ ］ 　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー の Ｇ Ｐ Ｃ 重 量 平 均 分 子 量 が 約 ２ ０ ， ０
０ ０ ～ 約 ３ ０ ０ ， ０ ０ ０ の 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
［ ４ ］ 　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー の Ｔ ｇ が 約 ４ ０ ℃ ～ 約 ６ ０ ℃ の 範 囲 で
あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
［ ５ ］ 　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー が １ 種 ま た は 複 数 の 溶 媒 に 可 溶 化 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
［ ６ ］ 　 前 記 組 成 物 の Ｖ Ｏ Ｃ が 前 記 組 成 物 リ ッ ト ル 当 た り ０ ． １ ～ ０ ． ７ ２ キ ロ グ ラ ム の
範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
［ ７ ］ 　 前 記 ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー が
（ ｉ ） （ ａ ） 式
【 化 １ ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｏ ） は 約 １ ３ モ ル ％ ～ 約 ９ ８ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、
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（ ｍ ） 、 （ ｎ ） お よ び （ ｏ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま
た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換
Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1

4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア
ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘
導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 １ ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｏ ） は 約 １ ３ モ ル ％ ～ 約 ９ ８ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、
（ ｘ ） は 約 ０ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｏ ） お よ び （ ｘ
） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル
キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置
換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は
そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非
置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ
キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体
、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を １ 種 ま た は 複 数 の 溶 媒 に 溶 解 さ せ て 溶 液 を 形 成 す る 工 程
（ ｉ ｉ ） 前 記 溶 液 を Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル ア セ ト ア セ テ ー ト に 接 触 さ せ て 、 前 記 ア セ ト ア セ
チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー を 製 造 す る 工 程
を 含 む 工 程 に よ っ て 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 硬 化 性 塗 料 組 成 物 。
［ ８ ］ 　 前 記 Ｒ 1 が プ ロ ピ ル で あ り 、 前 記 Ｒ 2 が メ チ ル で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ ７ ］ に 記
載 の 組 成 物 。
［ ９ ］ 　 自 動 車 塗 り 変 え 組 成 物 ま た は Ｏ Ｅ Ｍ ウ ォ ッ シ ュ プ ラ イ マ ー 組 成 物 と し て 配 合 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ］ に 記 載 の 塗 料 組 成 物 。
［ １ ０ ］ 　 （ ｉ ） 塗 料 組 成 物 の 層 を 基 材 表 面 上 に 被 着 さ せ る 工 程 で あ っ て 、 前 記 塗 料 組 成
物 が
（ ａ ） 式
【 化 １ ５ 】
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（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 １ ６ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ ２ ０
． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ ） は
約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は ０ ． ５ モ ル ％ ～ ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り
、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は
独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル
、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置
換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は
－ Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で
あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ
れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 工 程 、 お よ び
（ ｉ ｉ ） 周 囲 条 件 下 ま た は 高 い 硬 化 温 度 で 前 記 層 を 乾 燥 さ せ て 、 前 記 基 材 上 に コ ー テ ィ ン
グ を 形 成 す る 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 基 材 上 に コ ー テ ィ ン グ を 作 る 方 法 。
［ １ １ ］ 　 前 記 Ｒ 1 が プ ロ ピ ル で あ り 、 前 記 Ｒ 2 が メ チ ル で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ０ ］
に 記 載 の 方 法 。
［ １ ２ ］ 　 前 記 乾 燥 工 程 の 前 に 前 記 層 上 に ベ ー ス 塗 料 組 成 物 の 層 を 被 着 さ せ る 工 程 を 更 に
含 む こ と を 特 徴 と す る ［ １ ０ ］ ま た は ［ １ １ ］ に 記 載 の 方 法 。
［ １ ３ ］ 　 前 記 乾 燥 工 程 の 前 に 、 前 記 ベ ー ス 塗 料 組 成 物 の 層 上 に ク リ ア 塗 料 組 成 物 の 層 を
被 着 さ せ る 工 程 を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る ［ １ ２ ］ に 記 載 の 方 法 。
［ １ ４ ］ 　 前 記 塗 料 組 成 物 が ウ ォ ッ シ ュ プ ラ イ マ ー 組 成 物 で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ３
］ に 記 載 の 方 法 。
［ １ ５ ］ 　 前 記 基 材 が 自 動 車 ボ デ ィ で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ４ ］ に 記 載 の 方 法 。
［ １ ６ ］ 　 （ ｉ ） 塗 料 組 成 物 の 層 を 基 材 表 面 上 に 被 着 さ せ る 工 程 で あ っ て 、 前 記 塗 料 組 成
物 が
（ ａ ） 式
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【 化 １ ７ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 １ ８ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ ２ ０
． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ ） は
約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は ０ ． ５ モ ル ％ ～ ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り
、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は
独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル
、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置
換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は
－ Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で
あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ
れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 工 程 、
（ ｉ ｉ ） 前 記 組 成 物 層 上 に ベ ー ス 塗 料 組 成 物 の 層 を 被 着 さ せ る 工 程 、
（ ｉ ｉ ｉ ） 前 記 ベ ー ス 塗 料 組 成 物 の 層 上 に ク リ ア 塗 料 組 成 物 の 層 を 被 着 さ せ て 、 前 記 基 材
上 に 多 層 系 を 形 成 す る 工 程 、 お よ び
（ ｉ ｖ ） 周 囲 条 件 下 ま た は 高 い 硬 化 温 度 で 前 記 多 層 系 を 乾 燥 さ せ て 、 前 記 基 材 上 に 多 コ ー
テ ィ ン グ 系 を 形 成 す る 工 程
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を 含 む こ と を 特 徴 と す る 基 材 上 に 多 コ ー テ ィ ン グ 系 を 作 る 方 法 。
［ １ ７ ］ 　 前 記 基 材 が 自 動 車 ボ デ ィ で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ６ ］ に 記 載 の 方 法 。
［ １ ８ ］ 　 （ ｉ ） フ ィ ブ リ ド 、 フ ロ ッ ク 、 パ ル プ 、 ミ ク ロ パ ル プ ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ
せ を 組 成 物 と 混 合 し て 、 成 形 性 成 分 を 形 成 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 組 成 物 が
（ ａ ） 式
【 化 １ ９ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ 約 ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ 約
２ ０ ． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ
） は 約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） お よ び （ ｑ ） の 合
計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は 独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、
置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た
は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置 換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら
の 組 み 合 わ せ で あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル 、 カ ル ボ キ シ ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な
る 群 か ら 選 択 さ れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、
（ ｂ ） 式
【 化 ２ ０ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（ 式 中 、 （ ｍ ） は 約 １ ． ５ モ ル ％ ～ ８ ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｎ ） は 約 ０ モ ル ％ ～ ２ ０
． ５ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｐ ） は 約 １ ２ モ ル ％ ～ 約 ８ ７ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｑ ） は
約 １ モ ル ％ ～ 約 ８ ８ モ ル ％ の 範 囲 で あ り 、 （ ｘ ） は ０ ． ５ モ ル ％ ～ ６ モ ル ％ の 範 囲 で あ り
、 （ ｍ ） 、 （ ｎ ） 、 （ ｐ ） 、 （ ｑ ） お よ び （ ｘ ） の 合 計 は １ ０ ０ で あ り 、 Ｒ 1 お よ び Ｒ 2 は
独 立 し て Ｈ 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア リ ー ル
、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 7 ～ Ｃ 2 2 ア ラ ル キ ル 、 置 換 ま た は 非 置 換 Ｃ 6 ～ Ｃ 1 4 ア ル カ リ ー ル 、 置
換 、 非 置 換 Ｃ 4 ～ Ｃ 1 4 カ ル ボ シ ク リ ル あ る い は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で あ り 、 Ｚ は Ｈ ま た は
－ Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ で あ り 、 Ｙ は － Ｃ Ｏ Ｏ Ｈ 、 ハ ロ 、 非 置 換 フ ェ ニ ル ま た は そ れ ら の 組 み 合 わ せ で
あ り 、 前 記 置 換 基 は 独 立 し て Ｃ 1 ～ Ｃ 1 2 ア ル コ キ シ 、 ア シ ル 、 カ ル ボ キ シ ル 、 カ ル ボ キ シ
ル の 誘 導 体 、 ス ル ホ ニ ル 、 ス ル ホ ニ ル の 誘 導 体 、 シ ア ノ お よ び ハ ロ か ら な る 群 か ら 選 択 さ
れ る ）
を 有 す る ア セ ト ア セ チ ル 化 ポ リ ビ ニ ル ポ リ マ ー 、 ま た は
（ ｃ ） そ れ ら の 組 み 合 わ せ
を 含 む 工 程 、
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（ ｉ ｉ ） 前 記 成 形 性 成 分 を 加 熱 し て 溶 融 物 に す る 工 程 、
（ ｉ ｉ ｉ ） 前 記 溶 融 物 の 所 望 の 量 を 物 品 型 の キ ャ ビ テ ィ に 搬 送 す る 工 程 、
（ ｉ ｖ ） 溶 融 物 の 前 記 所 望 の 量 を 冷 却 し て 、 前 記 物 品 を 形 成 す る 工 程 、 お よ び
（ ｖ ） 前 記 キ ャ ビ テ ィ か ら 前 記 物 品 を 取 り 出 す 工 程
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 成 形 品 を 製 造 す る 方 法 。
［ １ ９ ］ 　 前 記 成 形 品 が 安 全 ヘ ル メ ッ ト で あ る こ と を 特 徴 と す る ［ １ ８ ］ に 記 載 の 方 法 。
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