
(57)【要約】

【課題】　この発明は、埋設ガス管内のガスの漏洩個所

を廉価に且つガス管やストッパを傷めずに検査し特定す

ることができる埋設ガス管の漏洩箇所検査構造に関する

。

【解決手段】　埋設ガス管の一方の口部を密封してガス

管内の圧力を検査する管内圧力検査ゲージを設け、埋設

ガス管内に挿通冶具とストッパ加圧チューブ付きのスト

ッパとを挿入し、検査区間の他方の口部から前記挿通冶

具を吸引して引っ張り、前記ストッパ加圧チューブをス

トッパ膨出手段に接続して前記気密検査ストッパとの間

を密封区間とし、前記ストッパの位置を他方の口部方向

へ段階的に移動させながら密閉区間を広げてガスの漏洩

の有無を検査することを特徴とする。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 埋 設 ガ ス 管 の 検 査 区 間 の 一 方 の 口 部 を 密 封 す る 密 封 手 段 と 、
　 該 一 方 の 口 部 側 に 設 け ら れ て ガ ス 管 内 の 圧 力 を 検 査 す る 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ と 、
　 埋 設 ガ ス 管 内 に 挿 入 さ れ る 挿 通 冶 具 と 、 該 挿 通 冶 具 に 着 脱 可 能 に 連 結 し た ス ト ッ パ 加 圧
チ ュ ー ブ 付 き の ス ト ッ パ と か ら な っ て 、
　 検 査 区 間 の 他 方 の 口 部 か ら 前 記 挿 通 冶 具 を 吸 引 し て 引 っ 張 り 、 前 記 ス ト ッ パ 加 圧 チ ュ ー
ブ を 前 記 挿 通 冶 具 か ら 外 し て ス ト ッ パ 膨 出 手 段 に 接 続 し て ス ト ッ パ を 膨 出 さ せ て 前 記 気 密
検 査 ス ト ッ パ と の 間 を 密 封 区 間 と し 、 前 記 ス ト ッ パ の 位 置 を 他 方 の 口 部 方 向 へ 段 階 的 に 移
動 さ せ て 密 閉 区 間 を 広 げ な が ら 前 記 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ で ガ ス の 漏 洩 の 有 無 を 検 査 す る こ
と を 特 徴 と す る 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 。
【 請 求 項 ２ 】
　 挿 通 冶 具 が 、 ピ グ に ワ イ ヤ 等 の 線 条 体 を 介 し て バ リ 取 り 具 お よ び ま た は ス ケ ー ル 取 り 具
を 連 結 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 。
【 請 求 項 ３ 】
　 密 封 手 段 が 、 埋 設 ガ ス 管 の 検 査 区 間 の 一 方 の 口 部 に 設 け ら れ て 埋 設 ガ ス 管 内 の 一 方 の 口
部 側 を 塞 ぐ 気 密 検 査 ス ト ッ パ と 、 該 気 密 検 査 ス ト ッ パ に 接 続 さ れ た 管 内 圧 力 検 査 加 圧 ポ ン
プ お よ び 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ と か ら な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載
の 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ス ト ッ パ が 、 略 球 体 の バ ッ グ と 、 該 バ ッ グ が 膨 出 し た 際 に そ の 基 端 側 に 外 嵌 す る 略 漏 斗
状 の 防 護 ゴ ム と か ら な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か に 記 載 の 埋 設
ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 埋 設 ガ ス 管 内 の ガ ス の 漏 洩 個 所 を 廉 価 に 且 つ ガ ス 管 や ス ト ッ パ を 傷 め ず に
検 査 し 特 定 す る こ と が で き る 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 埋 設 ガ ス 管 に 漏 洩 が 発 生 し た 場 合 に は 、 従 来 、 地 表 部 で ガ ス 検 知 器 を 用 い て 検 査 す る こ
と で 漏 洩 箇 所 を 特 定 す る の が 一 般 的 で あ る が 、 地 表 部 が コ ン ク リ ー ト や 平 板 で あ っ た り 、
植 栽 な ど で あ っ た り 、 ガ ス 管 の 周 り に 水 道 管 や 排 水 管 な ど の 他 の 埋 設 物 が 近 接 し 空 洞 が で
き て い る 場 合 に は 、 漏 洩 箇 所 の 直 上 の 地 表 部 に ガ ス が 検 知 で き ず に 、 局 所 の 掘 削 で は 漏 れ
箇 所 の 特 定 と 修 理 が で き な い ケ ー ス が 発 生 す る 。 ま た 、 地 下 水 位 が 高 い 場 合 は ガ ス 漏 洩 せ
ず 、 ガ ス 管 内 へ の 差 し 水 に よ る 供 給 支 障 が 発 生 す る 場 合 も あ る 。 こ の 場 合 は 、 漏 洩 箇 所 の
代 わ り に 管 内 部 を 調 査 し て 差 し 水 箇 所 を 特 定 す る た め 、 採 水 さ ら に 管 内 カ メ ラ 調 査 を 実 施
す る が 、 カ メ ラ へ ッ ド が 通 過 で き な い 曲 が り が あ っ た り 、 調 査 時 に 差 し 水 が な く 確 認 で き
な い 場 合 が あ っ た り 、 管 内 部 の 腐 食 な ど に よ り 差 し 水 箇 所 を 断 定 で き な い こ と が あ る 。
　 そ こ で 、 ガ ス 遺 漏 箇 所 検 出 の た め 、 従 来 、 特 開 ２ ０ ０ ３ － １ ２ １ ２ ９ ４ 号 の ガ ス 遺 漏 箇
所 検 出 方 法 お よ び 装 置 の よ う に 、 例 え ば 家 屋 側 の コ ッ ク を 閉 じ て お き 、 他 方 側 か ら ガ ス 管
内 に 装 置 本 体 を 挿 入 し 接 続 用 筒 体 を 介 し て 挿 入 用 案 内 体 を 有 す る 抽 水 ヘ ッ ド と ス ト ッ パ （
ガ ス バ ッ グ ） と を 取 り 替 え な が ら 埋 設 ガ ス 管 内 を 移 動 さ せ な が ら 密 閉 区 間 を 狭 め て 漏 洩 個
所 の 検 出 を 行 っ て い る 。
　 ま た 、 特 開 平 ９ － ２ ８ ８ ０ ３ ３ 号 の 既 設 配 管 系 の 漏 洩 検 査 用 密 封 栓 構 造 お よ び こ れ を 基
に し た 埋 設 管 漏 洩 位 置 検 査 装 置 と し て の リ ー ク ロ ケ ー タ （ 商 品 名 　 東 京 ガ ス 株 式 会 社 販 売
)が 知 ら れ て い る 。
　 こ の 装 置 ３ ０ は 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 活 管 状 態 の 埋 設 ガ ス 管 の メ ー タ 立 管 側 よ り ス ト ッ
パ ３ １ ・ チ ュ ー ブ ３ ２ を 回 転 さ せ な が ら 挿 入 し 、 気 密 ユ ニ ッ ト ３ ３ や 生 ガ ス 漏 出 防 止 （ 水
封 管 ） に よ り 検 査 す る 。
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　 前 記 ス ト ッ パ ３ １ は 水 圧 に よ り 膨 ら ま せ て シ ー ル す る 。 こ の ス ト ッ パ ３ １ を 移 動 さ せ な
が ら 気 密 検 査 し 、 圧 力 の 変 化 の 有 無 に よ り 、 漏 洩 箇 所 を 特 定 し て い る 。
　 し か し 、 こ の 装 置 ３ ０ で は 、 適 用 長 さ が １ ０ ｍ ６ 曲 が り と 短 い た め 、 １ ０ ｍ １ ０ 曲 が り
や 、 長 さ が １ ０ ｍ を 越 え る 物 件 の 場 合 に は 対 応 で き な い 。 ま た 、 気 密 ユ ニ ッ ト や 水 封 管 な
ど 装 備 が 多 い た め 、 高 価 と な る 。
　 更 に 、 こ れ ら の 装 置 で は 、 一 方 の コ ッ ク を 閉 じ て お き 、 ス ト ッ パ を ガ ス 管 内 を 移 動 さ せ
る の で 、 ス ト ッ パ 防 護 は あ る が 、 加 圧 時 の バ リ に よ る 破 損 が 発 生 す る 可 能 性 が あ り 、 ま た
ス ケ ー ル 除 去 が で き な い た め 、 ス ト ッ パ の シ ー ル 性 の 阻 害 が 発 生 す る 虞 れ が あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － １ ２ １ ２ ９ ４ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ９ － ２ ８ ８ ０ ３ ３ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 発 明 は 上 記 問 題 点 を 解 決 す る た め に 創 案 さ れ た も の で あ っ て 、 そ の 主 た る 課 題 は 、
検 査 対 象 と な る 密 封 区 間 の 一 方 を 塞 ぎ 、 ピ グ と ス ト ッ パ と を 接 続 す る ラ イ ナ ー に バ リ 取 り
具 や ス ケ ー ル 取 り 具 を 連 結 し た 挿 通 冶 具 を ガ ス 管 内 を 移 動 さ せ て 、 該 挿 通 冶 具 に 設 け た ス
ト ッ パ で 密 封 区 間 の 他 方 を 塞 ぎ 、 漏 洩 個 所 を 検 査 し 特 定 で き る よ う に し た 廉 価 で ス ト ッ パ
や ガ ス 管 を 傷 め る こ と の な い 構 造 を 提 供 す る こ と に あ る 。
　 こ の 発 明 の 別 の 課 題 は 、 一 方 を 気 密 検 査 ス ト ッ パ で 塞 ぎ 、 他 方 を 挿 通 冶 具 の ス ト ッ パ で
塞 い で 密 封 し 、 挿 通 冶 具 の ス ト ッ パ を 移 動 さ せ な が ら 漏 洩 個 所 を 検 査 し 特 定 で き る よ う に
し た 構 造 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ の 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 特 定 装 置 の 発 明 で は 、
　 埋 設 ガ ス 管 の 検 査 区 間 の 一 方 の 口 部 を 密 封 す る 密 封 手 段 と 、
　 該 一 方 の 口 部 側 に 設 け ら れ て ガ ス 管 内 の 圧 力 を 検 査 す る 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ と 、
　 埋 設 ガ ス 管 内 に 挿 入 さ れ る 挿 通 冶 具 と 、 該 挿 通 冶 具 に 着 脱 可 能 に 連 結 し た ス ト ッ パ 加 圧
チ ュ ー ブ 付 き の ス ト ッ パ と か ら な っ て 、
　 検 査 区 間 の 他 方 の 口 部 か ら 前 記 挿 通 冶 具 を 吸 引 し て 引 っ 張 り 、 前 記 ス ト ッ パ 加 圧 チ ュ ー
ブ を 前 記 挿 通 冶 具 か ら 外 し て ス ト ッ パ 膨 出 手 段 に 接 続 し て ス ト ッ パ を 膨 出 さ せ て 前 記 気 密
検 査 ス ト ッ パ と の 間 を 密 封 区 間 と し 、 前 記 ス ト ッ パ の 位 置 を 他 方 の 口 部 方 向 へ 段 階 的 に 移
動 さ せ て 密 閉 区 間 を 広 げ な が ら 前 記 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ で ガ ス の 漏 洩 の 有 無 を 検 査 す る こ
と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ２ の 発 明 で は 、
　 前 記 挿 通 冶 具 が 、 ピ グ に ワ イ ヤ 等 の 線 条 体 を 介 し て バ リ 取 り 具 お よ び ま た は ス ケ ー ル 取
り 具 を 連 結 し た こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 、 請 求 項 ３ の 発 明 で は 、
　 前 記 密 封 手 段 が 、 埋 設 ガ ス 管 の 検 査 区 間 の 一 方 の 口 部 に 設 け ら れ て 埋 設 ガ ス 管 内 の 一 方
の 口 部 側 を 塞 ぐ 気 密 検 査 ス ト ッ パ と 、 該 気 密 検 査 ス ト ッ パ に 接 続 さ れ た 管 内 圧 力 検 査 ポ ン
プ お よ び 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ と か ら な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ４ の 発 明 で は 、 ス ト ッ パ が 、 略 球 体 の バ ッ グ と 、 該 バ ッ グ が 膨 出 し た 際 に そ の 基
端 側 に 外 嵌 す る 略 漏 斗 状 の 防 護 ゴ ム と か ら な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の 発 明 の 効 果 は 以 下 の 通 り で あ る 。
（ １ ） 既 存 の 器 材 を 組 み 合 わ せ て 構 成 す る こ と が で き る の で 、 軽 量 で 安 価 な 構 造 と す る こ
と が で き 、 購 入 し や す く 、 普 及 が 容 易 と な る 。
（ ２ ） 埋 設 ガ ス 管 内 で ス ト ッ パ を 移 動 さ せ る 際 に 、 予 め バ リ 取 り 具 お よ び ま た は ス ケ ー ル
取 り 具 で 埋 設 ガ ス 管 内 の バ リ 取 り や ス ケ ー ル 取 り が 行 わ れ る の で 、 ス ト ッ パ が バ リ に よ る
破 損 や シ ー ル 性 の 阻 害 を 受 け る こ と が な く 、 ま た ガ ス 管 内 壁 も 傷 み に く い 。
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（ ３ ） 掘 削 （ コ ン ク リ ー ト 壊 し な ど ） 範 囲 の 縮 小 に よ り 修 理 費 用 の 縮 小 が 図 れ る 。
（ ４ ） 入 れ 替 え の 可 能 性 の 低 い 配 管 個 所 の 局 所 修 理 や 部 分 入 替 え に よ り 、 一 時 的 な 供 給 確
保 の た め の 仮 り の 配 管 を 早 期 に 撤 去 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 以 下 に こ の 発 明 の 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 の 好 適 実 施 例 に つ い て 、 図 面 を 参 照 し
な が ら 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 図 １ は 、 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 の 模 式 図 で あ る 。
　 検 査 対 象 と な る 埋 設 ガ ス 管 １ は 、 漏 洩 ガ ス 管 を 対 象 と し て お り 、 漏 洩 箇 所 を 特 定 す る た
め 、 配 管 に 末 端 部 が ２ 個 所 あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
［ 気 密 検 査 ス ト ッ パ ］
　 一 方 の 末 端 部 と な る 口 部 ２ に は 、 気 密 検 査 ス ト ッ パ ５ が 挿 入 さ れ て お り 、 該 気 密 検 査 ス
ト ッ パ ５ に は 、 検 査 対 象 と な る 密 封 区 間 内 の 圧 力 を 検 査 す る た め 気 密 検 査 ス ト ッ パ ５ を 通
っ て 密 封 区 間 を 加 圧 す る ポ ン プ か ら な る 管 内 圧 力 検 査 加 圧 ポ ン プ ６ と 、 管 内 の 圧 力 値 を 測
定 す る 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ ７ と が 接 続 さ れ て い る 。
　 こ の 気 密 検 査 ス ト ッ パ ５ の 位 置 は 固 定 し て お き 、 ガ ス 管 １ 内 で 移 動 さ せ る こ と は な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
［ 挿 入 冶 具 ］
　 ま た 、 前 記 一 方 の 口 部 ２ か ら 、 前 記 気 密 検 査 ス ト ッ パ ５ を 挿 入 す る 前 に 、 予 め 、 図 ２ に
示 す 挿 通 冶 具 １ ０ と ス ト ッ パ ２ ０ と を 連 結 し た 部 材 を ガ ス 管 １ 内 に 挿 入 し て お く 。
　 挿 通 冶 具 １ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 ピ グ １ １ に 可 撓 性 を 有 す る 線 条 体 の 一 例 と し て 示
す ワ イ ヤ １ ２ を 介 し て 、 バ リ 取 り 具 １ ３ お よ び ス ケ ー ル 取 り 具 １ ４ を 連 結 し た 構 成 か ら な
っ て い る 。
　 こ こ で 、 挿 通 冶 具 １ ０ は 、 上 記 実 施 例 に 限 ら ず 、 こ の 発 明 で は 、 ピ グ １ １ に ワ イ ヤ １ ２
を 介 し て バ リ 取 り 具 １ ３ を 連 結 し た 構 成 や 、 ピ グ １ １ に ワ イ ヤ １ ２ を 介 し て ス ケ ー ル 取 り
具 １ ４ を 連 結 し た 構 成 で あ っ て も よ い （ 図 示 せ ず ） 。
【 ０ ０ １ ０ 】
［ ス ト ッ パ ］
　 ス ト ッ パ ２ ０ は 、 図 ２ お よ び 図 ３ に 示 す よ う に 、 球 形 や 星 形 な ど の ゴ ム 製 バ ッ グ ２ １ か
ら な っ て お り 、 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ に 連 結 し て お り 、 該 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ に よ り 空 気 加 圧 す
る よ う に な っ て い る 。
　 ゴ ム 製 バ ッ グ ２ １ は 、 バ ッ グ の 進 行 方 向 に 向 か っ て 徐 々 に 幅 狭 と な る 漏 斗 状 （ 略 円 錐 形
） の ゴ ム を 装 着 し た 防 護 ゴ ム ２ ２ に よ っ て ス ト ッ パ ２ １ の 一 部 を カ バ ー し て 防 護 し て い る
。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 実 施 例 で は 、 前 記 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ は １ ０ ｍ に 設 定 さ れ て お り 、 １ ０ ｍ １ ０ 曲 が り に
対 応 す る こ と が で き る よ う に な っ て い る が 、 長 さ は 一 例 で あ り 、 検 査 区 間 に 応 じ て 適 宜 定
め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 示 例 の 場 合 、 挿 入 冶 具 １ ０ の ス ケ ー ル 取 り 具 １ ４ に 設 け た 連 結 具 ４ ａ に 加 圧 チ ュ ー ブ
２ ３ の 先 端 が 着 脱 可 能 に 連 結 さ れ て い る が 、 こ の 着 脱 構 成 は 図 示 例 に 限 定 さ れ ず 、 係 脱 や
着 脱 が 可 能 な 公 知 構 造 を 用 い て 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ が 挿 通 冶 具 １ ０ に 連 結 さ れ て い れ ば よ い
。
【 ０ ０ １ ３ 】
［ 挿 入 冶 具 ］
　 挿 入 冶 具 １ ０ は 、 ワ イ ヤ １ ２ の 先 端 に ピ グ １ １ を 連 結 し 、 後 方 に バ リ 取 り 具 １ ３ と ス ケ
ー ル 取 り 具 １ ４ と を 間 隔 を 隔 て て 直 列 に 接 続 し た 構 成 か ら な っ て い る 。
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　 前 記 ワ イ ヤ １ ２ は 、 本 実 施 例 の 場 合 に 一 例 と し て ２ ０ m長 さ か ら な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
［ ピ グ ］
　 ピ グ １ １ は 、 本 実 施 例 で は 、 小 さ な 木 玉 や ス ポ ン ジ 玉 な ど か ら な っ て お り 、 ガ ス 管 内 を
移 動 す る こ と が で き る も の で 、 他 方 の 口 部 ３ か ら の 吸 引 で 引 っ 張 ら れ る も の で あ り 、 こ の
場 合 も 特 に 素 材 や 形 状 は 図 示 例 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
［ バ リ 取 り 具 ］
　 バ リ 取 り 具 １ ３ は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 ガ ス 管 内 の バ リ 取 り 用 の 部 材 で あ っ て 、 本 実 施
例 で は ワ イ ヤ を 束 ね た 構 造 か ら な っ て い る が 、 ガ ス 管 末 端 の バ リ 取 り を す る こ と が で き る
も の で あ れ ば 特 に 限 定 さ れ な い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
［ ス ケ ー ル 取 り 具 ］
　 ス ケ ー ル 取 り 具 １ ４ は 、 ガ ス 管 内 に あ る ス ケ ー ル を 除 去 す る た め の 部 材 で あ っ て 、 本 実
施 例 で は 伸 縮 性 の あ る ゴ ム 玉 を ２ つ 用 い て い る 。
　 こ の ス ケ ー ル 取 り 具 １ ４ は 、 通 常 は ガ ス 管 の 口 径 よ り 大 き い が 、 管 内 で 収 縮 す る こ と で
ガ ス 管 の 内 壁 面 と 摩 擦 し な が ら 通 過 し て ス ケ ー ル を 除 去 す る 。
　 こ の 発 明 で ス ケ ー ル 取 り 具 は 上 記 実 施 例 に 限 定 さ れ ず 、 そ の 他 の ス ケ ー ル を 除 去 し 、 こ
れ に よ り ス ト ッ パ ２ ０ の シ ー ル 性 の 阻 害 を 防 止 す る も の で あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
［ ス ト ッ パ 圧 入 ポ ン プ ・ ス ト ッ パ 圧 確 認 ゲ ー ジ ］
　 ま た 、 埋 設 ガ ス 管 の 他 方 の 末 端 部 と な る 口 部 ３ に は 、 前 記 ス ト ッ パ ２ ０ の 加 圧 チ ュ ー ブ
２ ３ に 接 続 し て ス ト ッ パ を 膨 出 す る た め の ス ト ッ パ 圧 入 ポ ン プ ２ ５ と 、 該 圧 入 ポ ン プ ２ ５
に 分 岐 し て 取 り 付 け ら れ て ス ト ッ パ ２ ０ の 圧 力 を 確 認 す る た め の ス ト ッ パ 圧 確 認 ゲ ー ジ ２
４ と が 準 備 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 そ し て 、 前 記 挿 入 冶 具 １ ０ は 、 他 方 の 口 部 ３ か ら 前 記 ピ グ １ １ が 吸 引 さ れ て ガ ス 管 内 を
引 き 出 さ れ 、 こ の ピ グ １ １ の 移 動 に よ り ワ イ ヤ １ ２ を 介 し て バ リ 取 り 具 １ ３ と ス ケ ー ル 取
り 具 １ ４ と が 牽 引 さ れ て 、 ガ ス 管 内 の バ リ 取 り と ス ケ ー ル 取 り が 行 わ れ る 。
　 ま た 、 こ の 挿 入 冶 具 １ ０ に は 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ の 先 端 が 連 結 さ れ て い る の で 、 挿 入 冶 具
１ ０ を 他 方 の 口 部 ３ か ら 取 り 出 し て 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ と 外 し 、 加 圧 チ ュ ー ブ ２ ３ の 先 端 を
前 記 ス ト ッ パ 圧 確 認 ゲ ー ジ ２ ４ 付 き の ス ト ッ パ 圧 入 ポ ン プ ２ ５ に 接 続 す る （ 図 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 そ し て 、 ス ト ッ パ ２ ０ を 、 前 記 気 密 検 査 ス ト ッ パ ５ か ら 僅 か に 離 れ た 位 置 で 膨 ら ま せ て
ガ ス 管 内 を 密 封 し 、 該 密 封 区 間 内 で ガ ス の 漏 洩 が あ る か 否 か を 気 密 検 査 ス ト ッ パ ５ に 接 続
し た 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ ７ に よ り 圧 力 の 変 化 で 検 査 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 圧 力 の 変 化 が 無 い 場 合 に は 、 一 定 の 区 間 だ け ス ト ッ パ ２ ０ を 他 方 の 口 部 ３ 方 向 に 移 動 し
て 密 封 区 間 を 延 ば し 、 同 様 に 検 査 す る 。
　 こ の よ う に 、 段 階 的 に 順 次 密 封 区 間 を 延 ば す こ と で 、 圧 力 の 減 少 が 検 出 さ れ る と 、 そ の
直 前 に 検 査 し た 区 間 か ら 現 在 検 査 中 の 密 閉 区 間 の 間 に ガ ス の 漏 洩 個 所 が あ る こ と が 分 か る
。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ５ は 、 実 施 例 ２ の 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 の 模 式 図 で あ る 。
　 こ の 実 施 例 ２ で は 、 前 記 実 施 例 １ の 一 方 の 末 端 部 と な る 口 部 ２ に 挿 入 し た 気 密 検 査 ス ト
ッ パ ５ に 替 え て 、 配 管 に 設 け た 立 ち 管 の 口 部 ２ ’ の コ ッ ク ４ を 締 め て 遮 断 し た 構 成 か ら な
っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ し て 、 こ の 口 部 ４ に は ガ ス 管 １ 内 の 圧 力 を 検 査 す る 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ ７ ’ が 接 続 さ
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れ て い る 。
　 こ の 実 施 例 ２ で は 、 一 方 の 口 部 ４ が ガ ス 栓 の コ ッ ク ４ で 閉 め ら れ て 密 封 区 間 の 一 方 と な
り 、 他 方 は ス ト ッ パ ２ ０ で 閉 じ ら れ 、 密 封 区 間 内 の ガ ス の 圧 力 は 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ ７ ’
に よ っ て 測 定 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 そ し て 、 ス ト ッ パ ２ ０ を 他 方 の 口 部 ３ 方 向 に 段 階 的 に 移 動 さ せ な が ら 、 検 査 区 域 を 延 ば
し て い き 、 ガ ス の 漏 洩 個 所 を 特 定 す る こ と が で き る 。
　 そ の 他 の 構 成 は 前 記 実 施 例 と 同 様 で あ る の で 同 一 構 成 に は 同 一 符 号 を 付 し て そ の 説 明 を
省 略 す る 。
　 そ の 他 、 要 す る に こ の 発 明 の 要 旨 を 変 更 し な い 範 囲 で 種 々 設 計 変 更 し う る こ と 勿 論 で あ
る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 の 実 施 例 １ の 検 査 時 を 説 明 す る 概 略 説 明 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 挿 入 冶 具 と ス ト ッ パ と を 連 結 し た 状 態 の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 ス ト ッ パ を 示 す 部 分 拡 大 図 で あ り 、 （ ａ ） は 膨 張 せ ず に 移 動 す る 場 合 、 （ ｂ ） は
膨 張 さ せ て 検 査 を 行 う 場 合 で あ る 。
【 図 ４ 】 バ リ 取 り 具 の 一 例 を 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 埋 設 ガ ス 管 の 漏 洩 箇 所 検 査 構 造 の 実 施 例 ２ の 検 査 時 を 説 明 す る 概 略 説 明 図 で あ る
。
【 図 ６ 】 従 来 構 造 を 説 明 す る 模 式 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 １ 　 　 埋 設 ガ ス 管
　 ２ 　 　 口 部
　 ３ 　 　 口 部
　 ５ 　 　 気 密 検 査 ス ト ッ パ
　 ６ 　 　 管 内 圧 力 検 査 加 圧 ポ ン プ
　 ７ 　 　 管 内 圧 力 検 査 ゲ ー ジ
１ ０ 　 　 挿 通 冶 具
１ １ 　 　 ピ グ
１ ２ 　 　 線 条 体
１ ３ 　 　 バ リ 取 り 具
１ ４ 　 　 ス ケ ー ル 取 り 具
２ ０ 　 　 ス ト ッ パ
２ １ 　 　 ゴ ム 製 バ ッ グ
２ ２ 　 　 防 護 ゴ ム
２ ３ 　 　 加 圧 チ ュ ー ブ
２ ４ 　 　 ス ト ッ パ 圧 確 認 ゲ ー ジ
２ ５ 　 　 ス ト ッ パ 圧 入 ポ ン プ
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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