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A talilmany tirgya eljaras fémoxid ol-
vadékok folyamatos lepiitésére és megder-
mesztésére, amelynek soran az olvadékot két
forgé henger (I, 2) kozott lehiitjik, a meg-
dermedt szalagot (6) a hengerek (1, 2) ko-
26tti résbol kivezetjiik, a hengerek (1, 2) leg-
alabb egyikét a rés méretének viltoztatasa
érdekeében elmozditjuk és a hengereket (1, 2)
adott erével (7) a résre meréGlegesen egy-
mashoz szoritjuk. A szalag (6) vastagsa-
ga (h) altal meghatarozott résméretet mér-
juk, meghatiarozzuk eltérését (Ah) az eld-
irt értéktél (h.) és a hengerek (1, 2) for-
dulatszamat csokkentjiik, ha a szalagvastag-

sag (h) az eldirt értéknél (h.,) kisebb, es.

“ndveljiik, ha annil nagyobb.

A leirds terjedelme: 4 oldal, I dbra

HU 199717 B




HU 199717 B

1

A talalmany targya eljaras fémoxid ol-
vadékok folyamatos lehiitésére és megder-
mesztésére, amelynek sordn az olvadékot két
forgé henger kozott lehiitjiik, a megdermedt
szalagot a hengerek kozotti résbél kivezet-
jlik, a hengerek legalabb egyikét a rés mére-
teinek valtoztatasa érdekében elmozditjuk,
és a hengereket adott erével a résre mer6-
legesen egymashoz szoritjuk.

Fémolvadékok, illetve fémoxid olvadékok
ilyen szalagontésére szolgalo eljarasok mar
regota ismertek. Ilyen megoldas talalhaté
példaul a DE [ 259 762 szami szabadalmi
leirasban. Ennél az eljarasnal a.fémoxid ol-
vadékot egy beliilr6l hiitott henger palastja-
ra vezetik, ott megdermesztik és képlékeny
szalagként hiitéhenger és nyomoéhenger ko-
zOtti résbe vezetik. A nyomoéhenger a résre
meréleges irdnyban allithaté és kotélre fiig-
gesztett sily segitségével, adott nyomoerd
létrehozasa mellett van a hiitéhengerhez szo-
ritva. A képlékeny allapotban 1évG fémoxid
szalag levalik a hiitéhengerrél és a henger-
palasttol olyan mértékben elhajlik, hogy egy
hiitott vizszintes feliiletre lehet vezetni.

Minthogy az ismert eljarasnal az olva-
dék mar a hengerek kozotti résbhe torténd be-
érkezés elott megdermed, a hengerek kozott
nem jon létre olvadéktorlodas, igy homlok-
oldali témit6elemekre egyaltalan nincs sziik-
ség. Mivel a nyomohenger a résre meréleges
iranyban elmozdulhat, elkeriilhetd a csapagy
sériilése akkor is, ha viszonylag vastag anyag-
réteg keriil a hiitéhengerre, viszont ebbdl ki-
foly6lag nem is lehetséges a hengerek kozotti
rés allando értéken tartisa. Ennek meg-
feleléen az ily médon gyartott szalag vastagsa-
ga meglehetésen ingadozo, ami viszont hatra-
nyosan befolydsolja a termékbdl készitett csi-
szoloszemek szemcsenagysaganak egyenletes-
ségét.

A B1-0057651 szami eurépai szabadalmi
leirasbol ismert olyan megoldas is, amely-
nek soran fémoxid olvadékot szalagontés-
sel hiitenek le és dermesztenek meg oly mo-
don, hogy az olvadék két parhuzamos forgas-
tengelyii, beliilrél hiitétt kiipos henger kozotti
résbe keriil, mikozben a hengerek lényegé-
ben alland6 keriileti sebességgel egymassal
ellenkezé iranyban forognak. A hengerek for-
dulatszamat és a hiitételjesitményt oly médon
vezérlik, hogy a hengerek f{orgastengelyei-
nek sikjaban, a hengerek kozotti résben a
megdermedt kiilsé rétegek kozott még egy
folyékony filmréteg van, amely még a rés
utan is megmarad egy bizonyos tavolsagban.

Ennél a megoldasnal allando hengeriés
biztosithato, hatranya viszont, hogy ha tal
sok anyagot kell a résen keresztilnyomni,
csapagyseériilés vagy tengelytorés kovetkez-
het be.

A jelen talalméannyal ezért olyan meg-
oldas kidolgozasa a célunk, amely lehetévé
teszi, hogy a [émoxidolvadékok folyamatos
szalagontése soran a szalag vastagsaga lé-
nyegében allando értékii legyen.
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A kitiizott feladatot a taldlmany szerint
ugy oldottuk meg, hogy a hengerek kozotti
résméretet mérjiikk, meghatarozzuk eltérését
a kivant értékt6l és a hengerek fordulatsza-
mat csokkentjiik a kivant értéktdl lefelé tor-
ténd eltérés esetén, felfelé torteno eltérés
esetén pedig noveljiik.

A talalmanyt a tovabbiakban kiviteli Ppél-
dank, rajz segitségével ismertetjiik. A rajzon
az
1. 4bra az eljaras egy célszerii foganatositasi

médjira alkalmas berendezés vaz-
latat mutatja.

Az abran lathato, hogy az 1 és 2 henge-
rek kozott helyezkedik el a fémoxid 3 olva-
dék, amelynek 4 felszinét allando szinten
tartani gyakorlatilag nem lehetséges, mint-
hogy a 3 olvadék aramlas tokéletes allan-
désagét biztositani rendkiviil koralményes.
Ennek megfeleléen a 3 olvadék és az 1, illet-
ve 2 hengerek 5 érintkezési szogét sem lehet
allandé értéken tartani. A talalmany szerin-
ti eljaras arra ad lehetGséget, hogy ettél az
5 érintkezési szogtol fiiggetleniil lehessen a
6 szalag h vastagsigat allando értéken tar-
tani, mégpedig oly mddon, hogy a valtozé
5 érintkezési szog ellenére alland6 hiitési
sebességet biztositunk. Erre az 1 és 2 henge-
rek fordulatszamanak valtoztatasa ad modot.
Ha tudniillik az 1 és 2 hengerek fordulat-
szamat noveljiik, a 3 olvadék rovidebb ideig
van érintkezésben a hiitott hengerfeliiletekkel,
aminek kovetkeztében csokken a 6 szalag h
vastagsaga. Ha viszont az 1 és 2 hengerek
fordulatszamat csokkentjiik, névekszik a 3
olvadéknak a hiitétt felilletekkel tdérténé
érintkezési ideje és a 6 szalag h vastagsiga
is megnovekszik.

Az eljaras foganatositdsara a berendezés
7 tavolsagaddval van ellatva, amely méri az
I és 2 hengerek kozotti tavolsagot és kiadja
a 6 szalag h vastagsaganak értékét. Ez a
kimendjel keriil a 8 6sszehasonlitd egységbe,
amely azt oOsszeveti a vastagsag h. eldirt
értékével. Az ezekbGl képzett Ah eltérés je-
le keriil a 9 szabalyz6 egységbe, ahonnan
az ebbél generdlt kimendjel 10 fekvencia at-
alakitoba keriil. Ez az egység vezérli az |
és 2 hengerek 11, illetve 12 meghajtasat,
vagy adott esetben a kozés 13 hajtomiivet.
Ugyancsak a 10 frekvencia atalakito utjan
lehet meghatarozni a nm, minimalis fordulat-
szam értékét.

A berendezés a 10 frekvencia atalakito-
ba betaplalt nm;,, minimalis fordulatszammal

indul és a fordulatszam bedll a kivant h

vastagsagl szalag el6allitasahoz sziikséges
értékre. Az lizemelés sordn a szabalyzo kor
folyamatosan a h vastagsag megfelel6 nagy-
sagahoz sziikséges fordulatszamot biztositja.

A berendezéshél kijové termékben tehat
? szemcsék nagysaga gyakorlatilag allandé
esz.

Az 1 és 2 hengerek feliiletén esetleg meg-
tapad6 anyagot a szokasos levélasztok se-
gitségével tavolitjuk el. Ha ennek ellenére
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a felilleten vékony réteg -alakuina ki meg-
dermedt fémoxidbol, a szabalyzas valtozat-
lanul miikddik és a kijovo termék h vastag-
sagat allando értéken tartja.

A hengerléshez hasznalhatunk hengeres,
kipos vagy ezek kombinaciojaként kialaki-
tott 1,2 hengereket, az alapfeltétel mindig
a kivant hiitési és dermedési viszonyok bizto-
sitasa, valamint a terméknek az 1,2 hengerek
kozotti résen torténd eltavolitdsa.

Az 1 és 2 hengerek kozotti teret mindkét
oldalon témitGelemek hatéroljik, ezeket meg-
hatdrozott erGvel tomitetten szoritjuk a hen-
gerek homlokfalahoz. Maga a hengerlés meg-
hatarozott nagysagin F erGvel torténik.

A tovabbiakban példat mutatunk be az el-

jaras foganatositasara vonatkozoan.

A berendezést kipos kialakitasii henge-
rekb6l épitettiik fel oly modon, hogy a henge-
rek forgastengelyei egymassal parhuzamosak
voltak. A hengerek kupszoge 90° volt, kiseb-
bik atméréjiik 280 mm, nagyobbik atméré-
jik 560 mm volt. A hengerek koézotti rés
hossziisaga ily moédon 198 mm-re adoédott.
A hengerek iireges kialakitasiak voltak és
belsd feliileteket hiitGkozeggel hiitottik. A
hengerek képenye vorosrézb6l volt és a to-
mitéelemeket grafitbol készitettitk. A grafit
tomitGelemekben védégaz bevezetésére csa-
tornak voltak kialakitva.

A berendezést az 1. abran vazlatosan be-
mutatott szabalyzé rendszerrel lattuk el és
a minimalis fordulatszdmot 1/perc, a kivant
szalagvastagsagot 0,5 mm értékre allitottuk
be. Hiit6k6zegkeént vizet hasznaltunk, mégpe-
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dig kérilbeliil 100 I/perc mennyiségben. Vé-
dogazként nitrogént vezettink a tomitéele-
mekbe.

A berendezést egymashoz érintett henger-
palastokkal (azaz h=0 értékkel) és minimalis
fordulatszammal inditottuk. A hengerek kozé
25 tdmeg% cirkonoxidbdl és 75 tomeg% alu-
miniumoxidbdl 4116, mintegy 2000°C hémér-
sékletii olvadékot vezettiink. Kozvetleniil az
olvadék bevezetése utan a fordulatszam ko-
riilbeliil 20/perc értékre novekedett. A ka-
pott termék vastagsaga 0,54+0,1 mm volt,
az uzemelés soran a fordulatszam csak ko-
rilbelil +1—2/perc eértékkel ingadozott.
Ilyen {izemelés mellett mintegy 700 kg fém-
oxid szalag/ora teljesitményt értink el

SZABADALMI IGENYPONT

Eljaras fémoxid olvadékok folyamatos le-
hiitésére és megdermesztésére, amelynek so-
ran az olvadékot két forgé henger kozott le-
hiitjiik, a megdermedt szalagot a hengérek
kdzotti résbal kivezetjiik, a hengerek legalabb
egyikét a rés méretének valtoztatisa érde-
kében elmozditjuk és a herigereket adott
erével a résre merGlegesen egymashoz szo-
ritjuk, azzal jellemezve, hogy a szalagvas-
tagsag (h) altal meghatarozott résméretet
folyamatosan mérjiitk, meghatarozzuk eltéré-
sét (Ah) az elGirt értéktsl (h.) és a hengerek
(1, 2) fordulatszamat csokkentjiik, ha a sza-
lagvastagsag (h) az elGirt értéknél (h,) kisebb
és noveljilkk, ha a szalagvastagsag (h) az
elgirt értéknél (h.) nagyobb.
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Kiadja: Orszédgos Talalmanyi Hivatal,' Budapest
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezetd

Ne 1438. Nyomdaipa;-i vallalat, Ungvar-
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