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“Sposéb przedzenia wi6kna sztucznego z roztworu przedzalniczego
oraz urzgdzenie do stosewania tego spesebu

Patent trwa od dnia 18 listopada 1959 r.

Wiadomo, #e podczas procesu wyiwarzania

wldkna wriskozowego na skuiek zetkmiecia sie
piymu . przedzalniczego z kwasng - kgpielg wy-
dzielaja sie toksyczne .zwiazki siarki gléwnie
dwusiarczek wegla i siankowoddr. Wiasciwe ich
chwytanie i nastepnie. unieszkodliwianie stano-
wi do .dzisiaj.nie.¢ylko -wazne zadanie ekono-
miczne, ale PAwniez pewazny problem speleczny.
Poczatkewo . kiedy iloéci ‘wytwarzanych wi6-
kien . w. poszczegdlnych zakladach wiskozowych
byly . stosunkowo niewielkie, wydzielajgoe sie
latne_zwigzki siarkowe usuwano z pomiesaczen
produkcyjnych na . zewnatrz za pomoey urza-
dezenn wentylacyjnych. Znaleziono wkrétce roz-
wigzanie czeéciowej . regeneracji dwusiarczku

*) Wiasciciel - patentu ofwiadczyl, Ze wspol-
twoéreami -wynalazku 83.dne. Zbigniew Rybicki,
inz. Mirposlaw ¥ppa, inz Eugeniusz Wejner
idwg. Jam- Klekot. .

*

wegla polegajgce na tym, ze tadme swiezo ufor-
mowanego widkna opuszczajaes maszyne prze-
dzalniczg poddaje sie dziataniu goracej wody
w aparatach ‘odgazowywujacych, przy czym od-
parowany dwusiarczek wegla wykrapla sie w
chlednicach. Staramo sie réwniez shermetyzo-
waé niezaleznie sam proces formowania widkna
jak np. wedlug opisu patentowego nr 31115. Dal-
szym postepem w tej dziedzinie jest sposéb po-
dany w opisie patentowym nr 42662, wedlug
ktérego wlbkno formowane jest w jednej kapieli
przedzalniczej zamknietej hydraulicznie, przy
czym odgazowanie lotnych zwigzkéw siarki od-
bywa si¢ w komorze prézniowej. Catkowite -od-
gazowanie lotnych zwigzkéw siarki wedlug tego
patentu wymagalo diugiego czasu przebywania
wiékna w kapieli przedzalniczej, co jest jedno-
znaczne z potrzeby emagazynowania -edpswied-
nio.duzej iloSci tadmy wibkna w komorze préz-
niowej. Skrécenie ezasu potrzebnego do pelnego
odgazowania lotnych ravigzkdw siarki z tefmy



witkna przez podwyiszenie temperatury kapieli
przedzalniczej nie jest mozliwe ze wzgledéw
technologicznych. Przebywanie natomiast przez
diuzszy okres czasu widkna w kapieli przedzal-
niczej niekorzystnie @mienia charakterystyke
fizyko-mechaniczng wiékna. Dalsza niedogod-
nodciag ‘tego sposobu jest stosowanie wysokiej
préozmi w komorze odgazowujacej co jest nie-
korzystne ze wzgledow eksploatacyjnych, jak
réwnieZz podnosi koszt urzadzenia.

Okazalo sie, Ze mozna prowadzié przedzenie
wlékna sztucznego, poczawszy od momentu for-
mowania az do calkowitego pozbawienia go lot-
nych zwigzkéw siarki i odprowadzié gazy i pary
nierozciefrczone powietrzem do urzadzen kon-
densacyjno-absorpcyjnych a jednoczeénie naj-
mpiej dziesiéciokrotnie skrécié czas potrzebny
do pelnego odgazowania wiékna, o ile sposobem
wedlug wynalazkku podda sie widkno przed
opuszczeniem zamkndetej hydraulicznie prze-
strzeni dzialaniu wodnej kapieli odgazowujacej

o temperaturze wyzszej od temperatury wrzenia
* dwusiarczku wegla, a najkorzysimiej bliskiej
temperaturze wrzenia tej kapieli. Takie rozwia-
zanie nie wymaga stosowania wysokiej prézni,
korzystne jest natomiast stosowanie niewielkie-
go podci$nienia rzedu kilku centymetréw stupa
wody dla kierunkowego odprowadzenia lotnych
gazdbw do urzadzenn kondensacyjno-absorpcyj-
nych. Dalsza korzy$cig jest uproszczenie kons-
trukcji aparatury i zmniejszenie jej rozmiaréw,
Poniewaz czas prowadzenia 'widkna od momentu
jego formowania az do calkowitego odgazowa-
nia jest wielokrotnie krotszy. Unika sie przez
to niedogodnego magazynowania na watkach za-
" sobnikowych duzej ilosci taSmy wiékna, ktére
zwigksza ilo$é mozliwych przypadkéw zrywania
sie widkna.

Spos6b przedzenia wedlug wynalazku zilustro-
wany jest tytulem przykladu na zalaczonym
schematycznym rysunku urzadzenia, w kt6rym
kapiel przedzalnicza oraz odgazowyujgca znaj-
duja sie w jednej hydraulicznie zamknietej po-
ziomej komorze odgazowujacej 5 i sa rozdzie-
lone przegrodg 23. Ta$ma wl6kna formujgca sie
u -wylotu dyszy 1 zanurzonej w Kkapieli prze-
dzalniczej 2, znajdujacej sie w zbiorniku 3 pro-
wadzona jest majpierw w kapieli przedsalniczej
a nastepnie §lizgami 19 w wodnej kapieli od-
gazowywujgcej i wyprowadzana w sposéb cig-
gly poprzez zamkniecie hydrauliczne ma zew-
ngtrz. Wydzielajace sie lotne zwigzki siarki nie-
rozcienczone powietrzem odprowadzone sg z ko-
mory odgazowywujacej do urzadzen kondensa-

cyjno-absorpcyjnych. Pozioma komora odgazo-
wania 5 zamknieta jest hydraulicznie przele-

b

wem 13 kapieli przedzalniczej i przewodem 8§

kapieli odgazowujacej. Wewngtrz komory w
czeéci kapieli odgazowywujgcej dla uzupelnie-
nia- strat ciepla powodowanych odparowywa-

-.njem gazéw siarkowych jest zamontowany

grzejnik 14 zasilany parg lub goracg woda. Po
peinym odgazowaniu fta$me wlékna wyprowa-
dza sie na zewnatrz przez zamkniecie hydra-
uliczne. Tasmowmik 24 przekazuje calkowicie
odgazowang i cze§ciowo wyplukang tasme wi6k-
na do dalszych znanych operacji wykonczalni-
czych. Kapiel przedzalnicza po procesie formo-
wania wiékna wyplywa przelewem 13 do zam-
knietego hydraulicznie zbiornika 21. Ze zbior-
nika 21 kapiel rurg barometryczng 22 kieruje
sie do odgazowacza prézniowego 9 wypelnione-
go pierScieniami Raschiga. Kapiel przedzalnicza
calkowicie uwolniona pod prézniq od zwigzkéw
siarkowych splywa zamknietym hydrostatycz-
nie przewodem 18 do kadzi 15. Z kadzi 15 kj-
piel po uzupelnieniu strat jest przesylana pom-
pa 16 do zbiornika 3, w ktérym prowadzi sie
przedzenie. Kapiel odgazowywujgca z komory
splywa przewodem 8 do zamknietego hydra-
ulicznie zbiornika 17 z ktérego rurg barome-
tryczmg 25 jest przesylana do odgazowywacza

_ 26, wypelnionego pierécieniami Raschiga. Catko-

wicle uwonjona pod préinia od zwigzkéw siar-
kowych kapiel odgazowywujaca, zamknietym
hydrostatycznie przewodem 27 splywa do kadzi
28. W zaleinoéci ©od przeznaczenia i skladu moze
ona sptywaé do kanalu lub krazyé w obiegu
zamknietym. Odgazowywacze 9 i 26 s3 polgczone
z pompa prézniowg 11 przewodem 10. Pompa
prézniowa 11 najlepiej wodna pierfcieniowa
pracujaca w temperaturze wyzszej od tempera-
tury wrzenia dwusiarczku wegla tloczy gazy
siarkowe do wurzadzenn kondensacyjno-absorp-
cyjnych 29, 30, 31, do ktérych odprowadzane sg
réwniez gazy siarkowe z komory odgazowujace]
5 za pomoca przewodu 20. W komorze 5 1 prze-
wodzie 20 panuje podciénienie rzedu od kilku
do killkunastu centymetréw stupa wody &oniecz-
ne dla kierunkowego odprowadzenia gazéw do
urzadzeni kondensacyjno-absorpeyjnych. Podcis-
nienie wytwarza pompa 32. Przewodem 33 od-
prowadzany jest regenerowany dwusiarczek
wegla. )

Zastrzezenida p.altehtowe
1. Sposéb przedzenia wiékna sztucznego z roz-
tworu przedzalniczego, w kb6rym od momen-
tu formowania wildkna aZz do calkowitego
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pozbawienia go lotnych zwigzkéw siarki, ga-
zy i pary sa odprowadzane do urzadzen kon-
densacyjno-absorpcyjnych, przy czym widk-
no juz odgazowane jest ciggle usuwane
z zamkmietej hydraulicznie przestrzeni, zna-
mienny tym, Ze wibkno przed opuszczeniem
zamknietej hydraulicznie przestrzeni podda-
wane jest dzialaniu wodnej kapieli odgazo-
wywujacej o temperaturze wyiszej od tem-
peratury wrzenia dwusiarczku wegla.

. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada hydra-
ulicznie zamkniety pozioma komore odgazo-
wywujacy (5) z podgrzewaczem (14) i élizga-
mi (19), zawierajaca zamknigete hydrostatycz-
mie i oddzielone przegrodg (23) kapiel prze-
dzainiczq oraz kapiel odgazowywujaca, hy-
drostatycznie zamkniety zbiornik (21) do kté-
rego splywa przelewem (13) nadmiar kapieli
przedzalniczej, odgazowywacz (9) polaczony
ze zbiornikiem (21) za pomocg rury barome-

trycznej (22) oraz kadzig (15) za pomocg hy-
drostatycznie zamknietego przewodu (18),
hydrostatycznie zamkniety abiornik (17) do
ktérego splywa kapiel odgazowywujgca, od-
gazowywacz (26) polaczony ze zbiornikiem
(17) za pomocg rury barometrycanej (25)
i z kadzig (28) za pomocg hydrostatycznie
zamknietego przewodu (27), oraz taémownik
(24) przez ktéry wyprowadzana jest taéma
wibékna opuszczajaca zbiornik (5), przy czym
odgazowywacze (9 i 26) s3 polgczone prze-
wodem (10) z utrzymujacg je w podcifnieniu
pompa prézniowa (11), przekazujacy gazy do
urzgdzenn kondensacyjno-absorpcyjnych (29,
30, 31), do ktérych réwniez odprowadzane 83
gazy z komory odgazowywujgcej (5) za po-
moc3y przewodu (20).

Lédzkie Zaklady
Wiékien Sztucznych
Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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