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(57)摘要

本发明提供了一种干混建筑用砂浆及其制

备方法和应用，包含以下重量份原料：水泥95‑

220份、粉煤灰35‑45份、骨料500‑1000份、复合添

加剂0.45份；骨料由0‑0.6mm、0.6‑2.36mm、2.36‑

4 .75mm粒级按照质量比331‑477:210‑347:41‑

195组成。本发明采用10%的机制砂替代天然砂，

实现了将废弃物综合利用的目的，节能环保，节

约成本；本发明骨料由0‑0 .6mm、0 .6‑2 .36mm、

2.36‑4.75mm粒级按照一定配比组成，并配合水

泥、粉煤灰、复合添加剂，且复合添加剂由纤维

素、AOS引气剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢钠以重量

比15:3:25:3:4混合组成，在保证了砂浆质量的

前提下，砂浆的厚度可以减薄，省料；本发明保水

率、抗压强度好，可减少物料在运输和使用过程

中的损耗。
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1.一种干混建筑用砂浆，其特征在于，包含以下重量份的原料：水泥95-220份、粉煤灰

35-45份、骨料500-1000份、复合添加剂0.45份；所述骨料由0-0 .6mm、0.6-2.36mm、2.36-

4.75mm粒级按照质量比331-477:210-347:41-195组成。

2.如权利要求1所述一种干混建筑用砂浆，其特征在于：复合添加剂由纤维素、AOS引气

剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢钠以重量比15:3:25:3:4混合得到。

3.如权利要求1或2所述一种干混建筑用砂浆，其特征在于：所述水泥为普通硅酸盐水

泥、硅酸盐水泥、矿渣硅酸盐水泥、粉煤灰硅酸盐水泥，强度等级为32.5或42.5。

4.如权利要求3所述一种干混建筑用砂浆，其特征在于：所述骨料为有机制砂、天然砂

或建筑垃圾的粉碎颗粒中的一种或几种混合。

5.如权利要求1、2或4所述一种干混建筑用砂浆，其特征在于：所述骨料中每一级配的

砂子由质量分数为10%机制砂和90%的天然砂组成。

6.如权利要求5所述一种干混建筑用砂浆，其特征在于：所述纤维素为羟丙基甲基纤维

素醚。

7.一种如权利要求1、2、4或6所述干混建筑用砂浆的制备方法，其特征在于：具体包括

以下步骤：

S1.将砂子清洗除泥、烘干，控制含水率为0.5%以下，筛分得到0-0 .6mm、0.6-2.36mm、

2.36-4.75mm三种级配的砂，每一级配的砂中均含有质量分数10%的相应级配的机制砂；

S2.按重量份在电脑内输入相应的配合比；

S3.将配合比对应的各组分重量分别进行称量；

S4.将称量好的水泥、粉煤灰先加入骨料中进行搅拌均匀，然后加入复合添加剂进行搅

拌均匀，即得环保干混砂浆成品。

8.一种如权利要求1所述干混砌筑砂浆，其特征在于：在建筑上的应用，将水按一定比

例与制备的干混砂浆混合均匀，即可。
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一种干混建筑用砂浆及其制备方法和应用

技术领域

[0001] 本发明属于建筑砂浆技术领域，具体涉及一种干混砌筑砂浆及其制备方法和应

用。

背景技术

[0002] 干混砂浆是指经干燥筛分处理后的骨料、无机胶凝材料和添加剂等按照一定比例

进行物理混合而成的一种颗粒状或粉状，以袋装或散装的形式运至工地，在使用时加水拌

和后，即可直接使用的物料，干混砂浆被广泛引用于建筑和装修中，如砌筑、抹面等工程。随

着城市化进程的不断加速，建筑和装修行业都得到了飞速发展，作为建材领域新兴的干混

材料之一，干混砂浆的需求也日益的供不应求，但是，由于干混砂浆的配方、及制备方法不

合理，直接影响其使用性能。

发明内容

[0003] 为了解决现有技术中存在的上述问题，本发明提供了一种干混砌筑砂浆。

[0004] 本发明采用以下技术方案：一种干混建筑用砂浆，包含以下重量份的原料：水泥

95-220份、粉煤灰35-45份、骨料500-1000份、复合添加剂0.45份；所述骨料由0-0.6mm、0.6-

2.36mm、2.36-4.75mm粒级按照质量比331-477:210-347:41-195组成。

[0005] 进一步的，所述复合添加剂由纤维素、AOS引气剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢钠以重

量比15:3:25:3:4混合得到。

[0006] 进一步的，所述水泥为普通硅酸盐水泥、硅酸盐水泥、矿渣硅酸盐水泥、粉煤灰硅

酸盐水泥，强度等级为32.5或42.5。

[0007] 进一步的，所述骨料为有机制砂、天然砂或建筑垃圾的粉碎颗粒中的一种或几种

混合。

[0008] 进一步的，所述骨料中每一级配的砂子由质量分数为10%机制砂和90%的天然砂组

成。

[0009] 所述纤维素为羟丙基甲基纤维素醚。

[0010] 一种上述干混建筑用砂浆的制备方法，具体包括以下步骤：

S1.将砂子清洗除泥、烘干，控制含水率为0.5%以下，筛分得到0-0.6mm、0.6-2.36mm、

2.36-4.75mm三种级配的砂，每一级配的砂中均含有质量分数10%的相应级配的机制砂；

S2.按重量份在电脑内输入相应的配合比；

S3.将配合比对应的各组分重量分别进行称量；

S4.将称量好的水泥、粉煤灰先加入骨料中进行搅拌均匀，然后加入复合添加剂进行搅

拌均匀，即得环保干混砂浆成品。

[0011] 一种上述干混砌筑砂浆，在建筑上的应用，将水与制备好的干混砂浆按比例搅拌

均匀，即可。

[0012] 与现有技术相比，本发明具有以下优点：
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1.本发明制备的混合砂浆采用10%的机制砂替代天然砂，实现了将废弃物综合利用的

目的，又节能又环保，同时起到节约成本，增加社会效益的作用。

[0013] 2.本发明骨料由0-0.6mm、0.6-2.36mm、2.36-4.75mm粒级按照一定配比组成，并配

合水泥、粉煤灰、复合添加剂，且复合添加剂由纤维素、AOS引气剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢

钠以重量比15:3:25:3:4混合组成，在保证了砂浆质量的前提下，砂浆的厚度可以减薄，省

料；本发明的产品保水率、抗压强度好，可减少物料在运输和使用中的损耗，据统计，现场拌

制砂浆的损耗约为20%，干混砂浆为3%～5%。

[0014] 3.本发明通过大面积使用干混砂浆进行验证试验，质量稳定，达到了节约资源、打

造优质工程的目的。

具体实施方式

[0015] 下面结合具体实施例对本发明做进一步的解释和说明；

实施例1

一种强度为M5的干混砌筑砂浆的制备方法，具体包括以下步骤

S1.将砂子清洗除泥、烘干，控制含水率为0.5%，筛分得到0-0.6mm、0.6-2.36mm、2.36-

4.75mm三种级配的砂，每一级配的砂中加入占质量分数为10%的同等级配的机制砂，备用；

S2.称取水泥95份、粉煤灰38份、0-0.6mm砂477份、0.6-2.36mm砂217份、2.36-4.75mm砂

173份、添加剂0.45份，添加剂为纤维素、AOS引气剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢钠以重量比15:

3:25:3:4混合得到；

S3.将配合比对应的各组分重量分别进行称量；

S4.  将骨料先投入搅拌机内，将水泥、粉煤灰按配比投入进行混合搅拌，然后投入添加

剂搅拌3min，即得环保干混砂浆成品。

[0016] 一种上述干混砌筑砂浆，在建筑上的应用，将水与干混砂浆按质量比例0.15：1混

合，即可；

性能测试：依据GB/T  25181-2019《预拌砂浆》规范要求，该干混砂浆物理性能如下：

实施例2

一种强度为M15的干混砌筑砂浆的制备方法，具体包括以下步骤

S1.将砂子清洗除泥、烘干，控制含水率为0.5%，筛分得到0-0.6mm、0.6-2.36mm、2.36-
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4.75mm三种级配的砂，每一级配的砂中均含有质量分数10%的相应级配的机制砂;

S2.称取水泥152份、粉煤灰35份、0-0.6mm砂366份、0.6-2.36mm砂285份、2.36-4.75mm

砂163份、添加剂0.45份，添加剂为纤维素、AOS引气剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢钠以重量比

15:3:25:3:4混合得到；

S3.将配合比对应的各组分重量分别进行称量；

S4.将各组分投入至搅拌机内进行混合搅拌，搅拌3min，即得环保干混砂浆成品。

[0017] 一种上述干混砌筑砂浆，在建筑上的应用，将水与干混砂浆按质比例0.15：1混合，

即可；

性能测试：依据GB/T  25181-2019《预拌砂浆》规范要求，该干混砂浆物理性能如下：

实施例3

一种强度为M7.5的干混抹灰砂浆的制备方法，具体包括以下步骤

S1.将砂子清洗除泥、烘干，控制含水率为0.5%，筛分得到0-0.6mm、0.6-2.36mm、2.36-

4.75mm三种级配的砂，每一级配的砂中均含有质量分数10%的相应级配的机制砂;

S2.称取水泥115份、粉煤灰37份、0-0.6mm砂466份、0.6-2.36mm砂339份、2.36-4.75mm

砂42份、添加剂0.45份，添加剂为纤维素、AOS引气剂、膨润土、淀粉醚、碳酸氢钠以重量比

15:3:25:3:4混合得到；

S3.将配合比对应的各组分重量分别进行称量；

S4.将各组分投入至搅拌机内进行混合搅拌，搅拌3min，即得环保干混砂浆成品。

[0018] 一种上述干混抹灰砂浆，在建筑上的应用，将水与干混砂浆按质量比0.15：1混合，

即可；

性能测试：依据GB/T  25181-2019《预拌砂浆》规范要求，该干混砂浆物理性能如下：
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