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(54)实用新型名称

一种曲面玻璃贴合及检测机

(57)摘要

本实用新型公开了一种曲面玻璃贴合及检

测机，包括水平设置的机台，还包括：上下料模

块、玻璃清洁模块、载具清洁模块及玻璃定位模

块，上下料模块包括两组，两组上下料模块间隔

设置于机台前侧；载具清洁模块包括两组，两组

载具清洁模块间隔设置于机台后侧；玻璃清洁模

块设置于两组载具清洁模块之间；定位模块设置

在上下料模块与载具清洁模块之间；两组上下料

模块之间还设有玻璃搬臂，玻璃搬臂用于在上下

料模块、定位模块及载具清洁模块内取放玻璃，

并带动玻璃进入玻璃清洁模块内进行清洁。本实

用新型实现了对载具的上下模分离承载及自动

同步清洁，玻璃自动上下料、定位清洁，有效提升

载具及玻璃清洁和上下料的效率，提升载具及玻

璃表面质量。
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1.一种曲面玻璃贴合及检测机，包括水平设置的机台（1），其特征在于：还包括上下料

部分、转盘（6）、膜材供料部分、撕膜贴合部分及AOI检测下料部分，其中，

所述上下料部分及膜材供料部分分别设置在机台（1）的两端；

所述转盘（6）设置在上下料部分及膜材供料部分之间，转盘（6）上沿圆周方向间隔设有

至少两个承载工位，用于承载固定玻璃，并带动玻璃在水平面内旋转；

所述撕膜贴合部分及AOI检测下料部分分别设置在机台（1）的两侧，且位于转盘（6）及

膜材供料部分之间；

所述上下料部分通过料盘承载至少两片玻璃，并将玻璃从料盘内取出进行校正及清洁

后搬移至转盘（6）上；所述膜材供料部分将叠放的膜材逐片取出并转移至撕膜贴合部分；所

述撕膜贴合部分将膜材底部的保护膜撕离后，将膜材贴附至转盘（6）上的玻璃表面；所述

AOI检测下料部分从转盘（6）上取出贴合后的物料，并移动物料至检测工位进行检测后将不

良品下料存储，将良品放回转盘（6），良品经上下料部分下料存储。

2.根据权利要求1所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述上下料部分包

括料盘上下料机构（2）、玻璃搬臂（3）、清洁校正平台（4）及中转搬臂（5），其中，所述料盘上

下料机构（2）设置在机台（1）的端部，料盘上下料机构（2）包括逐次间隔设置的供料工位

（A）、取放料工位（B）及下料工位（C），供料工位（A）处上下叠放有至少两个料盘，并将料盘逐

个放出流转至取放料工位（B）处，料盘在取放料工位（B）处完成取放料后，流转至下料工位

（C）处存储；所述清洁校正平台（4）间隔设置在料盘上下料机构（2）的侧部；所述玻璃搬臂

（3）架设在料盘上下料机构（2）及清洁校正平台（4）之间，用于将物料在取放料工位（B）及清

洁校正平台（4）之间来回转移；所述中转搬臂（5）架设在清洁校正平台（4）与转盘（6）之间，

用于将物料在清洁校正平台（4）及转盘（6）之间来回转移。

3.根据权利要求2所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述料盘上下料机

构（2）包括收放盘组件、传输组件、限位组件及阻挡组件，其中，所述收放盘组件包括两组，

两组收放盘组件沿直线方向间隔设置，其中一组收放盘组件处形成供料工位（A），另一组收

放盘组件处形成下料工位（C）；所述两组收放盘组件之间的空间处形成取放料工位（B）；所

述传输组件沿直线方向依次穿过供料工位（A）、取放料工位（B）及下料工位（C），并沿直线方

向输出动力，用于传输料盘；所述限位组件设置在所述取放料工位（B）处，用于阻挡限位经

传输组件上经供料工位（A）传出的料盘，以便在料盘内取放物料；所述阻挡组件设置在下料

工位（C）处，用于阻挡传输组件上经取放料工位（B）传出的料盘；所述收放盘组件用于将叠

放的料盘逐个放出至传输组件上或将传输组件上的料盘托举抬升以叠放。

4.根据权利要求2所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述清洁校正平台

（4）包括平台支座（41）、直线模组（42）、平台罩体（43）、校正组件（45）及清洁组件，其中，所

述平台支座（41）水平设置在机台（1）上；所述平台罩体（43）罩设在平台支座（41）上，平台罩

体（43）与平台支座（41）之间形成清洁空间；所述平台罩体（43）的中部设有清洁组件，清洁

组件包括等离子清洁箱（46），等离子清洁箱（46）的清洁口朝下与所述清洁空间连通；所述

平台罩体（43）位于清洁组件的两侧分别形成水平台面，水平台面上开设有上下贯通的校正

槽（44）；所述直线模组（42）水平设置在平台支座（41）上；所述校正组件（45）设置在直线模

组（42）上，并经直线模组（42）驱动而在所述清洁空间内在清洁组件的两侧来回直线运动，

校正组件运动至校正槽（44）处时，在校正组件（45）上取放物料。
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5.根据权利要求4所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述校正组件（45）

包括承载部件、横向校正部件及纵向校正部件，其中，所述承载部件设置在机台（1）上，用于

承载支撑；所述横向校正部件设置在承载部件上，并沿横向方向输出动力，用于在承载部件

表面沿横向方向限位校正物料；所述纵向校正部件设置在承载组件上，并沿纵向方向输出

动力，用于在承载部件表面沿纵向方向限位校正物料。

6.根据权利要求1所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述膜材供料部分

包括料盒机构（8）、取膜机构（9）、中转机构（10）及废料盒（11），其中，所述料盒机构（8）设置

在机台（1）上，用于存储叠放的膜材；所述中转机构（10）间隔设置于料盒机构（8）的一侧，用

于中转承载膜材及将膜材翻转放入废料盒（11）内；所述废料盒（11）设置于料盒机构（8）与

中转机构（10）之间，其顶部开口，用于储存中转机构（10）翻转掉落的膜材；所述取膜机构

（9）架设在料盒机构（8）与中转机构（10）之间，用于从料盒机构（8）内取出膜材后，将膜材放

置在中转机构（10）上。

7.根据权利要求6所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述料盒机构（8）

包括料盒座（81）、推料组件及料盒组件，其中，所述料盒座（81）设置于机台（1）上，料盒座

（81）包括上下间隔设置的三层支板；所述推料组件设置在料盒座（81）的下层支板上，其输

出端穿过料盒座（81）的中层支板及上层支板向上延伸；所述料盒组件可拆卸的设置在料盒

座（81）的上层支板上，料盒组件内形成储料空间，储料空间内叠放有至少两片膜材；所述推

料组件向上顶推放置在储料空间内的膜材。

8.根据权利要求6所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述取膜机构（9）

包括取膜直线模组、第一取膜座（91）、第一取膜气缸（92）、第二取膜座（93）、第二取膜气缸

（94）、第三取膜气缸（95）、下检测头（96）、取膜滑座（97）、上检测头（98）及取膜吸嘴（99），其

中，所述取膜直线模组水平设置在料盒机构（8）上方；所述第一取膜座（91）设置在取膜直线

模组上，并经取膜直线模组驱动而在料盒机构（8）与废料盒（11）之间来回直线运动；所述第

一取膜气缸（92）水平设置在第一取膜座（91）上；所述第二取膜座（93）连接在第一取膜气缸

（92）的输出端上，经第一取膜气缸（92）驱动而水平直线运动；所述第二取膜气缸（94）连接

在第二取膜座（93）的侧壁上；所述第三取膜气缸（95）连接在第二取膜气缸（94）的侧壁上，

经第二取膜气缸（94）驱动而升降运动；

所述中转机构（10）包括中转支座（101）、翻转气缸（102）、转轴（103）及吸板（104），其

中，所述中转支座（101）竖直设置，并延伸至废料盒（11）上方；所述翻转气缸（102）设置在中

转支座（101）上；所述转轴（103）连接在翻转气缸（102）的输出端上，并水平延伸至废料盒

（11）上方；所述吸板（104）固定在转轴（103）上，用于承载吸附膜材，并带动膜材翻转。

9.根据权利要求6所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述撕膜贴合部分

包括撕膜机构（12）及贴合机构（13），其中，所述贴合机构（13）设置在所述中转机构（10）与

转盘（6）之间；所述撕膜机构（12）设置在贴合机构（13）下方；所述贴合机构（13）用于从中转

机构（10）内取出膜材后，带动膜材移动至撕膜机构（12）处，经撕膜机构（12）撕离膜材底部

的保护膜后，将膜材贴附至转盘上的玻璃表面。

10.根据权利要求1所述的一种曲面玻璃贴合及检测机，其特征在于：所述AOI检测下料

部分包括下料搬臂（14）、检测机构（15）、不良品料盒（16）及承载移送平台（17），其中，所述

下料搬臂（14）设置于转盘（6）的侧部，用于在转盘（6）上取放物料；所述检测机构（15）设置
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在下料搬臂（14）的侧部，用于物料AOI检测；所述不良品料盒（16）间隔设置在检测机构（15）

的侧部，用于存储不良品物料；所述承载移送平台（17）设置在下料搬臂（14）下方，用于承载

物料，并带动物料穿过检测机构（15）移动至不良品料盒（16）处。
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一种曲面玻璃贴合及检测机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及显示屏制造自动化设备领域，特别指一种曲面玻璃贴合及检测

机。

背景技术

[0002] 在智能终端设备中，屏幕是一项核心配件，而玻璃是屏幕的一项重要组成零件，随

着自动化产线改造升级，屏幕制造逐步由传统的手工或单机操作方式往自动化产线方向发

展。在屏幕制造过程中，涉及到玻璃贴合工艺，贴合工艺是指将各种光学膜片贴附至玻璃基

材上。

[0003] 在玻璃自动化贴合过程中为提高贴合效率需要解决玻璃的自动批量供料问题，以

及采用料盘供料过程中料盘的自动放盘、传输和叠盘问题，在玻璃自动供料过程中还需要

解决玻璃中转清洁和定位校正问题以保证后续贴合精度；另外，在膜材供料过程中需要解

决自动取膜、多片检测以及多片膜材回收问题，同时需要解决贴合取膜及自动撕膜问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是针对上述现有技术的不足，提供一种通过料盘自

动放盘、传输取料叠盘实现了玻璃自动批量高效供应，集成玻璃校和等离子清洁功能，有效

保证贴合质量和精度，具备自动取膜、多片检测及多片膜材放料回收，提供供膜效率的同时

保证贴合质量的曲面玻璃贴合及检测机。

[0005] 本实用新型采用的技术方案如下：一种曲面玻璃贴合及检测机，包括水平设置的

机台，还包括上下料部分、转盘、膜材供料部分、撕膜贴合部分及AOI检测下料部分，其中，所

述上下料部分及膜材供料部分分别设置在机台的两端；所述转盘设置在上下料部分及膜材

供料部分之间，转盘上沿圆周方向间隔设有至少两个承载工位，用于承载固定玻璃，并带动

玻璃在水平面内旋转；所述撕膜贴合部分及AOI检测下料部分分别设置在机台的两侧，且位

于转盘及膜材供料部分之间；所述上下料部分通过料盘承载至少两片玻璃，并将玻璃从料

盘内取出进行校正及清洁后搬移至转盘上；所述膜材供料部分将叠放的膜材逐片取出并转

移至撕膜贴合部分；所述撕膜贴合部分将膜材底部的保护膜撕离后，将膜材贴附至转盘上

的玻璃表面；所述AOI检测下料部分从转盘上取出贴合后的物料，并移动物料至检测工位进

行检测后将不良品下料存储，将良品放回转盘，良品经上下料部分下料存储。

[0006] 优选的，所述上下料部分包括料盘上下料机构、玻璃搬臂、清洁校正平台及中转搬

臂，其中，所述料盘上下料机构设置在机台的端部，料盘上下料机构包括逐次间隔设置的供

料工位、取放料工位及下料工位，供料工位处上下叠放有至少两个料盘，并将料盘逐个放出

流转至取放料工位处，料盘在取放料工位处完成取放料后，流转至下料工位处存储；所述清

洁校正平台间隔设置在料盘上下料机构的侧部；所述玻璃搬臂架设在料盘上下料机构及清

洁校正平台之间，用于将物料在取放料工位及清洁校正平台之间来回转移；所述中转搬臂

架设在清洁校正平台与转盘之间，用于将物料在清洁校正平台及转盘之间来回转移。
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[0007] 优选的，所述料盘上下料机构包括收放盘组件、传输组件、限位组件及阻挡组件，

其中，所述收放盘组件包括两组，两组收放盘组件沿直线方向间隔设置，其中一组收放盘组

件处形成供料工位，另一组收放盘组件处形成下料工位；所述两组收放盘组件之间的空间

处形成取放料工位；所述传输组件沿直线方向依次穿过供料工位、取放料工位及下料工位，

并沿直线方向输出动力，用于传输料盘；所述限位组件设置在所述取放料工位处，用于阻挡

限位经传输组件上经供料工位传出的料盘，以便在料盘内取放物料；所述阻挡组件设置在

下料工位处，用于阻挡传输组件上经取放料工位传出的料盘；所述收放盘组件用于将叠放

的料盘逐个放出至传输组件上或将传输组件上的料盘托举抬升以叠放。

[0008] 优选的，所述清洁校正平台包括平台支座、直线模组、平台罩体、校正组件及清洁

组件，其中，所述平台支座水平设置在机台上；所述平台罩体罩设在平台支座上，平台罩体

与平台支座之间形成清洁空间；所述平台罩体的中部设有清洁组件，清洁组件包括等离子

清洁箱，等离子清洁箱的清洁口朝下与所述清洁空间连通；所述平台罩体位于清洁组件的

两侧分别形成水平台面，水平台面上开设有上下贯通的校正槽；所述直线模组水平设置在

平台支座上；所述校正组件设置在直线模组上，并经直线模组驱动而在所述清洁空间内在

清洁组件的两侧来回直线运动，校正组件运动至校正槽处时，在校正组件上取放物料。

[0009] 优选的，所述校正组件包括承载部件、横向校正部件及纵向校正部件，其中，所述

承载部件设置在机台上，用于承载支撑；所述横向校正部件设置在承载部件上，并沿横向方

向输出动力，用于在承载部件表面沿横向方向限位校正物料；所述纵向部件设置在承载组

件上，并沿纵向方向输出动力，用于在承载部件表面沿纵向方向限位校正物料。

[0010] 优选的，所述膜材供料部分包括料盒机构、取膜机构、中转机构及废料盒，其中，所

述料盒机构设置在机台上，用于存储叠放的膜材；所述中转机构间隔设置于料盒机构的一

侧，用于中转承载膜材及将膜材翻转放入废料盒内；所述废料盒设置于料盒机构与中转机

构之间，其顶部开口，用于储存中转机构翻转掉落的膜材；所述取膜机构架设在料盒机构与

中转机构之间，用于从料盒机构内取出膜材后，将膜材放置在中转机构上。

[0011] 优选的，所述料盒机构包括料盒座、推料组件及料盒组件，其中，所述料盒座设置

于机台上，料盒座包括上下间隔设置的三层支板；所述推料组件设置在料盒座的下层支板

上，其输出端穿过料盒座的中层支板及上层支板向上延伸；所述料盒组件可拆卸的设置在

料盒座的上层支板上，料盒组件内形成储料空间，储料空间内叠放有至少两片膜材；所述推

料组件向上顶推放置在储料空间内的膜材。

[0012] 优选的，所述取膜机构包括取膜直线模组、第一取膜座、第一取膜气缸、第二取膜

座、第二取膜气缸、第三取膜气缸、下检测头、取膜滑座（97）、上检测头及取膜吸嘴，其中，所

述取膜直线模组水平设置在料盒机构上方；所述第一取膜座设置在取膜直线模组上，并经

取膜直线模组驱动而在料盒机构与废料盒之间来回直线运动；所述第一取膜气缸水平设置

在第一取膜座上；所述第二取膜座连接在第一取膜气缸的输出端上，经第一取膜气缸驱动

而水平直线运动；所述第二取膜气缸连接在第二取膜座的侧壁上；所述第三取膜气缸连接

在第二取膜气缸的侧壁上，经第二取膜气缸驱动而升降运动；

[0013] 所述中转机构包括中转支座、翻转气缸、转轴及吸板，其中，所述中转支座竖直设

置，并延伸至废料盒上方；所述翻转气缸设置在中转支座上；所述转轴连接在翻转气缸的输

出端上，并水平延伸至废料盒上方；所述吸板固定在转轴上，用于承载吸附膜材，并带动膜
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材翻转。

[0014] 优选的，所述撕膜贴合部分包括撕膜机构及贴合机构，其中，所述贴合机构设置在

所述中转机构与转盘之间；所述撕膜机构设置在贴合机构下方；所述贴合机构用于从中转

机构内取出膜材后，带动膜材移动至撕膜机构处，经撕膜机构撕离膜材底部的保护膜后，将

膜材贴附至转盘上的玻璃表面。

[0015] 优选的，所述AOI检测下料部分包括下料搬臂、检测机构、不良品料盒及承载移送

平台，其中，所述下料搬臂设置于转盘的侧部，用于在转盘上取放物料；所述检测机构设置

在下料搬臂的侧部，用于物料AOI检测；所述不良品料盒间隔设置在检测机构的侧部，用于

存储不良品物料；所述承载移送平台设置在下料搬臂下方，用于承载物料，并带动物料穿过

检测机构移动至不良品料盒处。

[0016] 本实用新型的有益效果在于：

[0017] 本实用新型针对现有技术存在的缺陷和不足自主研发设计了一种通过料盘自动

放盘、传输取料叠盘实现了玻璃自动批量高效供应，集成玻璃校和等离子清洁功能，有效保

证贴合质量和精度，具备自动取膜、多片检测及多片膜材放料回收，提供供膜效率的同时保

证贴合质量的曲面玻璃贴合及检测机。

[0018] 本实用新型旨在设计一种应用于玻璃全自动贴膜领域，通过对玻璃和膜材的供料

方式的创新，以料盘作为供料载体，通过多层叠放料盘实现玻璃批量供应，同时通过多层料

盘的自动放盘、传输、限位阻挡以及阻挡叠盘实现了料盘的自动流转及循环叠放，保证供料

持续性的同时有效提高玻璃供料效率；同时，本实用新型采用可拆卸式料盒结构实现膜材

的批量存储，且实现膜材单片取膜的同时完成所取膜材的多片检测，并利用膜材中转的同

时对所检测出的多片膜材翻转回收，有效提高取膜及回收效率，同时中转的单片膜材则通

过贴合机构取出在移动至贴合的路径上经撕膜机构撕离膜材底层的保护膜后再进行贴合。

另外，本实用新型还集成又AOI自动检测功能，贴合完成后的物料经下料搬臂从转盘上取出

至承载移送平台上后，承载移送平台带动物料直线移动的过程中先经过检测机构进行检

测，如果检测为不良品则继续向外直线运动直接将不良品送入不良品料盒内，如果检测为

良品则返回至下料搬臂下方，经下料搬臂将物料重新搬移回转盘，转盘带动该良品物料旋

转至玻璃搬臂处，经玻璃搬臂将该物料取出并移送至料盘上下料机构的取料工位处，因取

出物料而空置的料槽内，即玻璃搬臂在料盘取料的同时又能够将贴合后的物料重新放置在

料盘内，如此循环直至料盘在取料工位处装载完成贴合后的玻璃后，该料盘被直线传输至

下料工位处，并由下而上层叠存储。通过以上结构实现了玻璃自动供料、取料、等离子清洁

及校正、膜材取膜及多片检测、膜材中转及翻转放料、贴合取膜、撕膜、贴合、下料及AOI检

测、不良品存储、玻璃下料存储、料盘层叠储料等工序全自动，有效提升屏幕贴合效率及质

量。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的立体结构示意图之一。

[0020] 图2为本实用新型的立体结构示意图之二。

[0021] 图3为本实用新型的立体结构示意图之三。

[0022] 图4为本实用新型的立体结构示意图之四。
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[0023] 图5为本实用新型隐藏部件后的立体结构示意图之一。

[0024] 图6为本实用新型隐藏部件后的立体结构示意图之二。

[0025] 图7为本实用新型隐藏部件后的立体结构示意图之三。

[0026] 图8为本实用新型隐藏部件后的立体结构示意图之四。

[0027] 图9为本实用新型料盘上下料机构的立体结构示意图之一。

[0028] 图10为本实用新型料盘上下料机构的立体结构示意图之二。

[0029] 图11为本实用新型料盘上下料机构的立体结构示意图之三。

[0030] 图12为本实用新型收放盘组件的立体结构示意图之一。

[0031] 图13为本实用新型收放盘组件的立体结构示意图之二。

[0032] 图14为本实用新型清洁校正机构的立体结构示意图之一。

[0033] 图15为本实用新型清洁校正机构的立体结构示意图之二。

[0034] 图16为本实用新型清洁校正机构的立体结构示意图之三。

[0035] 图17为本实用新型校正组件的立体结构示意图之一。

[0036] 图18为本实用新型校正组件的立体结构示意图之二。

[0037] 图19为本实用新型膜材供料部分的立体结构示意图之一。

[0038] 图20为本实用新型膜材供料部分的立体结构示意图之二。

[0039] 图21为本实用新型取膜组件的立体结构示意图之一。

[0040] 图22为本实用新型取膜组件的立体结构示意图之二。

[0041] 图23为本实用新型撕膜机构的立体结构示意图之一。

[0042] 图24为本实用新型撕膜机构的立体结构示意图之二。

[0043] 图25为本实用新型贴合机构的立体结构示意图之一。

[0044] 图26为本实用新型贴合机构的立体结构示意图之一。

[0045] 图27为本实用新型AOI检测部分的立体结构示意图之一。

[0046] 图28为本实用新型AOI检测部分的立体结构示意图之一。

[0047] 图29为图28中I处放大结构示意图。

[0048] 图30为本实用新型检测机构的立体结构示意图之一。

[0049] 图31为本实用新型检测机构的立体结构示意图之二。

[0050] 图32为本实用新型检测机构的立体结构示意图之三。

[0051] 图33为本实用新型不良品料盒的立体结构示意图之一。

[0052] 图34为本实用新型不良品料盒的立体结构示意图之二。

[0053] 图35为图33中II处放大结构示意图。

具体实施方式

[0054] 下面将结合附图对本实用新型作进一步描述：

[0055] 如图1至图8所示，本实用新型采取的技术方案如下：一种曲面玻璃贴合及检测机，

包括水平设置的机台1，还包括上下料部分、转盘6、膜材供料部分、撕膜贴合部分及AOI检测

下料部分，其中，所述上下料部分及膜材供料部分分别设置在机台1的两端；所述转盘6设置

在上下料部分及膜材供料部分之间，转盘6上沿圆周方向间隔设有至少两个承载工位，用于

承载固定玻璃，并带动玻璃在水平面内旋转；所述撕膜贴合部分及AOI检测下料部分分别设
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置在机台1的两侧，且位于转盘6及膜材供料部分之间；所述上下料部分通过料盘承载至少

两片玻璃，并将玻璃从料盘内取出进行校正及清洁后搬移至转盘6上；所述膜材供料部分将

叠放的膜材逐片取出并转移至撕膜贴合部分；所述撕膜贴合部分将膜材底部的保护膜撕离

后，将膜材贴附至转盘6上的玻璃表面；所述AOI检测下料部分从转盘6上取出贴合后的物

料，并移动物料至检测工位进行检测后将不良品下料存储，将良品放回转盘6，良品经上下

料部分下料存储。另外，在本实用新型的转盘上方还架设有CCD拍摄镜头7，用于向下拍摄放

置在转盘上的玻璃位置，以便撕膜贴合部分的贴合机构13根据玻璃拍摄位置调整膜材位

置，保证精准贴合。

[0056] 本实用新型设计了一种通过料盘自动放盘、传输取料叠盘实现了玻璃自动批量高

效供应，集成玻璃校和等离子清洁功能，有效保证贴合质量和精度，具备自动取膜、多片检

测及多片膜材放料回收，提供供膜效率的同时保证贴合质量的曲面玻璃贴合及检测机。本

实用新型旨在设计一种应用于玻璃全自动贴膜领域，通过对玻璃和膜材的供料方式的创

新，以料盘作为供料载体，通过多层叠放料盘实现玻璃批量供应，同时通过多层料盘的自动

放盘、传输、限位阻挡以及阻挡叠盘实现了料盘的自动流转及循环叠放，保证供料持续性的

同时有效提高玻璃供料效率；同时，本实用新型采用可拆卸式料盒结构实现膜材的批量存

储，且实现膜材单片取膜的同时完成所取膜材的多片检测，并利用膜材中转的同时对所检

测出的多片膜材翻转回收，有效提高取膜及回收效率，同时中转的单片膜材则通过贴合机

构取出在移动至贴合的路径上经撕膜机构撕离膜材底层的保护膜后再进行贴合。另外，本

实用新型还集成又AOI自动检测功能，贴合完成后的物料经下料搬臂从转盘上取出至承载

移送平台上后，承载移送平台带动物料直线移动的过程中先经过检测机构进行检测，如果

检测为不良品则继续向外直线运动直接将不良品送入不良品料盒内，如果检测为良品则返

回至下料搬臂下方，经下料搬臂将物料重新搬移回转盘，转盘带动该良品物料旋转至玻璃

搬臂处，经玻璃搬臂将该物料取出并移送至料盘上下料机构的取料工位处，因取出物料而

空置的料槽内，即玻璃搬臂在料盘取料的同时又能够将贴合后的物料重新放置在料盘内，

如此循环直至料盘在取料工位处装载完成贴合后的玻璃后，该料盘被直线传输至下料工位

处，并由下而上层叠存储。通过以上结构实现了玻璃自动供料、取料、等离子清洁及校正、膜

材取膜及多片检测、膜材中转及翻转放料、贴合取膜、撕膜、贴合、下料及AOI检测、不良品存

储、玻璃下料存储、料盘层叠储料等工序全自动，有效提升屏幕贴合效率及质量。

[0057] 如图1至图8所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的上下料部分包括

料盘上下料机构2、玻璃搬臂3、清洁校正平台4及中转搬臂5，其中，所述料盘上下料机构2设

置在机台1的端部，料盘上下料机构2包括逐次间隔设置的供料工位A、取放料工位B及下料

工位C，供料工位A处上下叠放有至少两个料盘，并将料盘逐个放出流转至取放料工位B处，

料盘在取放料工位B处完成取放料后，流转至下料工位C处存储；所述清洁校正平台4间隔设

置在料盘上下料机构2的侧部；所述玻璃搬臂3架设在料盘上下料机构2及清洁校正平台4之

间，用于将物料在取放料工位B及清洁校正平台4之间来回转移；所述中转搬臂5架设在清洁

校正平台4与转盘6之间，用于将物料在清洁校正平台4及转盘6之间来回转移。

[0058] 如图9至图13所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的料盘上下料机构

2包括收放盘组件、传输组件、限位组件及阻挡组件，其中，所述收放盘组件包括两组，两组

收放盘组件沿直线方向间隔设置，其中一组收放盘组件处形成供料工位A，另一组收放盘组
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件处形成下料工位C；所述两组收放盘组件之间的空间处形成取放料工位B；所述传输组件

沿直线方向依次穿过供料工位A、取放料工位B及下料工位C，并沿直线方向输出动力，用于

传输料盘；所述限位组件设置在所述取放料工位B处，用于阻挡限位经传输组件上经供料工

位A传出的料盘，以便在料盘内取放物料；所述阻挡组件设置在下料工位C处，用于阻挡传输

组件上经取放料工位B传出的料盘；所述收放盘组件用于将叠放的料盘逐个放出至传输组

件上或将传输组件上的料盘托举抬升以叠放。收放盘组件包括放盘支架21、限位板22、第一

导板23、托盘气缸24、托盘滑座25、托板26、顶盘气缸28及顶座29，其中，所述放盘支架21架

设在机台1上，放盘支架21的上部设有水平支板，所述两组收放盘组件的水平支板相互连接

形成水平的支撑台面；所述限位板22包括四块，四块限位板22分别竖直设置在靠近放盘支

架21的四角位置处，并竖直向上延伸，四块限位板22之间形成叠盘空间；所述第一导板23包

括两块，两块第一导板23分别沿传输组件的传输物料方向设置在放盘之间21的两侧，两块

第一导板23之间形成物料传输通道；所述第一导板23上开设有至少两个插槽D；所述托盘气

缸24包括两组，两组托盘气缸24分别设置在两块第一导板23的外侧，且输出端朝第一导板

23方向水平延伸；所述托盘滑座25可滑动的设置在所述水平支板上，并与托盘气缸24的输

出端连接；所述托板26水平设置在托盘滑座25上，并与所述插槽D对应设置，托盘气缸24驱

动托板26水平移动以便穿过插槽D伸入物料传输通道内，托住物料传输通道内的料盘底部；

所述顶盘气缸28设置在所述水平支板的下方，且穿过水平支板向上延伸；所述顶座29水平

设置在水平支板的上方，并与顶盘气缸28的输出端连接，顶盘气缸28驱动顶座29升降运动，

以便顶起传输组件上的物料。一组收放盘组件还包括感应器27，感应器27包括两组，两组感

应器27分别设置在两块第一导板23外侧的限位板22上，用于感应托板26后，控制托板26向

外侧拔出插槽D以放盘。传输组件包括传输电机210及传输带211，其中，传输电机210设置在

水平支板的下方，传输电机210的输出轴通过传动带与设置在水平支板上的传动杆连接，以

驱动传动杆旋转运动；所述传动杆包括两根，两根传动杆分别设置在供料工位A及下料工位

C处收放盘组件的水平支板上，并位于所述物料传输通道内；所述传输带211包括两条，两条

传输带211沿物料传输方向设置，并分别套设在两根传动杆的两端，两条传输带211上承载

料盘，并带动料盘直线运动。限位组件包括限位气缸212、第二导板213、阻挡气缸214、挡块

215及感应器27，其中，所述限位气缸212包括两个，两个限位气缸212分别设置在所述两条

传输带211的外侧，经水平支板承载支撑，且限位气缸215输出端沿垂直于传输带211方向延

伸；所述第二导板213包括两块，两块第二导板213分别竖直设置，并连接在限位气缸212的

输出端上，限位气缸212驱动第二导板213靠近或远离传输带211，以便从两侧限位传输带

211上的料盘；所述阻挡气缸214设置在水平支板的下方，并位于所述物料传输通道内，经连

接于水平支板上的连接板支撑，且输出端朝上设置；所述挡块215设置在阻挡气缸214的输

出端上，经阻挡气缸214驱动而向上伸入物料传输通道内，以便阻挡传输带211上的料盘；所

述阻挡气缸214的侧壁上还设有感应器27，感应器27朝上设置，以便感应传输带211上传输

的料盘。阻挡组件包括档杆216，所述挡杆216包括至少两根，至少两根挡杆216竖直设置在

下料工位C处的水平支板上，并位于所述物料传输通道的外端部，用于阻挡传输至下料工位

C的料盘；所述至少两根挡杆216之间还设有感应器27，用于检测传输至下料工位C处的料

盘。

[0059] 如图14至图18所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的清洁校正平台4
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包括平台支座41、直线模组42、平台罩体43、校正组件45及清洁组件，其中，所述平台支座41

水平设置在机台1上；所述平台罩体43罩设在平台支座41上，平台罩体43与平台支座41之间

形成清洁空间；所述平台罩体43的中部设有清洁组件，清洁组件包括等离子清洁箱46，等离

子清洁箱46的清洁口朝下与所述清洁空间连通；所述平台罩体43位于清洁组件的两侧分别

形成水平台面，水平台面上开设有上下贯通的校正槽44；所述直线模组42水平设置在平台

支座41上；所述校正组件45设置在直线模组42上，并经直线模组42驱动而在所述清洁空间

内在清洁组件的两侧来回直线运动，校正组件运动至校正槽44处时，在校正组件45上取放

物料。校正组件45包括承载部件、横向校正部件及纵向校正部件，其中，所述承载部件设置

在机台1上，用于承载支撑；所述横向校正部件设置在承载部件上，并沿横向方向输出动力，

用于在承载部件表面沿横向方向限位校正物料；所述纵向部件设置在承载组件上，并沿纵

向方向输出动力，用于在承载部件表面沿纵向方向限位校正物料；所述承载部件包括校正

底座451、第一支座452、第二支座453、第三支座454；所述校正底座451水平设置在机台1上；

所述第一支座452、第二支座453及第三支座454由下而上平行间隔的设置在校正底座451上

方，并通过竖向支杆连接支撑；所述第一支座452与第二支座453之间形成第一滑动空间；所

述第二支座453与第三支座454之间形成第二滑动空间；所述第二支座453及第三支座454上

开设有横向滑槽a及纵向滑槽b；所述横向滑槽a包括两组，每组分别包括平行间隔设置的至

少两条横向滑槽a；两组横向滑槽a沿横向方向对称设置在第二支座453及第三支座454的两

侧；所述纵向滑槽b包括两组，每组分别包括平行间隔设置的至少两条述纵向滑槽b；两组述

纵向滑槽b沿纵向方向对称设置在第二支座453及第三支座454的两侧；第二支座453及第三

支座454上的横向滑槽a沿竖直投影方向对齐，第二支座453及第三支座454上的纵向滑槽b

沿竖直投影方向对齐；所述横向校正部件包括横向电机455、横向传动带456、横向连接块、

横向滑座457及横向限位杆458；所述横向电机455设置在第一支座452的下部，且输出端穿

过第一支座452伸入第一滑动空间内；所述横向传动带456沿横向方向设置在第一滑动空间

内，且横向传动带456的一端套设在横向电机455的输出端上，另一端套设在第一支座452上

可转动设置的滚轮上；所述横向滑座457包括两个，两个横向滑座457分别设置在横向传动

带456的两侧，并分别通过横向连接块与横向传动带456的带体固定；横向传动带456经横向

电机455驱动而沿横向方向直线运动时，两个横向滑座457沿横向方向相互靠近或远离；所

述横向滑座457上竖直设有至少两根横向限位杆458；所述横向限位杆458由下而上依次穿

过第二支座453及第三支座454上的横向滑槽a伸入第三支座454上部，并在横向滑槽a内滑

动，以便从横向方向限位第三支座454上水平放置的物料；所述纵向校正部件包括纵向电机

459、纵向传动带4510、纵向连接块4511、纵向滑座4512及纵向限位杆4513；所述纵向电机

459设置在第一支座452的下部，且输出端穿过第一支座452伸入第一滑动空间内；所述纵向

传动带4510沿纵向方向设置在第一滑动空间内，且纵向传动带4510的一端套设在纵向电机

459的输出端上，另一端套设在第一支座452上可转动设置的滚轮上；所述纵向滑座4512设

置在第二滑动空间内，并与第二支座453可滑动的连接，纵向滑座4512包括两个，两个纵向

滑座4512分别通过纵向连接块4511与纵向传动带4510两侧的带体固定；纵向传动带4510经

纵向电机459驱动而沿纵向方向直线运动时，两个纵向滑座4512沿纵向方向相互靠近或远

离；所述纵向滑座4512上竖直设有至少两根纵向限位杆4513；所述纵向限位杆4513由下而

上依次穿过第二支座453及第三支座454上的纵向滑槽b伸入第三支座454上部，并在纵向滑
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槽b内滑动，以便从纵向方向限位第三支座454上水平放置的物料。

[0060] 如图1至图8所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的膜材供料部分包

括料盒机构8、取膜机构9、中转机构10及废料盒11，其中，所述料盒机构8设置在机台1上，用

于存储叠放的膜材；所述中转机构10间隔设置于料盒机构8的一侧，用于中转承载膜材及将

膜材翻转放入废料盒11内；所述废料盒11设置于料盒机构8与中转机构10之间，其顶部开

口，用于储存中转机构10翻转掉落的膜材；所述取膜机构9架设在料盒机构8与中转机构10

之间，用于从料盒机构8内取出膜材后，将膜材放置在中转机构10上。

[0061] 如图19至图22所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的料盒机构8包括

料盒座81、推料组件及料盒组件，其中，所述料盒座81设置于机台1上，料盒座81包括上下间

隔设置的三层支板；所述推料组件设置在料盒座81的下层支板上，其输出端穿过料盒座81

的中层支板及上层支板向上延伸；所述料盒组件可拆卸的设置在料盒座81的上层支板上，

料盒组件内形成储料空间，储料空间内叠放有至少两片膜材；所述推料组件向上顶推放置

在储料空间内的膜材；所述推料组件包括推料电机82、推料丝杆83及推料座；所述推料电机

82设置在料盒座81的下层支板上，且输出端朝上设置；所述推料丝杆83竖直连接在推料电

机82的输出端上，并向上穿过料盒座81的中层支板和下层支板；所述推料座水平设置在料

盒座81的上层支板上方，并与推料丝杆83通过丝杆座连接，推料丝杆83旋转运动时驱动推

料座升降运动；所述料盒座81的上层支板上设有限位嵌条86；所述限位嵌条86包括两条，两

条限位嵌条86平行间隔的设置，两者之间形成嵌入空间；所述料盒组件包括料盒底座84、拉

杆85、升降板87、料盒板88及导气条89，其中，所述料盒底座84水平设置，并水平插入所述嵌

入空间，经两条限位嵌条86嵌设固定；所述拉杆85设置在料盒底座84的端部，用于拉出或推

入料盒底座84；所述升降板87水平设置在料盒底座(84上，并经所述推料座驱动而上升，升

降板87上沿纵向及横向方向开设有上下贯通的通槽；所述料盒板88包括至少两块，至少两

块料盒板88竖直设置在料盒底座84上，并穿过所述通槽向上延伸，至少两块料盒板88与升

降板87之间形成储存空间，以便叠放膜材；所述导气条89水平设置在料盒板88的侧壁上，并

靠近料盒板88的上端处，导气条89靠近储料空间一侧设有至少两个气孔，用于取膜时吹离

相互粘结的膜材。取膜机构9包括取膜直线模组、第一取膜座91、第一取膜气缸92、第二取膜

座93、第二取膜气缸94、第三取膜气缸95、下检测头96、取膜滑座97、上检测头98及取膜吸嘴

99，其中，所述取膜直线模组水平设置在料盒机构8上方；所述第一取膜座91设置在取膜直

线模组上，并经取膜直线模组驱动而在料盒机构8与废料盒11之间来回直线运动；所述第一

取膜气缸92水平设置在第一取膜座91上；所述第二取膜座93连接在第一取膜气缸92的输出

端上，经第一取膜气缸92驱动而水平直线运动；所述第二取膜气缸94连接在第二取膜座93

的侧壁上；所述第三取膜气缸95连接在第二取膜气缸94的侧壁上，经第二取膜气缸94驱动

而升降运动。中转机构10包括中转支座101、翻转气缸102、转轴103及吸板104，其中，所述中

转支座101竖直设置，并延伸至废料盒11上方；所述翻转气缸102设置在中转支座101上；所

述转轴103连接在翻转气缸102的输出端上，并水平延伸至废料盒11上方；所述吸板104固定

在转轴103上，用于承载吸附膜材，并带动膜材翻转。

[0062] 如图1至图8所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的撕膜贴合部分包

括撕膜机构12及贴合机构13，其中，所述贴合机构13设置在所述中转机构10与转盘6之间；

所述撕膜机构12设置在贴合机构13下方；所述贴合机构13用于从中转机构11内取出膜材
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后，带动膜材移动至撕膜机构12处，经撕膜机构12撕离膜材底部的保护膜后，将膜材贴附至

转盘上的玻璃表面。

[0063] 如图23至图24所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的撕膜机构12包

括撕膜模组121、撕膜升降气缸122、撕膜升降座123、撕膜电机124及撕膜气缸125，其中，所

述撕膜模组121水平设置在机台1上；所述撕膜升降气缸122连接在撕膜模组121上，经撕膜

模组121驱动而靠近或远离贴合机构13；所述撕膜升降座123连接在撕膜升降气缸122的输

出端上，经撕膜升降气缸122驱动而升降运动；所述撕膜电机124水平设置在撕膜升降座124

的一侧壁上，且输出端穿过撕膜升降座123延伸至另一侧；所述撕膜气缸125连接在撕膜电

机124的输出端上，经撕膜电机124驱动而旋转运动，撕膜气缸125朝向贴合机构13的一侧设

有夹爪，用于夹取膜材。

[0064] 如图25至图26所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的贴合机构13包

括贴合直线模组131、贴合滑座132、贴合升降模组133、贴合升降座134及贴合板135，其中，

所述贴合直线模组131架设在机台1上；所述贴合滑座132连接在贴合直线模组131的输出端

上，经贴合直线模组131驱动而在中转机构11与转盘6之间来回直线运动；所述贴合升降模

组133设置在贴合滑座132上，并沿竖直方向输出动力；所述贴合升降座134连接在贴合升降

模组133的输出端上，经贴合升降模组133驱动而升降运动；所述贴合板135水平连接在贴合

升降座134的底部，贴合板135的底部布设有至少两个真空吸孔，用于吸附固定膜材。

[0065] 如图27至图35所示，作为本实用新型的一个实施例，本实用新型的AOI检测下料部

分包括下料搬臂14、检测机构15、不良品料盒16及承载移送平台17，其中，所述下料搬臂14

设置于转盘6的侧部，用于在转盘6上取放物料；所述检测机构15设置在下料搬臂14的侧部，

用于物料AOI检测；所述不良品料盒16间隔设置在检测机构15的侧部，用于存储不良品物

料；所述承载移送平台17设置在下料搬臂14下方，用于承载物料，并带动物料穿过检测机构

15移动至不良品料盒16处。下料搬臂14包括下料直线模组141、下料滑座142、下料升降气缸

143、下料旋转气缸144、下料旋转座145及下料吸嘴146，其中，所述下料直线模组141水平架

设在转盘6的侧部；所述下料滑座142连接在下料直线模组141的输出端上；所述下料升降气

缸143包括至少两个，两个下料升降气缸143间隔设置在下料滑座142的侧壁上，且输出端竖

直朝下设置；所述下料旋转气缸144通过连杆连接在下料升降气缸143的输出端上；所述下

料旋转座145连接在下料旋转气缸143底部的输出端上，经下料旋转气缸143驱动而旋转运

动；所述下料吸嘴146包括至少两个，至少两个下料吸嘴146分别连接在下料旋转座145的底

部，用于吸附物料。承载移送平台17包括移送直线模组171、移送滑座172及移送台173，其

中，所述移送直线模组171水平设置在机台1上，其一端位于下料搬臂14下方，另一端向外侧

延伸；所述移送滑座172设置在移送直线模组171上，经移送直线模组171驱动而直线运动；

所述移送台173通过斜支杆连接在移送滑座172上，并形成水平吸附台面，用于吸附固定物

料；所述斜支杆由下而上移送直线模组171另一端方向延伸。检测机构15包括检测支架151、

连板152、光源153、检测支台154、安装滑槽155、安装座156、第一CCD镜头157、镜头支座158、

第二CCD镜头159、安装盒1510及棱镜1511，其中，所述检测支架151架设在所述承载移送平

台17上方，检测支架151在承载移送平台17上方形成承载台面，该承载台面为矩形框体结

构，其中部为上下贯通的检测通槽；所述连板152两两一组包括四组，分别设置在所述承载

台面的四侧边的两端；所述光源153包括四个，四个光源153分别设置在承载台面四侧边处
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两个连板152之间，并与连板152连接固定，光源153的发光面倾斜朝下设置；所述检测支台

154架设在所述承载台面上，承载支台154上沿纵向方向及横向方向开设有四条安装滑槽

155，四条安装滑槽155上下贯通检测支台154；所述安装座156包括四个，四个安装座156分

别设置在四条安装滑槽155内，并沿安装滑槽155移动以调整安装位置；所述第一CCD镜头

157包括四个，四个第一CCD镜头157分别设置在四个安装座156上，且镜头方向朝下设置，分

别用于检测承载移送平台17上物料的四角位置；所述镜头支座158设置在远离检测支架151

远离下料搬臂14一侧的侧壁上；所述第二CCD镜头159竖直连接在镜头支座158的侧壁上，且

镜头方向朝下设置；所述安装盒1511设置在镜头支座158的侧壁上，并位于第二CCD镜头159

的下方，且上下两侧为开放面；所述棱镜1511设置在安装盒1511内，且底面倾斜设置。不良

品料盒16包括安装支座161、驱动组件及盒体组件，其中，所述安装支座161设置在机台1上，

并位于承载移送平台17另一端的外侧；所述驱动组件设置在安装支座161上，并沿竖直方向

输出动力；所述盒体组件可拆卸的设置在驱动组件上，用于存储不良品物料；所述安装支座

161的下部竖直连接有连杆，连杆的底端水平连接有支板；所述驱动组件包括驱动电机162、

驱动丝杆163、驱动底座164及驱动顶座165；所述驱动电机162设置所述支板上；所述驱动丝

杆163与驱动电机162的输出端连接，并竖直向上延伸，其上端可转动的连接在安装支座161

上；所述驱动底座164通过丝杆座连接在驱动丝杆163上，驱动丝杆163旋转运动时带动驱动

底座164升降运动；所述驱动底座164可活动的套设在所述安装支座161下部的连杆上，并在

升降运动时经连杆导向；所述驱动底座164上竖直设有至少两根支杆；所述驱动顶座165水

平设置在至少两根支杆的顶部；所述驱动顶座165上设有嵌座166，嵌座166上设有一侧开口

的嵌槽；所述盒体组件包括盒体167，盒体167为矩形盒状结构，其靠近承载移送平台17的一

侧为开放面；所述盒体167嵌入安装在所述嵌槽内；所述盒体167的两侧内壁分别设有至少

两个第一齿槽168，至少两个第一齿槽168沿竖直方向间隔设置；所述盒体167远离承载移送

平台17的侧壁上设有至少两个第二齿槽169，至少两个第二齿槽169沿竖直方向间隔设置；

第一齿槽168及第二齿槽169在同一高度处形成水平插槽，用于插入水平插入不良品物料。

[0066] 本实用新型的实施例只是介绍其具体实施方式，不在于限制其保护范围。本行业

的技术人员在本实施例的启发下可以作出某些修改，故凡依照本实用新型专利范围所做的

等效变化或修饰，均属于本实用新型专利权利要求范围内。
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