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(57) Abstract

When metal strips are wound and unwound, use is made of expanding
winding spindles (1) with a cover (4) to prevent the hard winding spindle sections
(6) from damaging fragile metal strips (3). Since the maximum yield strength of
the elastomeric spindle cover is often exceeded as the winding spindles (1) ex-
pand, resulting in permanent deformation, the cover (4) may remain expanded
and become undesirably detached with the coil (3) from the winding spindle (1).
To prevent the winding spindle cover (4) from being stressed beyond its yield
strength, a slit (5) is made in it, running approximately spirally from one end of

the winding spindle cover (4) to the other.

(57) Zusammenfassung

Beim Abwickeln und Aufwickeln von Metallbindern werden spreizbare
Haspeldorne (1) verwendet, auf die ein Haspeldornbezug (4) zur Vermeidung von
Beschadigungen empfindlicher Metallbéinder (3) durch die harten Haspeldorn-
backen (6) aufgezogen ist. Da beim Spreizen der Haspeldorne (1) in vielen Fallen H

die maximale Dehngrenze des elastomeren Haspeldornbezugsmaterials iiber-
schritten wird und somit bleibende Verformungen auftreten, kommt es vor, daf
sich der Haspeldornbezug (4) aufweitet und mit dem Coil (3) ungewollt vom Ha-
speldorn (1) abgezogen wird. Um zu verhindern, da der Haspeldornbezug (4)
iiber seine kritische Dehngrenze hinaus beansprucht wird, ist ein Schlitz (5) im
Haspeldornbezug (4) vorgesehen, der sich etwa spiralférmig von dem einen bis

zum anderen Ende des Haspeldornbezuges (4) erstreckt.
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*Haspelanlage"

Die Erfindung betrifft eine Haspelanlage zum Wickeln von
Metallbindern mit einem spreizbaren Haspeldorn, auf dem
ein auswechselbarer Bezug angeordnet ist.

Haspeldornbeziige bestehen gewShnlich aus elastomerem
Material und werden in der bandverarbeitenden wund
veredelnden Industrie zum Auf- und zum Abwickeln von
Coils eingesetzt. Die Haspeldornbeziige dienen zum
Ausgleich des Freiraums zwischen der Innenflédche des
Coils und der AuBenfliche des Haspeldorns und sollen
gleichzeitig das Metallband schiitzen, damit sich die
vorspringenden Kanten der Haspeldornbacken -bzw. die
Schnittkante des Bandanfanges nicht in die dariiber-
liegenden Coilwindungen durchdriicken.

Die Haspeldornbeziige sind durch die gestiegenen Qua-
lititsanforderungen insbesondere bei diinnen, kaltgewalz-
ten und veredelten Bindern heute wesentlicher Bestandteil
einer modernen Haspelanlage, da sich bei diesen Produk-
ten bereits geringste Unebenheiten durch mehrere
Windungen durchdriicken und somit am Bandanfang bzw.
Bandende unbrauchbare Bandabschnitte ergeben.

Bei den bekannten Haspeldornbeziigen besteht das Problem,
daB die reversible Dehnbarkeit aufgrund des verwendeten
elastomeren Materials begrenzt ist. Wird das Material

PCT/DE89/00589
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beim Spreizen des Haspeldornes zum Ausgleich griBerer
Toleranzen um mehr als etwa 10 % gedehnt, ergeben sich
bleibende plastische Verformungen des Bezuges, SO daB
einerseits der Haspeldorn mit dem Bezug nicht mehr fest
genug im Inneren eines Coilauges anliegen kann, zum
anderen besteht durch die bleibende plastische Verfor-
mung die Gefahr, daB beim Abziehen der Coils vom
Haspeldorn der Bezug mit dem Coil vom Dorn entfernt
wird. )

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Haspelan-
lage der gattungsgemdBen Art derart weiterzuentwickeln,
daB sich das elastomere Material des Bezuges selbst bei
groBeren Dehnungen nicht mehr bleibend verformt.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB
der Bezug mindestens einen seine beiden Enden verbinden-
den durchgehenden Schlitz aufweist, der sich auch in
Umfangsrichtung des Bezuges erstreckt.

Durch die erfindungsgemdBe Ausbildung kann sich der
Bezug beim Spreizen des Dornes durch eine Relativbe-
wegung der aneinander angrenzenden Schlitzkanten etwas
aufdrehen, so daB trotz erheblicher Durchmesserver-

' grbBerung eine unzuldssige Dehnung des Bezugmateriales

verhindert wird. Beim Auseinanderspreizen des Haspeldor-
nes weitet sich der Bezug durch eine Verschiebung seiner
Innenfliche auf der AuBenseite des Haspeldornes auf,
ohne daB die Schutzwirkung des Bezuges fiir das Coil
verringert wird.

ﬁie Formstabilitit des Bezuges ist auBerordentlich so
gro8, daB er nach dem Zusammenfahren des Haspeldornes
wieder genau seine Ausgangsform annimmt. Dadurch ist ein
sicherer Sitz auf der Haspeldornoberfldche gewdhr-
leistet.

Zur Erreichung der federnden Eigenschaften des Bezuges
L
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sollte sich der durchgehende Schlitz mindestens um 180°
um die Kriimmungsfldche des Bezuges herum erstrecken.

In einer bevorzugten Ausfiihrung des Haspeldornbezuges
umlduft der Schlitz die Mittelachse des Bezuges etwa
schraubenlinienformig. Ein derart ausgestalteter Schlitz
garantiert eine hohe Elastizitdt des Bezugkdrpers und
jst bei der Herstellung der Haspeldornbeziige einfach zu
realisieren.

IweckmiBig erstreckt sich der schraubenlinienfdrmige
Schlitz mehrfach um den Bezug herum. Je nach dem
Verhiltnis von Ldnge zu Durchmesser des Bezuges lduft
der Schlitz etwa zwei bis vier mal um den zylindrischen
BezugkOrper herum.

Der Schlitzanfang bzw. das Schlitzende kann parallel zur
Mittelachse des Bezuges verlaufen. So ist gewdhrleistet,
daB der Bezug am Schlitzanfang bzw. Ende mit einer
geniigend groBen Flédche auf den Haspeldorn aufliegt, so
daB Beschidigungen beim Aufschieben der Coils bzw. beim
Auf- und Abziehen des Haspeldornbezuges auf. den Haspel-
dorn vermieden werden.

Bei dem erfindungsgeméBen Bezug 1ist ein niedriger
Reibbeiwert zwischen der Haspeldornoberfldche und der
inneren Krimmungsfliche des Bezuges sowie zwischen
dieser und der inneren Windung des Coils wiinschenswert,
damit ein Gleiten der auseinanderfedernden Bezugteile
auf der Haspeldornoberfliche bzw. am Coil leicht
erfolgen kann. Die Innenseite und die AuBenseite des

‘Haspeldornbezuges bestehen daher vorzugsweise aus einem

Material, das einen geringen Reibbeiwert in Bezug auf
Stahl aufweist. '

Dariiber hinaus ist es méglich, zwischen Bezug und
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Haspeldorn und zwischen Bezug und Coil Gleitmittel
einzubringen, die als feste -oder flissige Mittel den
Reibbeiwert zwischen dem elastomeren Material und dem
Stahl des Haspeldornes bzw. des Coils verringern kinnen.

Die Erfindung dist in der Zeichnung beispielsweise

-veranschaulicht und im nachstehenden im einzelnen anhand

der Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine Haspel-
) anlage mit aufgewickeltem Coil, bei der der
Haspeldorn mit einem Bezug versehen ist und

Fig. 2 1in gegeniiber Fig. 1 vergroBerter perspektivi-
scher Darstellung eine bevorzugte Aus-
fiihrungsform des Haspeldornbezuges.

Die 1in Fig. 1 dargestellte Haspelanlage ist mit einem
fliegend gelagerten, spreizbaren Haspeldorn 1 versehen,
der antriebsseitig in einem Maschinengestell 2 gelagert
ist. Auf dem Haspeldorn 1 ist zum Auf- bzw. Abwickeln
ein Coil 3 angeordnet. Zwischen dem Haspeldorn 1 und der
inneren Fldche des Coilauges befindet sich ein Haspel-
dornbezug 4 mit einem Schlitz 5. Der Haspeldornbezug 4
schiitzt das Coil 3 vor Beschidigungen durch die
Haspeldornbackén 6. Aufgrund des Schlitzes 5, der sich
etwa schraubenlinienfdormig um den Bezug herum erstreckt,
kann sich der Haspeldornbezug 4 wdhrend des Spreizvor-
ganges des Haspeldorns 2 aufweiten, ohne daB zu hohe
Dehnungen des Bezugmaterials auftreten.

In Fig. 2 ist der Haspeldornbezug 4 in gegeniiber Fig. 1

vergroBerter perspektivischer Darstellung gezeigt. Der
schraubenlinienfdrmig ausgebildete Schlitz 5 erstreckt
sich drei mal um den zylindrischen Bezugkdrper herum und
verlduft am vorderen bzw. hinteren Ende des Haspeldorn-
bezuges 4 parallel =zur Mittelachse des Bezuges 4.

PCT/DE89/00589
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padurch weisen die Anfangs- bzw. Endsegmente des
Haspeldornbezuges 4 eine geniigend groBe Steifigkeit auf,
um vor Beschddigungen geschitzt 2zu sein, die beim
Aufschieben bzw. Abziehen des Coils durch verrutschte
Coilwindungen oder beispielsweise bei  ungenauer
Zentrierung des Coils auftreten konnen.

PCT/DE89/00589
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-Bezugszeichenliste

Haspeldorn
Maschinengestell
Coil
Haspeldornbezug
Schlitz
Haspeldornbacken
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Patentanspriiche
1. Haspelanlage zum Wickeln von Metallbdndern mit einem

spreizbaren Haspeldorn, auf dem ein auswechselbarer
Bezug angeordnet ist, dadurch g e-
kennzeichnet, daB der Bezug (4) min-
destens einen seine beiden Enden verbindenden
durchgehenden Schlitz (5) aufweist, der sich auch in
Umfangsrichtung des Bezuges (4) erstreckt.

Haspelanlage nach Anspruch 1, dadurc h g e-
kennzedichnet, daB sich der Schlitz (5) in
Umfangsrichtung um mindestens 180° um den Bezug (4)
herum erstreckt.

. Haspelanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurc h

gekennzeichnet, daB der Schlitz (5) die
Mittelachse des Bezuges (4) etwa schraubenlinien-
formig umlduft.

. Haspelanlage nach Anspruch 3, dadurch ge-

kennzeichnet, daB sich der schraubenli-
nienférmige Schlitz (5) mehrfach um den Bezug herum
erstreckt.

. Haspelanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB der
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Schlitzanfang und das Schlitzende etwa parallel zur

Mittelachse des Bezuges (4) verlaufen.

. Haspelanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB der
Bezug (4) auf seiner inneren, auf dem Haspeldorn (1)
aufliegenden Krimmungsfldche und/oder an seiner
AuBenfliche eine den Reibwert zwischen Bezug (4) und
Haspeldorn (1) bzw. zwischen Bezug (4) und Coil (3)
mindernde Gummimischung aufweist.

Haspelanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzedichnet, daB zwi-
schen Bezug (4) und Haspeldorn (1) bzw. zwischen
Bezug (4) und Coil (3) den Reibwert mindernde
Gleitmittel vorgesehen sind.

(<h

L0
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