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一种辣椒收获机的清选方法，涉及农业机械

收获机装备技术领域，本发明分四级对辣椒采摘

收获的混合物料进行清选，可以有效的解决辣椒

收获机收获后含杂率高、作业效能差、需要人工

或者固定式清选机进行再次清选、工作效率低等

问题，四级清选方式有效的提高了辣椒收获机收

获辣椒的清洁度，提高了作业性能和效率等，适

合大范围的推广和应用。
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1.一种辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述清选方法分四级清选，具体包括如下步

骤：

第一步、一级清选：

辣椒收获机经过采摘台收获后的混合物料被抛送至采摘台输送带，此时布置在采摘台

与采摘台输送带之间的割台排杂风机将抛送的混合物料中一部分椒叶及杂物吸起并排出

机体外，然后通过过桥输送通道往后输送；

第二步、二级清选：

经过一级清选后的混合物料通过过桥输送通道进入清选轮装置，在清选轮装置的作用

下，辣椒、椒叶和部分秸秆在和清选轮不断的碰撞，在此过程中，辣椒和部分椒叶通过清选

轮以及清选轮轴之间的间隙掉落进入下一级清选环节，而混合物料中的长秸秆不断往后输

送并进入杂余输送搅龙，然后排出机外；

第三步、三级清选：

经过清选轮以及清选轮轴间隙掉落的混合物料向下自由落体，通过集料漏斗焊合件将

其聚拢后继续向下掉落至底部输送通道向后输送，横向清选风机的风道布置在料漏斗焊合

件和底部输送通道之间，在混合物料下落的过程中，横向清选风机持续工作，在气流的作用

下，将悬浮速度较低的椒叶经椒叶输送通道吹出机外，此时底部通道上会剩余辣椒和部分

椒叶；

第四步、四级清选：

经过前三级清选后的物料下落到底部输送皮带上，通过输送皮带的旋转向集粮箱抛

送，此时在输送皮带和集粮箱之间布置有后部清选风机，物料在抛送过程中后部清选风机

能将剩余的椒叶吹出机外，干净的辣椒最后进入集粮箱收集。

2.根据权利要求1所述的辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述第一步中的混合物料

包括辣椒、椒叶和长秸秆。

3.根据权利要求1所述的辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述第一步中割台排杂风

机为吸风风机，吸风风机的直径为600mm，型号为：4YZ‑6‑600。

4.根据权利要求1所述的辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述第二步中清选装置由

多组带清选轮的轮轴平行装配组成，在动力机构的驱动下同步旋转，旋转的清选轮能够将

混合物料扬起并往后部输送。

5.根据权利要求1所述的辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述第三步中横向清选风

机布置在清选轮装置与底部输送通道之间，横向清选风机的风道垂直交错在底部输送通道

的上方，底部输送通道的输送方向和清选轮装置输送方向一致。

6.根据权利要求1所述的辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述第三步中横向清选风

机为轴流风机。

7.根据权利要求1所述的辣椒收获机的清选方法，其特征是：所述第四步中后部清选风

机为贯流吹风风机。
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一种辣椒收获机的清选方法

技术领域

[0001] 本发明涉及农业机械收获机装备技术领域，具体涉及一种辣椒收获机的清选方

法。

背景技术

[0002] 在采摘辣椒时，为了提高辣椒采摘时的工作效率，降低采摘人员的劳动强度及采

摘时辣椒的破碎率，本领域技术人员研发了用于采摘辣椒的辣椒收获机。辣椒收获机通过

收割台进行辣椒采收，采收的物料包括椒叶、长椒杆和辣椒，椒叶和长秸秆属于杂质，在混

合物往集粮箱输送的过程中应该被尽可能的清选排出机外，只剩下干净的辣椒进入集粮

箱。但市场现有的辣椒收获机没有清选系统或者清选系统仅采用一个清选风机，布置在输

送带与粮箱之间，对收获的物料进行清选分离。

[0003] 无清选系统的辣椒收获机，通过采摘台采摘的所有物料全部进入集粮箱，导致集

粮箱中的辣椒含杂率很高，无法直接售卖或者进入加工厂加工，需要利用人工或者固定式

清选设备对收获的物料进行二次甚至多次分捡（将长秸秆和椒叶从物料中分离出来）才能

进行后续加工流程。

[0004] 带有清选风机的辣椒收获机，只是在物料往集粮箱抛送的过程中增加了一个吹风

风机，该风机可以将抛起来的物料中的部分椒叶吹出，集粮箱最后剩余长秸秆和辣椒以及

少量叶子，仍然需要人工或者固定式清选设备进行处理。虽然降低了物料的含杂率但是结

构过于简单，分离效果差，含杂率仍然高，不能被用户接受等。

[0005] 因此，提供一种辣椒收获机的清选方法就显得尤为重要。

发明内容

[0006] 为克服背景技术中存在的不足，本发明提供了一种辣椒收获机的清选方法，本发

明有效的解决了辣椒收获机分离效果差、含杂率高、损失率高的问题等。

[0007] 为实现如上所述的发明目的，本发明采用如下所述的技术方案：

一种辣椒收获机的清选方法，所述清选方法分四级清选，具体包括如下步骤：

第一步、一级清选：

辣椒收获机经过采摘台收获后的混合物料被抛送至采摘台输送带，此时布置在采

摘台与采摘台输送带之间的割台排杂风机将抛送的混合物料中一部分椒叶及杂物吸起并

排出机体外，然后通过过桥输送通道往后输送；

第二步、二级清选：

经过一级清选后的混合物料通过过桥输送通道进入清选轮装置，在清选轮装置的

作用下，辣椒、椒叶和部分秸秆在和清选轮不断的碰撞，在此过程中，辣椒和部分椒叶通过

清选轮以及清选轮轴之间的间隙掉落进入下一级清选环节，而混合物料中的长秸秆不断往

后输送并进入杂余输送搅龙，然后排出机外；

第三步、三级清选：
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经过清选轮以及清选轮轴间隙掉落的混合物料向下自由落体，通过集料漏斗焊合

件将其聚拢后继续向下掉落至底部输送通道向后输送，横向清选风机的风道布置在料漏斗

焊合件和底部输送通道之间，在混合物料下落的过程中，横向清选风机持续工作，在气流的

作用下，将悬浮速度较低的椒叶经椒叶输送通道吹出机外，此时底部通道上会剩余辣椒和

部分椒叶；

第四步、四级清选：

经过前三级清选后的物料下落到底部输送皮带上，通过输送皮带的旋转向集粮箱

抛送，此时在输送皮带和集粮箱之间布置有后部清选风机，物料在抛送过程中后部清选风

机能将剩余的椒叶吹出机外，干净的辣椒最后进入集粮箱收集。

[0008] 所述的辣椒收获机的清选方法，所述第一步中的混合物料包括辣椒、椒叶和长秸

秆。

[0009] 所述的辣椒收获机的清选方法，所述第一步中割台排杂风机为吸风风机，吸风风

机的直径为600mm，型号为：4YZ‑6‑600。

[0010] 所述的辣椒收获机的清选方法，所述第二步中清选装置由多组带清选轮的轮轴平

行装配组成，在动力机构的驱动下同步旋转，旋转的清选轮能够将混合物料扬起并往后部

输送。

[0011] 所述的辣椒收获机的清选方法，所述第三步中横向清选风机布置在清选轮装置与

底部输送通道之间，横向清选风机的风道垂直交错在底部输送通道的上方，底部输送通道

的输送方向和清选轮装置输送方向一致。

[0012] 所述的辣椒收获机的清选方法，所述第三步中横向清选风机为轴流风机。

[0013] 所述的辣椒收获机的清选方法，所述第四步中后部清选风机为贯流吹风风机。

[0014] 采用如上所述的技术方案，本发明具有如下所述的优越性：

本发明分四级对辣椒采摘收获的混合物料进行清选，可以有效的解决辣椒收获机

收获后含杂率高、作业效能差、需要人工或者固定式清选机进行再次清选、工作效率低等问

题，四级清选方式有效的提高了辣椒收获机收获辣椒的清洁度，提高了作业性能和效率等，

适合大范围的推广和应用。

附图说明

[0015] 图1为本发明中辣椒收获机的清选方法流程示意图。

具体实施方式

[0016] 通过下面的实施例可以更详细的解释本发明，本发明并不局限于下面的实施例；

为了使发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施例，对发

明进行进一步详细说明。应当理解，在发明的描述中，除非另有说明，“多个”的含义是两个

或两个以上；术语“上”、“下”、“左”、“右”、“内”、“外”、“前端”、“后端”、“头部”、“尾部”等指

示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述发明和简化描

述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，

因此不能理解为对发明的限制。此外，术语“第一”、“第二”、“第三”等仅用于描述目的，而不

能理解为指示或暗示相对重要性。
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[0017] 结合附图1，本发明所述的一种辣椒收获机的清选方法，所述清选方法分四级清

选，具体包括如下步骤：

第一步、一级清选：

辣椒收获机经过采摘台收获后的混合物料被抛送至采摘台输送带，此时布置在采

摘台与采摘台输送带之间的割台排杂风机将抛送的混合物料中一部分椒叶及杂物吸起并

排出机体外，然后通过过桥输送通道往后输送；实施时，所述混合物料包括辣椒、椒叶和长

秸秆；进一步，割台排杂风机为吸风风机，吸风风机的直径为600mm，型号为：4YZ‑6‑600；需

要说明的是，割台排杂风机为本领域常规的设备，其具体结构不是本发明保护的重点；

第二步、二级清选：

经过一级清选后的混合物料通过过桥输送通道进入清选轮装置，在清选轮装置的

作用下，辣椒、椒叶和部分秸秆在和清选轮不断的碰撞，在此过程中，辣椒和部分椒叶通过

清选轮以及清选轮轴之间的间隙掉落进入下一级清选环节，而混合物料中的长秸秆不断往

后输送并进入杂余输送搅龙，然后排出机外；实施时，所述清选装置由多组带清选轮的轮轴

平行装配组成，在动力机构的驱动下同步旋转，旋转的清选轮能够将混合物料扬起并往后

部输送；

实施时，清选轮装置可以由若干行星轮轴组成，将长秸秆从物料中分离，并排除机

外，所述行星轮轴有两种，交错排布；所述行星轮均为尼龙八角轮，若干个八角行星轮套在

清选轮轴上，两端用卷簧销固定，组成行星轮轴I；行星轮轴II和行星轮轴I结构一样，只是

在排布行星轮时，保证两个行星轮轴上的行星轮位置交错排布。需要说明的是，清选轮装置

为本领域常规的设备，其具体结构不是本发明保护的重点；

第三步、三级清选：

经过清选轮以及清选轮轴间隙掉落的混合物料（椒叶、辣椒等）向下自由落体，通

过集料漏斗焊合件将其聚拢后继续向下掉落至底部输送通道向后输送，横向清选风机的风

道布置在料漏斗焊合件和底部输送通道之间，在混合物料下落的过程中，横向清选风机持

续工作，在气流的作用下，将悬浮速度较低的椒叶经椒叶输送通道吹出机外，此时底部通道

上会剩余辣椒和部分椒叶；实施时，横向清选风机为轴流风机，横向清选风机布置在清选轮

装置与底部输送通道之间，横向清选风机的风道垂直交错在底部输送通道的上方，底部输

送通道的输送方向和清选轮装置输送方向一致；实施时，集料漏斗焊合件的作用是将清选

轮以及清选轮轴间隙掉落的混合物料（椒叶、辣椒等）收集引导下落自底部输送装置；进一

步，横向清选风机为轴流风机，主要有风机轴、叶片、风机壳、轴端轴承、动力装置等组成；需

要说明的是，横向清选风机为本领域常规的设备，其具体结构不是本发明保护的重点；

第四步、四级清选：

经过前三级清选后的物料（辣椒和少数椒叶等杂质）下落到底部输送皮带上，通过

输送皮带的旋转向集粮箱抛送，此时在输送皮带和集粮箱之间布置有后部清选风机，物料

在抛送过程中后部清选风机能将剩余的椒叶吹出机外，干净的辣椒最后进入集粮箱收集，

实施时，后部清选风机为贯流吹风风机，贯流吹风风机主要由风扇轴、叶片、轴端轴承、风机

壳、动力装置等组成，风扇由马达驱动，转速无极可调，需要说明的是，后部清选风机为本领

域常规的设备，其具体结构不是本发明保护的重点。

[0018] 本发明的主要目的是将辣椒收获机采摘台收获的混合物料进行清选分离，将物料
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中的椒叶、长秸秆等杂质从物料中分离并排除机外，降低收获物料的含杂率，收获更加干净

的辣椒。通过本发明所述的清选方法可以使辣椒收获机的主要性能指标含杂率达到12%左

右；四级清选方式大大提高了收获辣椒的清洁度，同时了降低了损失率等。

[0019] 本发明未详述部分为现有技术。

[0020] 为了公开本发明的发明目的而在本文中选用的实施例，当前认为是适宜的，但是，

应了解的是，本发明旨在包括一切属于本构思和发明范围内的实施例的所有变化和改进。
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图 1
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