@

CESKOSLOVENSKA .

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(61)

(23) Vystavna priori‘t.a
(22) Prihlasené 31 12 82
1) PV 10120-82

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené

(45) Vydané

15 09 83

A OBJEVY 01 03 86

229 237

A11) (B1)

G)In.c B 21.J 5/02

(75)
Autor vynélezu

POLAK KAROL doc. ing. CSc.,
PODOLSKY MICHAL ing.,

ADAMKA JOZEF prof. ing. DrSc., BRATISLAVA ,

MURGAS MARIAN ing. CSc., STUPAVA .

- (54)

Vynilez spadd do oblasti tepelno-

technologického spracovania kovov a tj-
ka sa sposobu a zariadenia pre zépust-
kové kovanie s krutom., U&elom vynédlezu

Jje zvySenou pohyblivos{ou zrn, z ktorych

. sa polovjrobok sklada, odstranif pory

" a necelistvost a strhnif oxidické povla-

ky zo zrn, &im sa intenzivne j§ie preja- . .

via adhézne a difdzne prepojenia jed-
notliv}ch zrn, mikroobjemov a komponen-
tov viaczloZkovej sistavy. Tym sa dosiah
ne vysokéd hustota vykovkov so stilasnym
tlakovym zakalenim, Uvedeného udelu sa
dosiahne kovanim polovyrobku v uzavre-
tej z4pustke, ktorej lisovnica je vyba-
vena otoénym dnom. V predkovacej faze sa
polovyrobok pri kovani posﬁva a sudasne
pootéda a v dokovacej fdze se kuje na-
staviteInym tlakom. Sposob a zariadenie
st vhodné najmd pre dalfie spracovéava-
nie polovyrobkov vyrobenfch préaskovou
metalurgiou.
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Spasob zépustkového kovania s krutom a zariadenie na vykonavanie tohto SpSSobu
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Vynélez sa tyka spdsobu zdpustkového kovania s krutom a
zariadenia k provddéni tohoto zpisobu.

Doteraz zname spdsoby zapustkového kovania maji stabilné
tuhé zapuetky s Jednou alebo viacerymi deliacimi rovinami.
Tieto spésoby vyvolavajﬁ len men3{ pohyb kovu v zapustke, &o
ma za nisledok nehomogénne objemové pretvorenie a nizky stu-
pen uzatvarania necelistvosti medzi jednotlivymi objemami alew
bo zrnkami prasku pri praékovej metalurgii,

Uvedené nedostatky sa odstrania sp6sobom a zariadenim
pre zapustkové kovanie s krutom podla vynalezu, kde zariade~
nie. pozostava z lisovnika a lisovnice, ktorého podstata spol{i=
va v tom, ée polovyrobok sa v predkovacej etape kuje 8 riade~
nym krutom v protitlaku, a to posuvom a poota¥anim oto&ného
tfma v dne lisovnice a% do 90° a v dokovacej etape sa kuje
nastaviteInym konednym tlakom., Lisovnieca uloZend v zderi Je
v dolnej &asti vybavena naataviternymi palcani, ktorych konce .
zapadajd do zavitovych dréZok oto¥ného tfna. Tento Je zasunue
ty do lisovnice zdola a v svojej horneJ éasti pod zavitovymi
drazkami Je vybaveny vybifjacou plochou. Pod Nou sa nachadzajﬁ
vymenné vybijacie prstence, uloZené na pruZnej poistke. Pruf=
na poistka pozostava z pruinych sypanych gul8tok, uloZenych v
komore pod vymennymi vybijacimi prstencami,



229 237

Pohyb a vzdjomné prispbsobenie sa zfn vyvolané Krutom,
respektive 8mykovymi napdtiami kolmymi na smer hlavného na-
patia spdsobia, Ze sa odstrénia péry a necelistvosti, strhnd
sa oxidické povlaky zfn, o umoZni intenzivnejdie pdsobenie
adhéznych a difdznych prepojeni jednotlivych mikroobjemov
zfn a komponentov viaczloZkovej kovove] sistavy , t. jo su-
ché legovanie, pri dosiahnuti vysokej hustoty vykovku so su-
gasnym tlakovym zakalenim.

Na priloZenom vykrese Jje znézorneny priklad zariadenia
[ 4 A » I
pre zapustkové kovanie 8 krutom podla vynalezu v narysnom
rezeo. ‘

Pri spdsobe podla vynélezu polovyrobok sa vsunie medzi
lisovnik 1 a lisovnicu 2 a v predkovacej etape sa kuje tak,
%e dno lisovnice 2 tvorené otolnym tfhom 4 sa posiva a 28T o=
veh pooté¥a a% o 90°, V dokovacej etape sa polovyrobok kuje
nastaviteInym konefnym tlakom.

U zariadenia podla vyndlezu je lisovnica 2 uloéené v
zderi 3. V strede lisovnice 2 je otvor, v ktorom je vloZeny
posuvny a zdroved otodny tfh 4 so zdvitovimi drd¥kemi. Lisove
nica 2 je v dolnej fasti vybavena nastaviternymi palcami 7,
ktorych konce zapadajui do zav1tovych drézok 5 otofného trha
4. Oto¥ny £I0 4 pod zévitovymi drédZkami 5 Jje osadeny a vyba=
veny &elnou ubijacou plochou 6. Pod fiou na tfni 4 si nasunu~-
té vymenné vybijacie prstence g, uloZené na pruZnej poistke
9. PruZnd poistka 9 je tvorend pruZnymi sypenymi guld¥kami,
uloZenymi v komore 10 pod vymennymi vybijacimi prstencami g.

Spésob a zariadenie podla vynalezu Je vyuZiteIné najma
pri kovani praékovych predliskov, u ktorych proces uzatvira-
nia necelistvosti medzi zrnami sa urychli ich zvia&Senou po-
hyblivostou pri kovani s krutom.



PREDMET VYNLLEGZU

229 237

1. Spdsob zépustkového kovania s krutom vyznadujici sa
tym, Ze v predkovace] etape polovyrobok sa kuje s riadenym
krutom v protitleku, a to posuvom a pootddanim otodného tine
/4/ v dne lisovnice /2/ a% do 90° a v dokovacej etape sa kuw
je nastavitelnym kone&nym tlakom.

2, Zariadenie na vykondvanie spdsobu podla bodu 1,.po-
zostévajﬁce z lisovnika a lisovnice, vyznalujuice sa tym, Ze
lisovnica /2/ uloZena v zderi /3/ je vybavena v dolne]j &asti
nastavitelnymi palcami /7/, ktorgch konce zapadajd do zdvie
tovych dra%ok /5/ oto¥ného tfna /4/, zasunutého do lisovnice
/2/, pridom oto¥ny tfn /4/ je vybaveny vybijacou plochou /6/,
pod ktorou sa nachédzajﬁ vymenné vybijacie prstence /g/, ulo-
%ené na prufnej poistke /9/.

3. Zariadenie podla bodu 2, vyznadujice sa tym, %e pru-
na poistka /9/ pozostéva z pruZnych sypanych guldZok, uloZe-
nych v komore /10/ pod vymennymi vybijacimi prstencemi /8/.

1 vykres
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