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PFfedmét vynédlezu spo¢ivd v novém navrhu
zplisobu vyroby vrstvenych ploSnych mate-
ridlé a zaiizeni k provddeéni tohoto zplisobuy,
¢im? se umoZni idedlni vyZehleni materidlu
a odstrani se neZddouci vzduchové bubliny,
které vznikaji p¥i pracovani pfi piimém na-
tirani. Predm&tu vyndlezu je moZno vyuZit
u vsech zpfisoblt p¥imého natirdni plastic-
kych hmot na rdzné druhy podkladovych
materidli.
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Vynédlez se tyka zplsobu vyroby vrstve-
nych plo3nych udtvart a zafizeni k provads-
ni tohoto zpflisobu p¥i pFfimém natirdni pod-
kladovych materidld plastickou hmotou.

Jsou zndmy riizné zphsoby, mezi néZ pati
zejména nanaseni plastickych hmot ve for-
meé fbélie na textilni podklad pomoci viceval-
cového kalandru, kde namichand smés se
pFi potTebné teploté plastifikuje, priichodem
mezi valci vytvori £6lii a tato se mezi posled-
ni dvojici valeti nalaminuje na prochézejici
textilni podklad. Nevyhodou tohoto zpfisobu
je moZnost vyrdb&t materidly pouze jednot-
ného sloZeni v celém priifezu nanesené plas-
tické hmoty. Toto vylucuje napiiklad vyrobu
dvoubarevnych nebo lehenych koZenek
jednim prichodem timto zafFizenim.

Déle je zndm zpuisob vyroby, ktery spodi-
vd v tom, Ze se na samostatném vyrobnim
zalizeni vyrobi I6lie z plastické hmoty, tato
se¢ ochladi a navine do ndbalu. Na dal$im
vyrobnim zalizeni se nahfeje povrch fdlie
a v tomto stavu se pomoc! dvojice valch
nalaminuje na podkladovy material. Tento
zpisob je obdobny kalandrovani, aviak jeho
vyhodou je moZnost ziskdni nékolikavrstvé-
ho sloZeni félie plastické hmoty. Jeho nevy-
hodou je diskontinudlni vyroba na dvou ne-
bo vice samostatnych vyrobnich zafizenich.

Dal3i znamy zplisob vyroby spodiva v tom,
Ze se roztok nebo disperze, piipadné& pasta
plastické hmoty nandsi v tekutém aZ polo-
tuhém stavu na podloZku v jedné i vice vrst-
vach a v koneéné fazi se do ndnosu v teku-
tém aZ polotuhém stavu nalaminuje textilni
material, pricemZ v dalsi fazi vyroby dosté-
vd plastickd hmota kone&nou podobu bud
odpafovanim rozpou$tédel, nebo piechodem
solu v gel, v kone¢né fazi pak se oddsli vy-
robeny vrstveny plo3ny ttvar od podloZky.
Jako podloZka slouZi ve vé&tS$ing pripadech
nekonecny ocelovy pas nebo papirovd sepa-
racni podloZka opatfend antiadhezivni vrst-
vou. Tento vyrobni zp@isob odstraifiuje &as-
tetné& nevyhody pFedchozich zplisobd, zejmé-
na kalandrovéni, protoZe zafazenim néko-
lika natéracich pfedloh za sebe je moZno
vytvofit ndnos plastické hmoty rizného slo-
Zeni v poétu vrstev, odpovidajicich poctu
natéracich predioh. Nevyhodou tohoto zpfi-
sobu jsou znacné pofizovaci naklady a né-
klady vyrobni, zejména energetickd néroc-
nost.

Jako dalSi zplisob je vyroba pfimym néno-
sovanim, kde plastickd hmota.v roztoku ne-
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bo v podob& pasty je nandSena pfimo na
podkladovy materidl, zejména pomoci naté-
ractho noZe. V dalS8i f4zi dochazi k dplnému
odpafeni rozpoustédel nebo ¢astetnému na-
Zelatinovadn{ nédnosu, ochlazeni ndnosu a k
dalSimu nanosu na vrstveny materidl. Pocet
a sloZeni ndnosu je rovné&Z zavislé na poétu
natéracich predloh. Podminkou pro dosaZeni
kvalitniho povrchu takového vyrobku je vy-
Zehleni nanosu mezi jednotlivymi natéracimi
predlohami. Toto se provadi bud samostat-
nym desénovanim materidlu pfed ochlazenim
za suSarnami nebo stykem s vytap&nym vai-
cem, v okamZiku prvniho doteku vrstveného
materidlu, opatieného antiadhezivni vrstvou.
Nevyhodou tohoto zpfisobu je pomérné
krdatka Zivotnost antiadhezivni vrstvy a ne-
stejnomérny povrch vyZehleného materidlu
vlivem nestejnomérného pfilnuti nanosu k
tomuto véalci.

Uvadéné nevyhody odstratiuje vyndlez,
jehoZ podstata spodivéd v tom, Ze podklado-
vy materidl prichdzi na natéraci pFedlohu
8, kde se opatfuje poZadovanym néanosem:
plastické hmoty v tekutém nebo.pastovitém
stavu. Podkladovy materidl, opatfeny néno-
sem prochézi vytdpénou zonou na vilec 6,
kterym je voln€ navaddén na vyhfivany vé-
lec 1 o teploté 140 aZ 170 °C, kde po roze-
hfati je chlazenym Zehlicim véalcem 2 stej-
nomérné po celé Sifi pfitladen pritlaénym
systémem 5 na vyhFivany valec, opatfeny
nerezovym hlazenym mnebo desénovanym
plastém. Tim: dojde k dokonalému pfilnuti
ndnosu plastické hmoty na vyhrivany vdlec,
k vytlacdeni p¥ipadnych vzduchovych bublin
a tim k dokonalému vyZehleni za soucfasné
predZelatinace. Uhel- pfedehfevu X, tvolFeny
drdhou mezi védlcem 6 a Zehlicim valoem-2,
se pohybuje v rozmezi od 40 do 120°, priem¥Z
thel opédséni Zehlici drahy y vznikajici mezi
chlazenym Zehlicim vélcem a soustavou
chladicich valcli 7 je v rezmezi 180 aZ 260°.
Tim dojde k dokonalému pridnuti nédnesu.
plastické hmoty na vyhfivany védlec, k- tipl-
nému vytlacdeni pFipadnych vzduchovych
bublin a zdroveil k dokonalému vyZehleni
Za soudasné predZelatinace. Po separaci vrst-
veného plosného tutvaru se tento vyznacuje
stejnomérné hladkym povrchem, odkud pro-
chazi pres soustavu chladicich vélcli 7 k
dalsi natéraci predloze.

Predmétu vyndlezu je moZno vyuZit u viech
zplsoblt piimého natirdni plastickfch hmot
na rizné druhy podkladovych materiald.



229574

PREDMET VYNALEZU

1. Zpasob vyroby vrstvenych plosnych ma-
teridld pFfimym natirdnim. plastickych hmot
na podkladovy materidl vedeny na natéraci
pfedlohu, kde se opatfuje ndnosem z plas-
tické hmoty, a topnou. zonou pies vyh¥ivany
vélec, vyznadujici se tim, Ze se podkladovy
materidl opatfeny plastickou hmotou vede
pFes vyhfivany vdlec o teploté 130 aZ 170 °C,
opatleny po svém obvodu nerezovym plas-
tém, pfifemZ se nénos v této fazi pfitlacduje
na vyh¥Fivany vilec silou, kterd se rovné
pouze tahu materidlu a po pfekondni Ghlu
pfedehfevu (x), 40 aZ 120° se materidl rov-
nomérnd pritlacuje na vyhfivany védlec po-
moci chladiciho Zehliciho vélce o teploté 20
azZ 60 °C za dokonalého vyZehleni a soucasné
pfedZelatinace, nacdeZ se Zehleni fixuje v ko-

ne¢né fazi, kterou tvofi thel opédsédni Zehlici
drahy (y) v rozmezi 180 aZ 250°.

2. Zarizeni pro zpisob vyroby podle bodu 1,
vyznadujici se tim, Ze sestavé z vyhlivaného
vdlce (1) opatfeného nerezovym plastém
(11), a z chlazeného Zehliciho védlce (2] pf¥i-
tlafovdn na materidl v misté, které se rovné
ihlu predehfevu a pritlaéného systému (5)
pro vyvozeni poZadovaného tlaku.

3. Zatizeni pro zplisob vyroby podle bodl
1 a 2, vyznacujici se tim, Ze nerezovy plasf
(11) je na svém povrchu opatFen desénem

4. ZaFizeni pro zplisob vyroby podle bodd
1, 2 a 3, vyznadujici se tim, Ze chlazené Zeh-
lici vdlce (2) mohou byt umistény dva nebo
tFi v prostoru, ktery se rovna thlu opédséani
Zehlici drahy (y).

1 list vfkresi
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