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(54) Nepalené hutné stavivé

Vynalez sa tyka nepalenych hutnych staviv odolnych proti abrazivnosti tekutymi

kovmi a zmenam tepldt pri ich technologickom pouZiti.

Hutné staviva doteraz pou2ivané na zhotovovanie vymuroviek tepelno-technickych
zariadeni sa vyrdbaju prevaifne zo surovin, ktoré ss musia vopred vysudit a nésledné
palit pri vysokych teplotéch. Po vytvarovani staviv z uvedenych palenych surovin sa
musia opétovne vysudit a vypdlit, aby sa dosishli poZadované vlastnosti. Su8enie
a dvojndsobny vypal vyfaduje zna&né mnoZstvo tepelnej energie. Mimo toho v procese
padlenia dochédza k zmradteniu a deformicii staviv, &im se zvy3uje ich nepodarkovost.
I &iastodne deformované staviva vytvaraju polas murovania rdzne $irky medzier, &o
zniZuje pevnost vymurovky & jej odolnost proti tekutym kovbm. Vypélené stavivéa si
obvykle menej odolné proti zmenam teploty. ZvySenie hutnosti, odolnosti proti abra=-
zivnosti tekutymi kovmi a odolnosti proti zmendm teploty ss dosahuje podstatne drahdi-
mi surovinami alebo Specidlnymi prisadami., Zv&&&ovanie tvarov péalenych staviv je tie2
obmedzené, pretoie s velkostou staviv rastie velkost ich deformécie a moZnost pras-
kania po&as vypalu. To zvy#uje nepodarkovost a tast tvarovych staviv je nepouZitelna

do vymuroviek, ktoré prichadzaji do styku s tekutymi kovmi.

Zname sU nepalené stavivéd napriklad s fosfore&nymi a siranovymi vézbami alebo

& réznymi organickymi vézbami, VSetky tieto vézby si drahé. Lacnejdia vézba z vodného
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skle zniZuje teplotu pou%itia staviv. Tieto viizby sa priddvaji v kvapalnom stave, Eim

sa zvysuje celkova pérovitost & zniZuje hutnost, a tym odolnost proti tekutym kovom.

Uplatnenim predmetu vynélezu je mo2né vyrobit nepaélené hutné stavivé edolné pro-
ti abrazivnosti tekutymi kovmi & zmenam teploty. Na vyrobu vyhovuju prirodné, vlhké,
nesudené a nepalené suroviny, ktorych hlavnou zloZkou je kysli&nik kremiZity a kyslid~-
‘nik hlinity, viezané prédkovym sulfitovym vyluhom, Cena tychto surovin je 5 8% 10 razy

nizéia, ako cena bezne pouZivanych sudenych a pélenych surovin.

Podstata nepalenych hutnych staviv odolnych proti sbrazivnosti tekutymi kovmi
a zmenam teploty spoéiva podla vyndlezu v tom, %e obsahuju kremenec so zrnkami kaoli~
nitu, kremefia a sericitu v jemnom podieli, kremidity piesok & il s niZdim obgahom

kysli&nika hlinitého a tym, Ze ako vézbu obsahuju préékovy sulfitovy vyluh.

Namiesto sericitického kremence sa mdie pouZit kremenec kryS$talicky alebo amorfny,
pri&om sa jemna kaoliniticka, kremehova 8 sericiticka zlotka vna%aju do hmoty ako

prisada.
1

Hutné staviva vyrobené podla vynalezu pri pouziti na vymurovanie nédob a tekuté
kovy, sa musia vyhriat potas prvého zahrievanis vymurovky na minimélnu teplotu 800 °c,
aby nedochédzalo k peneniu kovu spdsobeného uvolfiujucou sa chemicky viezanou vodou

s vyharajlicou vézbou,

Nepélené hutné staviva podla vynélezu potas zahrievania zvadduju evoj objem asi
0 1%, o priaznivo pdsobi na zhutnenie vymurovky na dkor vnutornej porovitosti,
Taktie® sa tym zmenduju i tak Gzke medzery medzi stavivami. Staviva je moiné pouit
pri murovani bez malty.

Staviva podla vyndlezu sa vyznaéuju dobrou prevédzkovou pevnostou, dobrou hut-
nostou u% po vyformovani a vysudeni. Minimélna pdrovitost sa dosahuje pouzitim prédko~

vého sulfitového vyluhu, ktorym sa do vyrobnej hmoty nevnada fiadna kvepalina.

Minimélne mnofstvo pradkového sulfitového vyluhu umozfiuje vyuzit prirodzeni
vihkost uvedenych surovin na ich splastifikovanie, zhutnenie lisovanim a dosishnutie

nizkej porovitosti 2 potrebnej pevnosti.
Priklad

Zlo%enie pracovnej hmoty

sericiticky kremenec 50 % hmotnostnych

kremidity piesok 40 % hmotnostnych
il 8,5 % hmotnostnych
sulfitovy vyluh 1,5 % hmotnostnych

. Zlogky se davkuju do kolesového mlyna a spolo&ne zomeld, aby meximélne zrno bo-
1o 4 mm. Zmes sa mieSa 12 mindt v kolesovom alebo inom vhodnom miedadi s potrebnym
mnozstvom pradkového sulfitového vyluhu, Vlhkost pracovnej hmety pred lisovanim tva-
roviek ma byt 5 a% 6 %. Tvarovky sa lisuju mernym lisovacim tlakom 30 aZz 40 MPa
s vysudia pri teplote 100 a% 110 .
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Vlastnosti tvaroviek

objemové hmotnost po vylisovani . 2,23 g.cm"3
objemové hmotnost po vysudeni (110 °¢c) 2,16 g.cua'“3
objemovd hmotnost po vypaleni (800 °C) 2,13 g.‘cm":s
pevnost v tlaku po vysuseni (110 °c) 17,2 MPa
skuto&nd porovitost po vypaleni (800 °c) 20,8 %

Tvarovky sa poufili na vymurovanie lejacej panve na 50 t ocele. Priemerna doba
pobytu ocele v panve bola 96 minGt, prifom maximélna doba pobytu bola 180 minit. Polas
sktidky bolo priemernd opotrebovanie nepadlenych hutnych tvaroviek na jedno liatie

6 nm a beZne pouZivanych $amotovych tvaroviek 13 mm,

PREDMET VYNALEZU

Nepélené hutné stavivd, odolné proti abrazivnosti tekutymi kovmi e zmeném tepldt

pri ich technologickom pouziti, vyznadujuce sa tym, Ze

pozostavaju z 25 a% 60 % hmotnostnych mletého sericitického kremence obsahujice=-
ho 15 a% 30 % hmotnostnych podielu kaolinitu, kremefa @& sericitu do 0,1 mm 8 75 aZ
85 % hmotnostnych zirn do 4 mm, z 25 a% 60 % hmotnostnych kremifitého piesku o velkosti
zfn do 4 mm a2 z 6 a% 10 % hmotnostnych 1ilu s obsahom 20 aZ 35 % kysli&nike hlinitého

a z 1 az 5 % hmotnostnych sulfitového vyluhu v préskovej forme.
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