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SPOSGB POMIARU POZOZENIA PRZEDMIOTU OBRABIANEGO WZGLEDEM UKXADU WSPGZRZEDNYCH
OBRABIARKI STEROWANEJ NUMERYCZNIE

Dziedzina techniki. Przedniotem wynalazku jest sposéb pomiarm poioze-
nia przedmiotu obrabianego wzgledem uktadu wspéirzednych obrabiarki sterowanej numerycznie,
stosowany 2Zwlaszcga do pomiaru wymiaréw przedmiotu w obrabiarkach z automatyczng w.Tiang
narzedzi, stanowigcy ulepszenie sposobu pomiaru wediug patentu nr 125761,

Stan techniki, Znany sposéb pomiaru potogenia przedmiotu obrabianego
wzgledem ukiadu wspéirzednych obrabiarki sterowanej numerycznie wediug patentu nr 125761,
polega na tym, %e po zamocowaniu przedmiotu obrabianego na elemencie mocujacym obrabdiarki,
ktory stanowi stél obrabiarki, przed obroébkg, w przerwie obroébki lub po zakoriczeniu obrobki
dosuwa si¢ ruchem wzglednym dwustanowy czujnik pomiarowy do mierzonych powierzchni rrzed-
miotu obrablanego, przy czym w czasie dosuwania zmienia sie stan sygnatu wysylanegc z czuj-
nika pomiarowego do bloku logicznégo, po czym przesyia sie do bloku logicznego, wartosé’
wspbéirgedne) okreslajacg wspbéirzedne odniesienia przez czujnik obrabiarki, Otrzymana na
wyjéciu bloku logicznego wartoéé wspdéirzedne] okreélajgce porozenie mierzonego punktu
prgedmiotu obrabianego w ukiadzie wspéirzednych obrabiarkil podaje si¢ do rejestru.

Wymiary przedmiotu obrabianego wyznacza sie¢ przez pomiar poXoZenia co najmniej dwéch
punktéw tego przedmiotu w ukladzie wspéirze¢dnych obrabiarki,

W przypadku dugych dokiadnodci pomiaru oraz mozliwoéci wystepowanla biedéw wynikajla-
cych z usytuowania czujnika pomiarowego wzgledem ukiadu wepéirzednych, przed pomiarem
csujnik pomiarowy dosuwa si¢ do elementu odniesienia kolejno w kierunku osi wspéirzednych
obrabiarki i przy kazdym dosunieciu w chwili zmlIany sygnaiu wysytanego z czujnika pomia-
rowego, mierzona wartodé wspéirzednej zmieniajgcej sie w czasle ruchu jest nastawlara na
s gbry okredlong wartcéé wynikajgcg z poiozenia elementu odniesienia.

Wadg tego sposobu jest przesylanie sygnaléw z czujnika pomiarowego za pomocg rprze-
wodéw elektryeznych, ktére powcduje zak¥écenia w pracy obrabiarki zwiaszcza obrabiarki
g automatyczng wymiang narzedzi.

Istota wynalazknu, Zgodnie z wynalazkiem, sposéb pomiaru polega nz tym,
4e dwustanowy czujnik pomiarowy umieszcza sie w nadajniku sygnaiu poloZenia, po czym
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nadajnik umieszcza sie w gnieZdzie narzedzia, zad sygnat polozenia przedmiotu obrabianego
2z nadajnika przekazuje sig¢ bezprzewodowo do odbiornika sygnalu poozenia, w ktérym zamienia
sle sygnaz poiozenia na sygnal elektryczny i podaje si¢ do bloku logicznego,

Korzystne skutkil techniczne wynalazku. Sposéb wediug
wynalazku umozliwia bezprzewodowe przekazywanle sygnaiu pomiarowego do ukiadu pomiarowego. Na
sygnal z programu uzyskano automwatyczng zmiane z obrabiarki na maszyne pomiarows, przez co
zostaly poprawione warunki eksploatacji obrablarki,

ObjJasdnienie rysunku. Przyktad stosowania sposobu jest blize] objadnio-
ny w oparciu o rysunek pozwalajgcy lepiej zrozumieé istote stosowanila sposobu, ktdéry przedsta-
wia schemat blokowy ukiadu pomiarowego obrablarki,

Przykiad wykonania, Frzedmiot obrabiany 1 umocowany na elemencie mocu-
jgcym obrabiarki 2, ktdory stanowi stéi obrabiarki, przesuwa sie wzduz osi X wraz z silnikiem 4
zasllanym przez wgmacniacz 5 w zaleznoscl od uchybu e uzyskanego w komparatorze 6 w wyniku
odjecia zmierzone] wartosci wspdirzedne] X podawanej z czujnika obrabiarki 7 od wartoéci
zadane ] X,. W celu pomiaru poiozenia przedmiotu obrabianego 1 lub wymiaru przedmiotu 1 u-
mieszcza sie¢ dwustanowy czujnik pomiarowy 3 w nadajniku 10 sygnaiu poiosenia t przedmiotu
obrabianego 1, po czym nadajnik 10 umieszcza sie w gnieZdzie narzedzia 12 1 nastepnie sygnai
poiozenia t wysyiany z czujnika 3 przekazuje sie bezprzewodowo do odbiornika 11 sygnaiu pozo-
zenia t, w ktérym zamienia sig¢ sygnal poiozenia t na sygnaz elektryczny i przekazuje do
bloku logicznego 8. Réwnoczednie do bloku logicznego 8 podaje sie wartosé wspéirzedne] Xm
okreélajacej waspdéirzedne odniesienia przez czujnik obrabiarki 7., Pomiaru poiozenia przedmiotu 1
dokonuje sie przed obrébkg, W przerwie obrébki lub po zakoriczeniu obrébki, dosuwajac ruchem
wzglednym dwustanowy czujnik 3 do mierzonych powierzchni przedmiotu 1. W momencie zetknigcia
palca czujnika 3 z powlerzchnisg przedmiotu 1, zmienia si¢ stan sygnaiu poiozenia t wysyzanego
z odbiornika 11 do bloku logicznego 8, ktdry powoduje otwarcie tego bloku 8 i nastepnie
z wyjécia bloku 8 sygnal okredlajacy wspdéirzedng X, poXozenla mierzonego punktu przedmiotu
obrabianego 1 w ukadzie wspbirzednych obrabiarki, podaje sie do rejestru 9.

W celu okresdlenia wymiaru przedmiotu 1, mierzy sie wepdirzedne punktéw przedmiotu i obli-
cza odlegiosé miedzy nimi,

Zastrzezt2enie patentowe

Sposéb pomiaru poilozenia przedmiotu obrabianego wzgledem uktadu wspéirzednych obrabiarki
sterowane] numerycznie, w ktérym po zamocowaniu przedmiotu obrabianego na elemencie mocujgcym
obrabiarki, przed obrébksg, w przerwle obrébki lub po zakorczeniu obrébki dosuwa sig ruchem
wzglednym dwustanowy czujnik pomiarowy do mierzonych powierzchni przedmiotu obrabianego,
przy czym w czasie dosuwania zmienia sig¢ stan sygnalu wysylanego z czujnika pomiarowego do
bloku logicznego, po czym przesyta sig do bloku loglcznego wartosé wepéirzednej okreélajgc
wspéirzedne odniesienia przez czujnik obrabiarki i otrzymana na wyjéciu bloku wartosé wap62-
rzednej okreslajgcg potozenie mierzonego punktu przedmiotu obrabianego w uk?adzie wspdirzed-
nych obrabiarki podaje sie¢ do rejestru, wediug patentu nr 125 761, znamienny tym,
te dwustanowy czujnik pomiarowy /3/ umieszcza sig¢ w nadajniku /10/ sygnaiu poXozenia /t/,
po czym nadajnik /10/ umieszcza sie w gnieZdzie narzedzia /12/, zaé sygnat polozenia /t/ przed-
miotu obrabianego /1/ z nadajnika /10/ przekazuje sig¢ bezprzewodowo do odbiornika /11/ sygnaiu
polosenia /t/, w ktérym zamienia sie¢ sygnal potoZenia /t/ na sygnal elektryczny i podaje sig
do bloku logicznego /8/.
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