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Wynalazek dotyczy nierdzewiejacych
stopow zelaza, zwlaszcza nadajacych sie do
odlewoéw formowych, a mianowicie stopéw,
ktore wykazuja zaréwno latwa lejnosé, jak
i dobra wytrzymalosé, tatwiejsza obrabial-
no$¢ i tanio$é, oraz posiadaja przytem te
rozstrzygajaca pod wzgledem stosowania
do licznych celéw zalete, ze nie podlegaija
rdzewieniu zaréwno w stanie wypolerowa-
nym, jak i nieobrobionym.

Przy ocenie odpornosci stopu zelaza w
pojeciu chemicznem nalezy rozréziniaé na-
stepujace wlasciwosci lub rodzaje stopow:

1. Nieutleniajace si¢ pod dzialaniem
ognia, a takze stopy, nie tworzace zendry
w powyzszej temperaturze,

2. Nierdzewiejace do glebi, czyli od-
porne na nadzeranie,

3. Nierdzewiejace na powierzchni —
wolne od rdzy.

Zwlaszcza miedzy dwoma ostatniemi
rodzajami stopéw, to znaczy miedzy stopa-
mi nierdzewiejacemi do glebi i nierdzewie-
jacemi na powierzchni istnieje w praktyce
wielka réznica. Do wyrobu licznych przed-
miotéw uzytkowych, np. okué, klamek do
okien, drzwi i podobnych czesci, ktére ze
wzgledow estetycznych lub innych musza
posiadaé powierzchni¢ blyszczaca, zadna
miara nie nadaje si¢ materjal, ktéry nie
rdzewieje co prawda do glebi, natomiast
wystawiony na dzialanie wilgoci lub de-
szczu — rdzewieje na powierzchni.

Wytwarzano juz wprawdzie odporne
stopy zelaza z chromem do odlewéw for-
mowych, dotychczas jednakze zdotano tyl-



ko otrzymaé¢ odlew, nieutleniajacy sic w
wysokiej. lemperaturze, a.wiec odporny na
tuszcYenie sie, jak rowniez nadzeranie,
. Och{one przeciw delszemy, utlenianiu two-
rzy przytem wlasnie trwala i zwarta war-
stewka utleniona, powstajaca na po-
wierzchni. Natomiast dotychczas nie potra-
fiono wytwarza¢ odlewéw nierdzewieja-
cych na powierzchni, czy to w stanie pole-
rowanym, czy tez niepolerowanym. Do-
tychczas wogéle nie istniata mozliwosé wy-
twarzania takich  niepodlegajacych rdze-
wieniu odlewéw formowych. Nie bylo wia-
domo, w jakich ilosciach nalezy uiyé po-
trzebnych do tego celu domieszek wegla,
chromu i krzemu. Poza tem bylo bardzo
trudno polaczyé wlasciwosé nierdzewienia
z wlasciwosciami, koniecznemi przy wy-
twarzaniu odlewéw formowych, zwlaszcza
wyrobéw masowych i seryjnych, a miano-
wicie dobrej lejnosci, latwosci obrébki i
duzej ciggliwosci.

Przy zachowaniu zupelnie okreslonych
ilosci dodatku chromu i dodatku wegla
przy jednoczesnem miarkowaniu zawarto-
$ci krzemu mozna otrzymaé nierdzewiejacy
odlew formowy. Stop ten jednoczesnie po-
siada dobra lejnosé i obrabialnosé przy do-
brej wytrzymalosci oraz jest bardzo tani.
W wyniku licznych badan okazalo sig, ze
odlew formowy, dobrze lejny i obrabialny
otrzymuje sie¢ ze stopu, zawierajacego
0,7 — 2,6% wegla z domieszkag co naj-
mniej od 15% do okolo 40% chromu. Za-
warto$¢ krzemu waha sie w zaleznosci od
wymaganych technicznych wlasciwosci od-
lewt i obrébki wytwarzanych przedmiotow
1 wynosi np. 0,4 do 3%.

‘Jednak odlew formowy z powyiszego
stopu posiada zupelna odpornos$¢ na rdze-
wienie przewaznie dopiero po wygladze-
niv jego powierzchni, np. przez polerowa-
nie, wytrawianie i t. d.

Przy zawartosci w stopie od 0,1 do
2,3%"' wegla i od 20 do 40% chromu otrzy-
muje si¢ odlew formowy ,bezwzglednie

nierdzewny' nawet przy uszkodzonej war-

_stwie zewngtrznej, czyli ze odlew nie rdze-

wieje w stanie surowym (niepolerowany i
nieuszlachetniony).
W stopach tych okazalo si¢ rzecza ko-

_rzystna, azeby zawartos¢ chromu wzrasta-

fa w zaleznosci od zawartosci wegla.
Zawarto$¢ wegla w tych stopach znaj-
duje si¢ w pewnym stosunku do zawarto-
§ci chromu; jezeli np. zawartos¢ wegla
wzrasta od 0,7 do 2,3%, wtedy zawartosé¢
chromu powinna jednoczesnie wzrastaé
przynajmniej wzdluz linji, ktéra rozciaga
si¢, jak to uwidoczniono na rysunku, od

15% wzglednie 20% chromu, az do 30%

wzglednie 407 .

Na rysunku przedstawiono graficznie
wyzej opisana zasade, wedlug ktérej za-
warto$é¢ chromu zwieksza sie w zaleznosci
od zawartosci wegla w celu otrzymania

‘odlewéw nierdzewiejacych. Na osi odcie-

tych podano w procentach zawartos§é we-
gla, a na osi rzednych takze w procentach
— zawartosé¢ chromu. Boki prostokatu A,
B, C, D ograniczaja plaszczyzne, na ktérej
zawarto§¢ wegla zmienia si¢ od 0,7% do
2,6%, a zawarto$é chromu od 15% do 40%.
Nal tej plaszczyznie wszystkie punkty, kto-
re leia powyzej krzywej C, E lub na tej
krzywej, daja w mysl wynalazku odpo-
wiednie siopy do odlewéw nierdzewieja-
cych, odlanych w formach odlewniczych.
Przytem stopy te posiadaja jednoczesnie
dobra lejnosé i obrabialnosé, przy dosta-
tecznej wytrzymalosci. We wszystkich
punktach pomiedzy prosta C, D i krzywa
F, G lub tez miedzy krzywemi C, E (E',
E“) i F, G otrzymuje sie stopy o dobrej
odpornosci na rdzewienie zasadniczo tylko
wtedy, g¢dy odlane przedmioty poleruje sig
lub poddaje sie je obrébce, wygladzajacej
powierzchnie odlewu, np. trawieniu lub
szlifowaniu. Natomiast stopy, ktére odpo-
wiadaja punktom powyzej krzywej F, G,
a wiec znajduja si¢ na plaszczyinie A, F,
G, wykazuja pelna odpornosé na rdzewie-



nie, takze w stanie odlanym na surowo.
Plaszczyzna ta rozciaga sie wedlug powy-
zej podanych granic jeszcze dalej na lewo,
az do najnizszej zawartosci wegla w sto-
pie, wynoszacej okolo 0,1% i obejmuje
réowniez plaszczyzng F, H, I, A. Stopy, od-
powiadajace punktom tej plaszczyzny, nie
wykazuja oczywiscie tak dobrej
§ci, jak stopy lezace na plaszczyznie A,
F, G. ‘

Wolny od rdzy odlew formowy, wytwo-

rzony ze stopu wedlug niniejszego wyna- .

lazku, nadaje si¢ doskonale np. do wyro-
bu przedmiotéw masowych, jak okué¢ do
wagonow tramwajowych i kolejowycn,
czesci samochodéw, uzbrojen, okué okreto-
wych, srub okretowych i innych czesci, kto-
re sa wystawione na dzialanie wody mor-
skiej, a oprécz tego do wyrobu przedmio-
tow codziennego uzytku, jak np. nozy, ly-
zek, widelcow, menazek, naczyr, maszy-

nek do strzyzenia oraz czesci maszyn i a- -

paratow wszelkiego rodzaju..
Oprécz tego odlew ten nadaje sie do

wyrobu odpornych :na $cieranie cylindréw .

samochodowych, panewek i tlokéw, jak
réwniez odpowiednich innych czesci silni-
kéw spalinowych, parowozow i t. d. Cylin-
dry takich maszyn ulegaja bardzo szyb-
kiemu jednostronnemu starciu wskutek
wielkiej liczby obrotéw, przez co do gérnej
czesci cylindra doplywa zbyt wiele oleju,
zabrudzajacego $wiece, co powoduje za-
trzymywanie si¢ pracy silnika. Oprécz tego

lejno- -

cylindry te trzeba na nowo szlifowaé, co
jest zwiazane z wielkiemi kosztami.

Mozna réwniez w znany sposéb wpty-
waé na wlasciwosci otrzymanego odlewu
przez dodawanie innych metali stopowych,
jak np. niklu, kobaltu, wolframu, molibde-
nu, miedzi i t. d.

Zastrzezenia patentowe.

1. Nierdzewiejacy stop zelaza, stuza-
cy do odlewania przedmiotéw, nierdzewie-
jacych w stanie polerowanym, znamienny
tem, Ze zawiera 0,7% do 2,6% wegla, 15%
do 40% chromu i 0,4% do 3% krzemu.

2. Odmiana stopu wedlug zastrz. 1, w
zastosowaniu do odlewania przedmiotéw,
nierdzewiejacych w stanie surowym (nie-
obrobionym), znamienna tem, Ze zawiera
0,1% do 2,3% wegla, 20% do 40% chro-
mui04% do3% krzemu.

3. Nierdzewiejacy stop wedlug zastrz.
1 — 2, znamienny tem, Ze przy powigksza-
jacej sie zawartoséci wegla od 0,7% wzgled-
nie 0,1% do 2,6%, wzglednie 2,3%, zawar-
to$¢ chromu wzrasta przynajmniej wedtug
krzywej (CE“, CE’, CE wzglednie FG),
ktéra zaczyna si¢ przy dolnej gramicy chro-
mu 15% wzglednie 20%, a koriczy si¢ przy
zawartosci 30% wzglednie 40% chromu.

Bernhard Vervoort.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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