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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb transferowania i urzgdzenie transferujgce do transferowa-
nia artykutu pretopodobnego przemystu tytoniowego.

Wytwarzane w przemysle tytoniowym artykuty pretopodobne takie jak sztabki filtrowe i tytonio-
we przemieszczane sg po wyprodukowaniu do kolejnych maszyn produkcyjnych. W przemysle tyto-
niowym sztabki sg zwykle transportowane wzdtuznie osiowo lub poprzecznie do ich osi, przy czym
kierunek przemieszczania musi byé zmieniany miedzy kolejnymi etapami procesu produkcyjnego
ze wzgledu na uktad maszyn produkcyjnych i transporteréw sztabek.

W przemysle tytoniowym sztabki filtrowe i sztabki tytoniowe wytwarzane sg zwykle przez ciecie
bezkoncowego watka filtrowego lub tytoniowego, ktére odbywa sie na maszynach do wytwarzania
sztabek filtrowych lub na maszynach papierosowych. Sztabki filtrowe lub tytoniowe zaraz po wyprodu-
kowaniu sg oddzielane od pozostatej czesci bezkoncowego watka lub od innych odcietych sztabek
w celu podawania pojedynczych sztabek wzdtuznie do urzgdzen przyjmujacych sztabki. Mozliwe jest
réwniez ciecie dtugiego pojedynczego watka na krétsze sztabki o zdefiniowanej dtugosci. Z dokumen-
tu DE3423570A1 znane jest rozwigzanie, w ktérym sztabka jest oddzielana od pozostatych sztabek
i transferowana do rowka bebna urzadzenia przyjmujgcego, przy czym oddzielanie odbywa sie za
pomocg krgzkéw wyposazonych na obwodzie w rowki z otworami, przez ktére doprowadzone jest
podciénienie. Z dokumentu WO0O2013004258A1 znane jest rozwigzanie, w ktérym sztabka jest oddzie-
lana od innych sztabek za pomocg paska, ktéry transferuje sztabke wzdtuznie do urzadzenia przyjmu-
jgcego sztabki i transferujgcego je do nastepnej maszyny produkcyjne;j.

Sztabki filtrowe mogg by¢ przesytane na duze odlegtosci przez kanaty rurkowe z maszyn wy-
twarzajgcych sztabki do innych maszyn produkcyjnych. W tym przypadku sztabka po przetransporto-
waniu jest wyhamowywana w stacji odbierajgcej, a nastepnie przyspieszana w celu przekazania poje-
dynczej sztabki do urzadzenia odbierajgcego np. takiego, ktére formuje przeptyw masowy sztabek.
Rozwigzanie takie znane jest z patentu EP2005848B1.

Przedstawione powyzej urzgdzenia ze stanu techniki wyposazone sg w zespdt wlotowy i zespét
wylotowy, przy czym zespdt wylotowy nie gwarantuje petnej synchronizacji transferowania sztabki
do urzadzenia przyjmujgcego sztabki, poniewaz nie jest $cisle okreslony czas przemieszczania sztab-
ki miedzy zespotem wlotowym a zespotem wylotowym. Mozliwe sg odchylenia momentu przekazywa-
nia sztabki do urzgdzenia przyjmujgcego sztabki. W przypadku gdy urzgdzenie odbierajgce przekazu-
je sztabki do maszyn, na ktérych realizowane sg kolejne procesy produkcyjne, istnieje potrzeba przyj-
mowania i podawania sztabek dalej w okre$lonych momentach czasu ze wzgledu na konieczno$é
precyzyjnego zsynchronizowania ruchu artykutu pretopodobnego z ruchem rowkéw przyjmujgcych
urzgdzenia przyjmujgcego.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie urzgdzenia, ktére przezwyciezatoby problemy
znane ze stanu techniki i gwarantowato synchronizacje z dowolnym urzgdzeniem przyjmujgcym sztabki.

Istotg wynalazku jest sposéb transferowania artykutu pretopodobnego przemystu tytoniowego
miedzy urzadzeniem zasilajgcym a urzgdzeniem przyjmujgcym, przy czym artykut jest przemieszcza-
ny wzdtuznie miedzy urzgdzeniami, w ktérym artykutowi pretopodobnemu dostarczonemu z urzadze-
nia zasilajgcego nadaje sie predkosé wlotowg przez zesp6t wlotowy i wprowadza sie do kanatu trans-
ferowego, artykutowi pretopodobnemu nadaje sie predko$¢ transferowania przez zespo6t transferujgcy,
artykut pretopodobny przemieszcza sie za pomocg zespotu transportowego do zespotu wylotowego,
nadaje sie artykutowi pretopodobnemu predko$é wylotowg przez zespét wylotowy i podaje sie artykut
pretopodobny do urzgdzenia przyjmujgcego.

Sposbb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w czasie przemieszczania artykutu preto-
podobnego w kanale transferowym zmniejsza sie predkosé artykutu pretopodobnego w stosunku
do predkosci wlotowe;.

Sposéb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zmniejsza sie predko$¢ artykutu pretopo-
dobnego do zera.

Sposbb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze w czasie przemieszczania artykutu preto-
podobnego w kanale transportowym po zmniejszeniu predkosci zwieksza sie predkos¢ artykutu preto-
podobnego za pomocg zespotu transferowego.

Sposbb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zwicksza sie predko$é artykutu pretopo-
dobnego do predkosci wylotowej lub wieksze;.

Sposéb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze predko$¢ wlotowa i wylotowa sg réwne.
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Sposbb wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze nadawanie predkosci transferowej i/lub
wylotowej artykutu pretopodobnego za pomocg zespotu transferowego i/lub zespotu wylotowego jest
zsynchronizowane z potozeniem ruchomego urzadzenia przyjmujgcego.

Istotg wynalazku jest réwniez urzadzenie transferujgce do transferowania artykutu pretopodob-
nego przemystu tytoniowego od urzgdzenia zasilajgcego do urzadzenia przyjmujgcego, przy czym
artykut jest przemieszczany wzdtuznie miedzy urzgdzeniem zasilajgcym a urzgdzeniem przyjmujgcym,
zawierajgce zespot wlotowy do wzdiuznego przemieszczania artykutu pretopodobnego i do nadawania
artykutowi pretopodobnemu predkosci wlotowej, zespét wylotowy do wzdtuznego przemieszczania
artykutu pretopodobnego i nadawania artykutowi pretopodobnemu predkos$ci wylotowej, kanat transfe-
rowy, przez ktéry jest transferowany artykut pretopodobny miedzy zespotem wlotowym a zespotem
wylotowym. Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze miedzy zespotem wlotowym
a zespotem wylotowym znajduje sie zespo6t transferujgcy do nadawania artykutowi pretopodobnemu
predkosci transferowej i transferowania artykutu pretopodobnego wzdiuz kanatu transferowego
do zespotu wylotowego.

Urzadzenie wedilug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zesp6t transferujgcy jest wykonany
w postaci przeno$nika pasowego.

Urzadzenie wediug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespoét transferujgcy jest wykonany
w postaci transportera tancuchowego.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespét transferujgcy jest wyposazony
w elementy oporowe do zmniejszania predkosci elementu pretopodobnego w stosunku do predkosci
wlotowe;.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespét transferujgcy jest wyposazony
w elementy oporowe do zwiekszania predkosci elementu pretopodobnego w stosunku do predkosci
wlotowe;.

Urzadzenie wediug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zespét wlotowy i/lub zesp6t wylotowy
zawiera co najmniej dwie rolki do nadawania predkosci artykutowi pretopodobnemu.

Urzadzenie wediug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zesp6t wlotowy i/lub zesp6t wylotowy
zawiera co najmniej dwa paski do nadawania predkosci artykutowi pretopodobnemu.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze zesp6t kanat transferowy posiada
otwory podci$nieniowe do zmniejszania predkosci artykutu pretopodobnego.

Urzadzenie wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze urzgadzenie przyjmujgce jest rucho-
mym urzgdzeniem przyjmujgcym, a urzgdzenie transferujgce jest dostosowane do nadawania predko-
Sci transferowej i/lub wylotowej artykutu pretopodobnego za pomocg zespotu transferowego i/lub ze-
spotu wylotowego (6) synchronicznie z potozeniem ruchomego urzgdzenia przyjmujgcego.

Dzieki zastosowaniu urzadzenia wediug wynalazku mozliwe jest bardzo delikatne obchodzenie
sie z transportowanymi sztabkami. Urzadzenie wedtug wynalazku catkowicie uniezaleznia poprawne
wprowadzanie sztabek do urzgdzenia przyjmujgcego od predkosci i czestotliwosci podawania sztabek
przez urzgdzenie zasilajgce.

Przedmiot wynalazku zostat blizej przedstawiony w korzystnym przyktadzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym:

Fig. 1 — przedstawia urzgdzenie transferujgce w pierwszym przyktadzie wykonania w widoku
Z przodu,

Fig. 2 — przedstawia urzgdzenie transferujgce w pierwszym przyktadzie wykonania w widoku
z przodu w innej fazie ruchu,

Fig. 3 — przedstawia urzgdzenie transferujgce w pierwszym przyktadzie wykonania w widoku
Zz gory,

Fig. 4 — przedstawia urzgdzenie transferujgce w drugim przyktadzie wykonania w widoku
Z przodu,

Fig. 5 — przedstawia urzgdzenie transferujgce w drugim przyktadzie wykonania w widoku z géry.

Pokazane na fig. 1 urzadzenie transferujgce 1 do transferowania artykutéw pretopodobnych 2
usytuowane jest miedzy urzgdzeniem zasilajgcym 3 a urzadzeniem przyjmujgcym 4. W pokazanym
przyktadzie urzgdzeniem zasilajagcym jest maszyna do wytwarzania artykutéw pretopodobnych 2
w postaci sztabek filtrowych, przy czym na fig. 1 pokazano jedynie fragment tej maszyny obejmujgcy
obrotowg gtowice tngcg 9 wyposazong w noze 10. Glowica thgca odcina sztabki filtrowe 2 z watka
bezkoncowego CR poruszajgcego sie w kierunku T. Urzgdzeniem przyjmujgacym 4 jest transporter
bebnowy 11 posiadajgcy na obwodzie wiele rowkéw 12 usytuowanych réwnolegle do osi obrotu trans-
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portera bebnowego réwnolegtej do ptaszczyzny rysunku. Transporter bebnowy 11 ma za zadanie
przekazywac odebrane sztabki 2 do maszyny, na ktérej prowadzone sg kolejne etapy produkcji. Urza-
dzenie transferujgce 1 jest wyposazone w zesp6t wlotowy 5 i zespdt wylotowy 6 do wzdtuznego prze-
mieszczania sztabki 2 i nadawania sztabce 2 odpowiednio predkosci wlotowej v5 i wylotowej v6. Mie-
dzy zespotem wlotowym 5 a zespotem wylotowym 6 usytuowany jest kanat transferowy 7, wzdiuz
ktérego rozcigga sie zespot transferujgcy 8, ktéry ma za zadanie zmieniaé predko$¢ sztabki 2 i nada-
wac sztabce 2 predkos$¢ transferowg. Zespo6t transferujgcy jest wykonany w postaci paska 14 z zabie-
rakami 13.

Jak pokazano na fig. 1 sztabka 2, ktéra zostata podana z urzadzenia zasilajgcego 3, zostaje
wprowadzona przez zesp6t wlotowy 5 z predkoscig v5 do kanatu transferowego 7, ktéra to predko$é
jest nadawana ciernie przez rolki 5A i 5B, predko$¢ v5 jest predkoscig obwodowg powierzchni obwo-
dowych 5A' i 5B' rolek 5A i 5B. Sztabka 2 zostaje dosunieta do zabieraka 13 (fig. 2), ktéry pemi role
elementu oporowego. Zabierak 13 zmniejsza predko$¢ sztabki 2, predkos¢ sztabki 2 moze zostac
zmniejszona nawet do zera. Zmniejszanie predkoéci sztabki 2 w kanale transferowym 7 moze by¢
wspomagane podcisnieniem dostarczonym do otworéw 15 wykonanych w $ciance kanatu transfero-
wego 7, przyktadowo wzdtuz kanatu 7. Nastepnie sztabka 2 bedzie transferowana z predkoscig v8
w kierunku zespotu wylotowego 6, tzn. bedzie popychana wzdtuz kanatu transferowego 7 przez zabie-
rak 13 zespotu transferujgcego 8 (fig. 1). Sztabka 2, po wejsciu w kontakt z rolkami 6A i 6B zespotu
wylotowego 6, bedzie dalej przemieszczana z predkos$cig v6 i zostanie podana do zespotu przyjmujg-
cego 4, a doktadniej do rowka 12 transportera bebnowego 11 jak pokazano na fig. 2. Dzieki synchro-
nizacji ruchu zespotu transferujgcego 8 z ruchem transportera bebnowego 11 mozliwe jest precyzyjne
umieszczenie sztabki 2 w rowku 12, tzn. koncdéwka sztabki 2 wsuwa sie do rowka 12 nie uderzajgc
w boczne krawedzie rowka 17, 18, a ponadto sztabka 2 wsuwa sie do rowka 12 nie uderzajgc swojg
boczng powierzchnig w krawedzie 17, 18 rowka 12. Po wsunieciu sztabki 2 do rowka 12, dalej sztab-
ka 2 bedzie przemieszczana ruchem w kierunku poprzecznym do osi sztabki 2 oznaczonym strzat-
kg 16 jak pokazano na fig. 3.

Urzadzenie w drugim przyktadzie wykonania zostato przedstawione na fig. 4. Urzadzenie transfe-
rujgce 21 jest wyposazone w zesp6t wlotowy 25, w ktérym zastosowano paski 25A i 25B, miedzy ktérymi
transportowane sg sztabki 2. Paski 25A i 25B nadajgce sztabkom 2 predko$é v5 sg zamontowane
na parach ko6t pasowych sprzegnietych ze sobg tak, aby paski 25A i 25B poruszaty sie z jednakowymi
predkosciami. Analogicznie jest zbudowany zesp6t wylotowy zawierajgcy paski 26A i 26B. Sztabki 2 sg
wprowadzane do zespotu transferujgcego z urzgdzenia zasilajgcego 23 w postaci rurkowego transporte-
ra pneumatycznego do przesytania sztabek filtrowych na duze odlegto$ci miedzy maszynami. Urzgdze-
niem przyjmujgcym 24 do przyjmowania sztabek 2 jest transporter pasowy 27 wyposazony w rowki 28.
Urzadzenie przyjmujgce 24 zostato pokazane w widoku z géry na fig. 5, przy czym rowki 28 majg szero-
kos$¢ kilkakrotnie wiekszg od $rednicy sztabki 2. Wzdiuz transportera pasowego 27 moze by¢ ustawiona
listwa oporowa 29, ktéra bedzie stanowita op6r dla poruszajgcych sie sztabek 2.

W obydwu powyzej opisanych przyktadach wykonania kazdy z zespotéw wejsciowych 5, 25
i wyjSciowych 6, 26 moze by¢é wykonany w dowolny inny sposéb tak, aby zawieraly elementy
do wzdtuznego przenoszenia podiuznych pretopodobnych artykutéw. Zespot transferujacy 8 moze byé
wykonany w postaci transportera tanicuchowego z zamocowanymi na nim zabierakami 13.

W obu przyktadach wykonania urzgdzenia transferujgcego 1, korzystne jest takie sterowanie
predkosciami transferowg i/lub predkos$cig wylotowg, aby ruch artykutu pretopodobnego 2 odbywat sie
synchronicznie z potozeniem urzgdzenia przyjmujgcego, na przyktad z potozeniem gniazda transpor-
tera bebnowego. Przez sterowanie synchroniczne nalezy rozumieé takie sterowanie, ktére skutkuje
wprowadzeniem artykutu pretopodobnego 2 do gniazda 12 transportera bebnowego 4. Ma to szcze-
go6lne znaczenie w sytuacji, gdy poszczegbine elementy pretopodobne pojawiajg sie w réznych chwi-
lach czasowych na wej$ciu urzgdzenia transferujgcego 1.

Wykaz oznaczen

1 — urzgdzenie transferujgce

2 — artykut pretopodobny

CR - watek bezkoncowy

T — kierunek przemieszczania watka bezkoncowego

3 — urzadzenie zasilajgce

4 — urzgdzenie przyjmujgce

5 — zesp6t wlotowy
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v5 — predko$¢ wlotowa

5A, 5B - rolka wlotowa

6 — zespdbt wylotowy

v6 — predko$¢ wylotowa

6A, 6B — rolka wylotowa

7 — kanat transferowy

8 — zespo6t transferujacy

v8 — predko$¢ transferowania

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b transferowania artykutu pretopodobnego (2) przemystu tytoniowego miedzy urza-
dzeniem zasilajgcym (3) a urzadzeniem przyjmujgcym (4), przy czym artykut pretopodob-
ny (2) jest przemieszczany wzdtuznie miedzy urzgdzeniem zasilajgcym (3) a urzadzeniem
przyjmujgcym (4), w ktérym

artykutowi pretopodobnemu (2) dostarczonemu z urzadzenia zasilajgcego (3) nadaje sie
predkosé wlotowg przez zesp6t wlotowy (5) i wprowadza sie do kanatu transferowego (7),
artykutowi pretopodobnemu (2) nadaje sie predkos$¢ transferowania przez zespét transfe-
rujgcy (8) w postaci przenos$nika pasowego lub transportera taricuchowego,

artykut pretopodobny (2) przemieszcza sie za pomocg zespotu transferujgcego (8) do ze-
spotu wylotowego (6),

nadaje sie artykutowi pretopodobnemu (2) predko$¢ wylotowg przez zesp6t wylotowy (6)
i podaje sie artykut pretopodobny (2) do urzgdzenia przyjmujgcego (4), przy czym w cza-
sie przemieszczania artykutu pretopodobnego (2) w kanale transferowym (7) za pomocg
Srodkéw spowalniajgcych zmniejsza sie predko$¢ artykutu pretopodobnego w stosunku
do predkosci wlotowe;.

2. Sposo6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zmniejsza sie predkos¢ artykutu pretopodob-
nego do zera.

3. Sposbéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w czasie przemieszczania artykutu pretopo-
dobnego (2) w kanale transportowym (7) po zmniejszeniu predko$ci zwieksza sie predkosé
artykutu pretopodobnego (2) za pomocg zespotu transferujgcego (8).

4. Sposo6b wedtug zastrz. 3, znamienny tym, ze zwieksza sie predkosé¢ artykutu pretopodob-
nego do predkosci wylotowej lub wiekszej.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze predko$é wlotowa i wylotowa sg réwne.

6. Sposo6b wediug ktéregokolwiek z wczesniejszych zastrzezen od 1 do 5, znamienny tym, ze
nadawanie predkosci transferowej i/lub wylotowej artykutu pretopodobnego (2) za pomoca
zespotu transferujgcego (8) iflub zespotu wylotowego (6) jest zsynchronizowane z potoze-
niem ruchomego urzgdzenia przyjmujgcego (4).

7. Urzadzenie transferujgce (1) do transferowania artykutu pretopodobnego (2) przemystu tyto-
niowego od urzgdzenia zasilajgcego (3) do urzadzenia przyjmujgcego (4), przy czym artykut
jest przemieszczany wzdtuznie miedzy urzgdzeniem zasilajgcym (3) a urzadzeniem przyjmujg-
cym (4), zawierajgce zespot wlotowy (5) do wzdluznego przemieszczania artykutu pretopo-
dobnego (2) i do nadawania artykutowi pretopodobnemu (2) predkosci wlotowej, zespot wylo-
towy (6) do wzdtuznego przemieszczania artykutu pretopodobnego (2) i nadawania artykutowi
pretopodobnemu (2) predkosci wylotowej, kanat transferowy (7), przez ktéry jest transferowany
artykut pretopodobny (2) miedzy zespotem wlotowym (5) a zespotem wylotowym (6), zna-
mienne tym, ze miedzy zespotem wlotowym (5) a zespotem wylotowym (6) znajduje sie ze-
sp6t transferujgcy (8), ktéry to zespét transferujacy (8) jest dostosowany do nadawania artyku-
fowi pretopodobnemu (2) predkosci transferowej i transferowania artykutu pretopodobnego (2)
wzdtuz kanatu transferowego (7) do zespotu wylotowego (6), przy czym zespét transferujg-
cy (8) jest wykonany w postaci przeno$nika pasowego lub transportera farficuchowego, ponad-
to zesp6t transferujgcy (8) jest zaopatrzony w $rodki spowalniajgce dostosowane do zmniej-
szania predkosci artykutéw pretopodobnych (2) w stosunku do predkosci wlotowe;.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 7, znamienne tym, ze $rodki spowalniajgce sg wyposazone
w elementy oporowe (13).
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Urzadzenie wedtug zastrz. 7, znamienne tym, ze zespdt wlotowy (5) i/lub zesp6t wyloto-
wy (6) zawiera co najmniej dwie rolki lub dwa paski do nadawania predkosci artykutowi pre-
topodobnemu.

Urzadzenie wedtug zastrz. 7, znamienne tym, ze $rodki spowalniajgce sg wyposazone
w kanale transferowym (7) w otwory podcisnieniowe.

Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z zastrzezen od 7 do 10, znamienne tym, ze urzgdzenie
przyjmujgce (4) jest ruchomym urzgdzeniem przyjmujgcym, a urzadzenie transferujgce (1)
jest dostosowane do nadawania predkosci transferowej i/lub wylotowej artykutu pretopodob-
nego (2) za pomocyg zespotu transferujgcego (8) i/lub zespotu wylotowego (6) synchronicznie
Z potozeniem ruchomego urzgdzenia przyjmujgcego (4).
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