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Wynalazek dotyczy nowego sposobu i
urzadzenia do mierzenia przedmiotow
ksztattu rur lub pretéw i ma na celu ula-
twienie i przy$pieszenie mierzenia,

Do wyrobu lamp elektrycznych stoso-
wane bywaja czesto przedmioty masowej
produkcji w ksztalcie rur lub pretéw. Rur-
ki stosuje sie¢ do wywolywania prézni, do
nozek szklanych, a preciki do wspierania
nitek zarowych. Pcdczas wyrabiania jest
waznem, zeby powyzsze przedmioty w po-
staci rur i precikéw posiadaty $rednice,
ktéra moze zmieniaé¢ sie tylko w waskich
gramicach, Wobec tego konieczne jest sorto-
wanie tych przedmiotéw zapomoca spraw-
dzianéw, co uskutecznia si¢ przed przycina-
nfem rurek lub pretéw. Posiadaja one zwy-
kle handlowa dtugos¢ 1 m. Poniewaz nao-

g0l oba kofice rurki szklanej nie maja tej sa-
mej $rednicy, nalezy mierzyé sprawdzia-
nem obydwa kofice rurki. Przytem zdarza
sig czesto, ze rurka jednym koficem wcho-
dzi do kalibru, np. 9 mm, podczas gdy, drugi
koniec mozna wlozyé¢ jeszcze do kalibru,
np. 8 lub 7 mm., W tych wypadkach nalezy
rurke przeciaé¢ w érodku, a obydwa kawalki
sortowaé ponownie. Jezeli jeden koniec
rurki posiada; $rednice 9,01 mm, a drugi
koniec $rednice 8,99 mm, nalezy mimo tak
matej réinicy przeciaé rurke. Sprawdzia-
nem mozna bowiem tylko stwierdzié¢ rézni-
cg, lecz nie mozna okre§li¢ wielkosci tej
réznicy. Wobec tego sposéb powyiszy pro-
wadzi oczywiscie do niepotrzebnych strat w
szkle i niepotrzebnej roboty.

Wynalazek dazy do zaoszczedzenia.



pracy zapomoca réwnoczesnego mierzenia
qbydwbch koricéw oraz usunigcia zbytecz-
degq row.na.:}i murgk lub pretéw, dzicki te-
mu, Ze cba mierzenia zostaja oznaczone w
okreslony sposéb i mechamczme poréwna-
ne ze soba.

W tym celu, w my$l sposobu niniejsze-
go, érednice przedmiotéw zostaja mierzone
na obydwéch koficach i rezultaty obydwéch
pomiar6w przeniesione samoczynnie na
przyrzad wskaznikowy, tak, Ze przyrzad
wskazuje i sume i réznice w $rednicach.

Nowy sposéb daje szereg korzysci:

Pomiary uskutecznione zostajg o wiele

szybciej, niz zwylkle.
. Zamiast dwéch pomiaréw, ktérych re-
zultaty poréwnywuje robotnik, wystarcza
dla kazdego mierzonego przedmiotu tylko
jeden pomiar, gdyz na przyrzadzie wskaz-
nikowym odczytaé mozna i réznice w
$rednicach i sume ich bezposrednio, otrzy-
mujac miarg do $redniej arytmetycznej obu
$rednic,

Proste to mierzenie wskazuje, do ktore]
klasy érednicowej przedmiot nalezy, przy-
czem rownocze$nie zostaje stwierdzome, czy
réznica $rednic przekracza dozwolona gra-
nicé czy. nie,

Naogét ilo§é przecinanych przedmiotow
zostaje wcbec tego powaznie zmniejszona.

Wynalazek dotyczy nastepnie urzadze-
nia pomiarowego w zastosowaniu do sposo-
bu niniejszego. Przyrzad pomiarowy posia-
da poniZej podane nowe znamiona. Przy-
rzad zaopatrzony jest w dwie ruchome
dzwignie ze stalym punktem zerowym do
mierzenia §rednic cbydwéch  koricow
przedmiotu. Ich obroty, uzaleznione od
wymierzanych $rednic, zostaja przeniesione
odpowiednic na dwa punkty czesci rucho-
mej, w ten sposéb, ze punkty te podczas
mierzenia przesuwaja sie w réznym kierun-
ku, przyczem ruch punktu w $rodku mieazy
obydwema powyzej okreslonemi punktami
i w danym razie odchylenie katowe czesci
ruchomej, zachodzace przy nieréwnem

przesunieciu pierwszych dwéch punktéw,
zostaja przeniesione kazdy osobno na przy-
rzad wskaZnikowy, Urzadzenie, wedlug
wynalazku, moze by¢ takze zaopatrzone w
dwie diwignie naciskowe, wspétpracujace
z diwigniami pomiarowemi i doprowadza-
ne przy kazdym pomiarze w okreslone po-
fozenie koricowe zapomocs dwéch statych
oporkéw, wobec czego, gdy dzwignie naci-
skowe znajduja, si¢ w potozeniu koficowem,
dzwignie pomiarowe znajduja sie w potoze-
niu zerowem, podczas gdy w stamie spo-
czynku obydwéch par dZwigni obie temi
diwigniami utworzone szczeki pomiarowe
s otwarte w celu wlozenia przedmiotu mie-
rzonego.

Ruchoma cze$é moze byé potaczona z
dwoma obracajacemi si¢ wycinkami zebate-
mi, z ktérych kazdy zaopatrzony jest w
przyrzad wskaznikowy, w ten sposéb, ze
odchylenia katowe wycinkéw uzaleznione
sa od przesuniecia, wzglednie odchylenia
czesci ruchomej.

Odchylenie katowe ruchomej czesci
mozna przenie$§é najlepiej zapomoca réw-
nolegtoboku dzwigniowego bezposrednio lub

"z pomocy, przekladni z két zebatych lub t.

p. urzadzenia odpowiednio na jeden z przy-
rzadow wskaznikowych,

W rysunkach podano dla przykladu
jedno wykonanie urzadzenia pomiarowego
wedlug wynalazku,

Fig. 1 rysunku przedstawia urzadzenie
w widoku zprzodu, fig, 2—w widoku zgéry,
fig. 3—widok $rodkowej czesci urzadzenia,
czeSciowo w przekroju i w powigkszeniu,
fig. 4—widok zgéry czesci, wedtug fig. 3;
fig. 5—przekréj po kresce A—B—C—D—
E—F fig. 3; fig. 6—w powieleszeniu widok
zg6éry obydwéch koficow urzadzenia pomia-
rowego, przyczem oznaczono, jak mozna
wlozyé przedmiot mierzony do urzadzenia;
fig. 7 i 8—wykresy do objasnienia zasady,
na ktérej wynalazek jest oparty.

" Na belce 7 (fig. 1 i 2) znajduja sie uszka
2,62, 3,63,4,6415, 65 Diwignie pomia-



rowe 8, 9 s przymocowane ‘przegubowo do
uszek 2, 62 i 4, 64 z pomoca czopbéw 6, 7.
Dzwignie naciskowe 10, 11 przyczepione sa,
przegubowo z pomocy czopéw 12, 13 do
uch 3, 63 i 5, 65. Azeby utatwié wktadanie
rurek lub pretéw mierzonych, dzwignie na-
ciskowe 10, 11 zostaja odchylone w stanie
spoczynku z pomocy sprezyn 14, wzglednie
15 (fig. 6), przymocowanych do ramion 18,
19, i potaczonych z dzwigniami 10, 11, przy-
czem ramiona 18, 19 opieraja si¢ o stale o-
porki 66, 67, Diwignie naciskowe 10, 11
mozna wbrew dziataniu sprezyn 14, 15
(fig. 6) przycisnaé z pomoca laficuchéw lub
drutéw 16, 17, przymocowanych' do ramion
18, 19, réwnoczeénie do stalych oporkéw
23, 24. Laficuchy 16, 17 prowadzone sa po
rolkach 20, 21 (fig. 3, 4, 5) i moga byé po-
ruszane réwnoczeénie, np, zapomoca peda-
tu. Wtedy dzwignie naciskowe 10, 11 prze-
suwaja za posrednictwem wlozonej rurki
szklanej lub preta 25 (fig. 6) zpowrotem
diwignie pomiarowe 8,-9—o pewna miare,
zalezny od $rednicy przedmiotu szklanego.
Dzwignie pomiarowe 8, 9 odchylaja sie o
pewien kat wokolo czopéw. 6, 7. Dwa czopy
tacznikowe 26, 27 na ramiomach 28, 29 po-
taczone na stale z dzwigniami pomiarowe-
mi 8, 9 przechodza w potozenie, okreslone
$rednica przedmiotu 25 w punktach pomia-
rowych 30, 31. Gdy pomiaréw: si¢ nie prze-
prowadza, rami¢ 28 przylega do oporka 32,
a rami¢ 29 do oporka 33. Ramiona 28, 29
przycisniete sa, sprezynami 56, 57 do swo-
ich oporkéw (fig. 6). Dzwignie pomiarowe
8, 9 sa réwnej dlugosci, a takze odlegtosci
punktu obrotowego od punktu zaczepienia
na ramionach 28, 29 s3 réwniez réwne.
Dragki tacznikowe 34, 35 lacza punkty za-
czepienia 26, 27 z punktami obrotowemi 36,
37 ruchome;j czesci 38 ksztattu trapezu (fig.
3). Ruchoma cze$¢ przymocowana jest
przegubowo w punkcie 39 w posrodku mie-
dzy punktami 36, 37 do wycinka uzebione-
go 40. Wycinek moze obraca¢ sie wokolo
walka 41, a zeby jegol zazebiajy sie z kolem

zebatem 42, obracajacem sie na czopie 43
(fig. .5). Do kota zebatego 42 ptrzyczeploma
jest wskazowka 44,

W punkcie 45 czesci 38, leiqcym na
prostej przepolawiajacej pionowio odle-
gloéé 36—37, przymocowany jest- przegu-
bowo drazek 46. Drugi konfec drazka moze
obraca¢ si¢ w punkcie 47 na ramieniu 48
wycinka uzebionego 49, lezacego za wycin- -
kiem 40 i obracajacego sie takze luzno na
watku 41 (fig. 5). Dlugoéé drazka 46 mie-
dzy punktami 45 i 47 réwna si¢ odlegloéci
punktéw -39, 41 wycinka 40. Odlegtosé
punktéw 39 i 45 réwna si¢ takze odleghosci
punktéw 41 i 47. Zeby wycinka 49 zazebia-
ja sie z kotem 50, obracajacem si¢ na czo-
pach 51 i 60. Kétko 50 zaopatrzone jest w
strzatke 52.

'Urzadzenie zostaje tak nastawione, Ze
jezeli niema przedmiotu mierzonego mie-
dzy diwigniami naciskowemi i pomiarowe-
mi, dZwignie pomiarowe przylegaja do swo-

“ich oporkéw, wobec czego miedzy dzwignia-

mi naciskowemi i pomiarowemi niema wol-
nego miejsca, gdy dzwignie naciskowe z
pomoca pedalu zostajg przycisniete do od-
powiednich oporkéw. Wekazowka 44 wska-
zuje na podzialce 53 zero, podobnie, jak
wskazéwka 52 na podzialce 54. Jezeli rur-
ke lub pret wlozy sie miedzy dzwignie po-
miarowe i naciskowe i naciénie na pedat,
przyciskajac dzwignie naciskowe 10, 11 do
odpowiednich oporkéw 23, 24, dzwignie po-
miarowe 8, 9 odchylaja sie¢ o pewien okre-
$lony kat. Wskutek tego ramiona 28, 29
zajma pewne polozenie, w stosunku do po-
tozenia zerowego (fig. 2) wigcej na lewo.
Gdy przedmiot szklany posiada grubosé po
lewej stronie x mm, a po prawej y mm,
punkty 26, 27 w przyblizeniu zostaja prze-
sunigte na lewo o odlegloéé nx, wzglednie
ny mm, jezeli n jest stosunkiem dtugosci ra-
mion 8 i 28, wzglednie 9 i 29, Punkty 36 i
37 (fig. 3) zostaja, takze przesuniete o nx,
wzglednie ny mm,a punkt 39, lezacy w érod-
ku miedzy punktami 36, 37, zostaje przesu-

—



niety o odlegloéé, rowmajaca si¢ éredniej
arytmetycznej miedzy nx i ny, czyli o od-
1@1056%"'””

wany na wycinku 40 moze opisywad tylko
koto wokolo punktu 41. Wycinek 40 obra-
ca sie wiec o kat (fig. 7), ktérego sinus réw-

‘"—‘2—"'””) (odlegtosé 39 do 41).

Powyiszy kat odchylenia zostaje z po-
mocy, koka 42 przeniesiony na wskazéwke
44, ktéra przesuwa sie na podzialce o odle-
gloé¢ proporcjonalnie do odchylenia kata
wycinka, Przestawienie wskazéwki 44 jest

wigc zalezne jeédynie od wielkoéci %—l—ny

czyli od sumy obydwé6ch srednic mierzo-
nych, Zapomoca wymierzania mozna wy-
znaczy¢ wlasciwg podziatke dla wska-
zéwki 44,

Poniewazz punkty 36 i 37 sa przesuniete
na lewo o nierdwne drogi, linja Ilaczaca
36—37 nie pozostala réwmolegla do siebie,
lecz odchylita si¢ o pewien kat. Z fig. 8 wy-
nika wyraZnie, Ze sinus tego kata réwna sie
(nx—ny): (odleglosé 36 — 37).

Linja 39—4¢5 odchylona zostala o ten
sam kat, a ze 39—45—47—41 jest réwnole-
globokiem, takze prosta 41—47 odchylila
ste o ten sam kat, al tem samem takie wyci-
nek 49, Obrot wycinka 49 przenosi kétko 50
na wskazéwke 52, Przesuniecie wskazowki
52 po podzialce 54 jest wiec proporcjonalne
do odchylenia wycinku 49 i jest jedynie u-
zaleznione od wielkosci y—x, czyli od réz-
nicy $rednic mna obydwéch koficach mie-
rzonego przedmiotu i niezalezne od samych
$rednic. I tu mozna zapomoca wymierzania
ustanowi¢ wlasciwa podziatke dla wska-

Wskutek wlasciwego doboru dlugosci
dzwigni pomiarowych 8, 9 ramion 28, 29,
odlegtoéci punktéw 36, 37, stosunku pro-
mieni wycinkéw i kélek oraz dtugosci wska-
zéwek mozna uzyskaé podziatke stosowana
w praktyce. Chcac, zeby podziatka $redni-

mm, Punkt 39 przymoco-

_ na sie:

cowa 53 nie zaczynala sie od lewa, meoina
postara¢ sig o to, ze przy najmniejszej sred-
nicy, ktéra zamierza sie mierzyé, wska-
zéwka, oznaczajaca §redmig gruboéé, zmaj-
dowala si¢ ma poczatku podziatls, przy-
czem oporkom diwigni posiarowych 8, 9
nada sie takie polozenie, ze przy whozeniu
przedmioti o najmmiejszej $redmicy mig-
dzy diwignie pomiarowe i naciskowe, wla-
$nie diwignie pomiarowe zostaja odsunigte
od oporkéw.

W celu wyjasnienia nadmienia sie, ze
podziatka srednicowa 53 zaczyna sie z lewa
i rozpodciera si¢ przez cate pole. Polozenie
zerowe wskazowki 52, podajacej réznicg
$rednic, musi lezeé¢ w posrodku, poniewaz
edchyla si¢ ona albo w prawe albo w lewo,
w zaleznosci od tego, po ktérej stronie znaj-
duje sie grubszy koniec.

Oczywiscie przyrzadem opisanym moz-
na mierzyé takie rury lub prety z innych
materjalow.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb mierzenia przedmiotéw w
ksztalcie rur lub pretéw, znamienny tem, ze
$rednice przedmiotéw mierzy sie¢ na oby-
dwéch koficach, a rezultaty pomiaréw zo-
staja samoczynnie przeniesione na przyrzad
wstkazrmlkowy' wskazujacy sume i réznice
$rednic.

2, Urzayd'zeme do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Zze jest
zaopatrzone w dwie ruchome dZwignie (8,
9) ze statem polozeniem zerowem, ktérych
odchylenia, zalezne od mierzomych &rednic,
zostaja przeniesione proporcjonalnie na dwa
punkty czesct ruchomej (38} w ten sposob
ze punkty te posuwaja si¢ podczas pomia-
réw prawie w réwnym kierunkwu, przyczem
przesunigcie punktu lezacego w $rodku mie-.
dzy powyzszemi punktami, w danym razie
edchylenie katowe czesci ruchomej, powsta-
jace przy nteré6wnem przesunigciu pierw-
szych dwéch punktéw, zostaje kazde osob-
no przeniesione na przyrzad wskaznikowy.



3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamien-
ne tem, ze diwignie pomiarowe (8, 9)
wspélpracujg z dwiema dZwigniami naci-
‘skowemi (10, 11), ktére przy kazdym po-
miarze statemi oporkami (23, 24) zostaja
przeprowadzone w okreslone polozenie
koficowe, wobec czego, gdy dZwignie naci-
skowe (10, 11) znajduja si¢ w potozeniu
kotficowem, dzwignie pomiarowe (8, 9) zaj-
muja, polozenie zerowe, podczas gdy w po-
tozeniu spoczynku obydwéch par dzwigni,
szczeki, utworzone z tych dzwigni, sa o-
twarte do wlozenia przedmiotu w celu
zmierzenia.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 lub 3,
znamienne tem, ze cze$¢ ruchoma (38) jest
polaczona z dwoma obracajacemi si¢ wy-

cinkami (40, 46), z ktérych kazdy zaopa-
trzony jest w przyrzad wskaznikowy, w
ten sposéb, ze odchylenia katowe wycin-
koéw (40, 46) zaleine sa od przesuniecia,
wzglednie odchylenia ruchomej czesci (38).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 lub 4,
znamienne tem, ze odchylenie katowe cze-
§ci ruchomej (38) zostaje przeniesione z
pomocag réwnolegloboku — dZwigniowego,
bezposrednio lub za posrednictwem prze-
ktadni zebatej lub podobnego urzadzenia,
proporcjonalnie na jeden ze wskazZnikéw.

N. V. Philips’
Gloeilamperfabrieken.
Zastepcai:- Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.
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