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SPOS6B URABIANIA SKAEL

Przedmiotem wynalazku jest sposéb urabiania skat za pomocg robdt strzelniczych, zwiasz=-
cza podczas gtebienia szybdw i drgzenia wyrobisk poziomych i pochyiych.

Znany sposéb urabiania skat za pomocg robdt strzelniczych polega na wykonaniu w —esywie
skalnym otwordw strzaowych wiomowych, pomocniczych, urabiajacych i obrysowych, w ktérych:
umieszcza si¢ *adunki materia*u wybuchowego odstrzeliwane nastepnie w celu rozsadzenia 3
urobienia skaz. Urabienie skat podczas gigbienia szybu prowadzi sie w ten sposdb, ze w czesci
drodkowej dna szybu wierci sig 4 - 10 otwordw wiomowych rdéwnolegtych do osi szybu lub nachy=-
lonych w kierunku osi szybu, zas$ na obwodach okregdéw koncentrycznych rozmieszczonych na
powierzchni dna szybu wykonuje sie nastepne grupy otwordw strzatowych o mniejszym nachyle-
niu do osi wyrobiska. Z kolei wykonuje sie¢ trzecigq grupe otwordw przyciosowych réwnolegzych
do osi szybu lub nieco od niej odchylonych. Po zatadowaniu otwordéw strzatowych materiazem
wybuchowym odstrzeliwuje sie¢ zadunki 1 wybiera urobek.

Inny znany sposdb urabiania ‘skal podczas giebienia szybu polega na strzelaniu obryso-
wym lub strzelaniu obrysowym z uprzednim strzelinowaniem. Sposéb ten jest stosowany w celu
ochrony pozaobrysowego masywu skalnego szybu przed dziataniem sejsmowybuchowym.

Wadg tych sposobdw jest to, 2e nie spelniajg wymagai dotyczgcych zachowania statecz=-
nosci 1 wytrzymatosci pozaobrysowego zewnetrznego masywu skalnego podczas drgzenia 1 giebie-
nia wyrobisk. Oddziatywanie sejsmowybuchowe odstrzeliwanych tadunkdéw jest w catosci przeno-
szone na pozaobrysowy zewngtrzny masyw skalny, Oddziazywanie to moze byé spotegowane przez
interferencje fal naprezeniowych tworzgcych sie przy odstrzale.

Celem wynalazku Jest wyeliminowanie wymienionych wad.

Istotg wynalazku jest sposdb urabiania skat polegajgcy na tym, Ze podczas wykonywaria
pierwszego zabioru wykonuje sie, Zaduje materiatami wybuchowymi 1 odstrzeliwuje sig otwery
wiomowe, pomocnicze 1 urabiajgce. W drugim zabiorze wierei sie, 2aduje 1 odstrzeliwuje
obrysowe i przyobrysowe otwory strzalowe pierwszego zabioru oraz otwory wZomowe, pomocnicze
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i ursbiajgce drugiego zabioru. Analogicznie postepuje sie podczas urabianieakolejnych zabio=-
réw, az do przedostatniego, zas w ostatnim zablorze urabia si¢ warstwe przyf:iosowa'dna-
gzybu obrysowymi i przyobrysowymi otworami strzatowymi przedostatniego zabi.wu.

Otwory strzalowe obrysowe 1 przyobrysowe poszczegdlnych zabiordw odstf;eliﬁuje sie

réwnoczesnie po co najmniej kilka otwordw, stosujgc rézne czasy zwioki zapalhikéw dla
poszczegblnych grup otwordw obrysowych i Przyobrysowych usytuowanych obok si&bie, przy czym
odstrzeliwuje sie co najmniej drugi obrysowy i przyobrysowy otwdr strzalowy,{zaé pozostaze
otwory strzatowe sg prézne lub zatadowane przybitka sprezystq i klasycznag. W otworach strza-
Yowych obrysowych osadza sie i odstrzeliwuje co najmniej dwuczZonowe %adunki \ybuchowe,
*adunki z kumulacjg podiuzng, adunki z wkladks tiumigcg, *adunki przegrodzone:pustkg
powietrzng, przybitkg lub materiazem inercyjnym.
Zalety sposobu urabiania skat, wed¥ug wynalazku, jest otrzymywanie gtadkich i wytrzy-

"matych Scian wyrobisk, zgodnie z projektowanym obrysem, przy czym oddziakywanie sejsmowybu-
chowe na pozaobrysowy masyw skalny i znajdujgce sig¢ w nim instalacje jest wielokrotnie mniej-
gze niz przy urabianiu skat znanym sposobem. Przy okreslonych grupach skaz sposéb ten umoz-
liwia stosowanie znacznie tanszej oraz mniej materiaochtonnej i mniej pracochlonnej obudowy
np. kotwiowej lub eliminuje jg catkowicie. Spogdéb nadaje sie\szczegélnie do gtebienia szybdw
w zamrozonym gérotworze, gdyz umozliwia catkowite wyeliminowanie uszkodzen i zdeformowan rur
mrozeniowych.

Ponadto sposéb urabiania skar wedug wynalazku zwigksza maksymalnie bezpieczenstwo
stosowania materiatu wybuchowego, eliminuje moznoéé uszkodzenia lub zdeformowenia rur mro=-
zeniowych, umozliwia zmniejszenie grubosci ptaszcza lodowo-skalnego, umozliwia zastosowanie
rur mrozeniowych o mniejszej grubosci Scianek, pozwala na zmniejgzenie catkowitej masy
materiatu wybuchowego oraz na zwig¢kszenie dopuszczelne] masy materiazu wybuchowego w otwo-
rach obrysowych i przyoﬁrysowych, a takzZe na zmniejszenie dopuszczalnej odlegosci otwordw
obrysowych od rur mrozeniowych.

Sposdéb pozwala na zmniejszenie ilosci otwordw strzatowych,to jest na zmniejszenie
dzugosci jednostkowej otwordw strzaXowych przypadajgcej na jeden metr biezgcy giebionego
szybu lub na jeden metr szesScienny urabiaenych ska% oraz na zwigkszenie postepu gtebienia
w gérotworze mrozonym, na zwigkszenie wydajnosci pracy zatogi, na zwigkszenie statecznosci
ocioséw szybu oraz na obnizenie kosztéw urabiania i na uzyskiwanie znacznych oszczednosdel,

a takze na poprawe efektéw materiazo i pracochionnych. '

Sposéb urabiania skak, wed*ug wynalazku, wykorzystany przykiadowo do giebienia szybu,
polega na tym, Ze w pierwszym zabiorze odwierca sig otwory strzatowe wZzomowe, pomocnicze '
i urabiajgce wzdiuz czterech koncentrycznych kregéw wzgledem osi szybu, zatadowuje sie Je
materiazem wybuchowym i odstrzeliwuje., Nastepnie po wybraniu urobku odwierca sie otwory
obrysowe i przyobrysowe wzdzus kregéw, w przyociosowym masywie skalnym pozostaiym z
pilerwszego zabiloru oraz otwory strzalowe wiomowe, pomocnicze i urabiajgce w masywie skalnym
drugiego zabioru. Z kolei w otworach obrysowych i przyobrysowych osadza sie dwuczZonowe
tadunki z inicjacjg przednis, zaé w pozostalych otworach tadunki z inicjacjq tylng. Po od-
strzelaniu }adunkéw wydobywa sig¢ urobek na powierzchnie czerpakiem mechanicznym. Analogicznie
postepuje sig¢ podczas wykonywania urabiania pozostatych zabiordw, az do zabioru przedos-
tatniego. W zabiorze ostatnim urabia si¢ warstwe przyociosowsg dna szybu obrysowymi i przy-
obrysowymi otworami strzazowymi przedostatniego zabioru.
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ZastrzezZzenia patentowe

1. Sposdb urabiania skat polegajacy na wierceniu, *adowaniu materiaXem wybuchowym
i1 odstrzeliwaniu otwordw strzatowych obrysowych 1 przyobrysowych oraz otwordéw urabiajg-
cych, pomocniczych i wtomowych, z na mienny t y m, Ze podczas wykonywania pierw-
szego zabioru odstrzeliwuje sie otwory wiomowe, pomocnicze i urabiajqce, natomiast podczas
wykonywania drugiego zabioru odstrzeliwuje sie otwory obrysowe i przyobrysowe pierwszego
zabioru oraz otwory wiomowe, pomocnicze i urabiajgce drugiego zabioru i analogicznie poste-
puje sig¢ podczas wykonywania kolejnych zabiordéw, az do zabioru przedostatniego, zas w
ostatnim zabiorze urabia si¢ warstwe przyociosowg dna szybu obrysowymi i przyobrysowymi
otworami strzazowymi przedostatniego zabioru,.

2., Sposéb urabiania skat wedrug zastrz. 1, znamienny t ym, 2e otwory
strzatowe obrysowe i przyobrysowe poszczegdlnych zabiordw odstrzeliwuje sie rdéwnoczesnie
po co najmniej kilka otwordw, stosujac rdézne czasy zwloki zapalnikéw dla poszczegdlnych
grup otwordéw obrysowych i przyobrysowych usytuowanych obok siebie.

3. Sposéb urabiania skat wediug zastrz. 2, znamienny t ym zZe odstrzeliwuje
sie co najmniej drugi obrysowy i przyobrysowy otwdr strzatowy, przy czym pozostaze otwory
strzatowe sg prézne lub zazadowane przybitks sprezysta i klasyczng.

4, Sposdéb urabiania skat wedtug zastrz. 2 albo 3, znamienny tym 2ew
otworach strzatowych obrysowych osadza sie i odstrzeliwuje co najmniej dwuczionowe %*adunki
wybuchowe, %adunki z kumulacjg podfuzng, %*adunki z wkladkg tiumiaca, *adunki przegrodzone
pustkg powietrzng, przybitka lub materiatem inercyjnym.
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