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一种5G通讯配件快速定位夹具

(57)摘要

本实用新型公开了一种5G通讯配件快速定

位夹具，包括基板，所述基板上设有若干顺序排

列的容纳板，所述容纳板具有一定厚度，其上设

有一定深度的异形槽，所述异形槽轮廓呈弧形

状；所述容纳板上左右两侧设有台阶；所述容纳

板的左右两侧分别设有第一夹紧装置和第二夹

紧装置，所述第二夹紧装置设置于相邻的容纳板

之间。本实用新型的有益效果是，适用于凸台类

异形产品，通过第一夹紧装置与第二夹紧装置能

够快速对放置于容纳板上方的5G通讯配件进行

固定装夹，固定效果佳，效率高，便于人们进行使

用，能够提升生产效益；并且同侧的第一夹紧装

置和第二夹紧装置设有多个，能够稳固地对5G通

讯配件进行装夹定位。
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1.一种5G通讯配件快速定位夹具，包括基板，其特征在于，所述基板上设有若干顺序排

列的容纳板，所述容纳板具有一定厚度，其上设有一定深度的异形槽，所述异形槽轮廓呈弧

形状；所述容纳板上左右两侧设有台阶；所述容纳板的左右两侧分别设有第一夹紧装置和

第二夹紧装置，所述第二夹紧装置设置于相邻的容纳板之间。

2.根据权利要求1所述的一种5G通讯配件快速定位夹具，其特征在于，所述容纳板上位

于异形槽的上下两侧设有挡块。

3.根据权利要求2所述的一种5G通讯配件快速定位夹具，其特征在于，所述台阶上设有

限位块。

4.根据权利要求1所述的一种5G通讯配件快速定位夹具，其特征在于，所述第一夹紧装

置包括第一气缸、第一推杆、第一压杆；所述第一气缸固定安装于基板下表面，所述第一推

杆贯穿所述基板的上下表面，所述第一推杆与第一气缸连接，所述第一压杆与第一推杆固

定连接；所述第二夹紧装置包括第二气缸、第二推杆、第二压杆，所述第二气缸固定安装于

基板下表面，所述第二推杆贯穿所述基板的上下表面，所述第二推杆与第二气缸连接，所述

第二推杆与第二压杆连接。

5.根据权利要求4所述的一种5G通讯配件快速定位夹具，其特征在于，位于容纳板一侧

的第一夹紧装置和第二夹紧装置均设有多个。

6.根据权利要求4所述的一种5G通讯配件快速定位夹具，其特征在于，所述第一压杆下

方靠近容纳板一侧设有弹性压块；所述第二压杆下方左右两侧也设有弹性压块。

7.根据权利要求4所述的一种5G通讯配件快速定位夹具，其特征在于，所述第二压杆的

长度尺寸大于第一压杆的长度尺寸，所述第二压杆的长度大于相邻容纳板之间的距离，靠

近基板两侧的容纳板与基板之间的横向距离大于第一压杆的长度。
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一种5G通讯配件快速定位夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及夹具技术领域，特别是一种5G通讯配件快速定位夹具。

背景技术

[0002] 夹具是指机械制造过程中用来固定加工对象，使之占有正确的位置，以接受施工

或检测的装置，通讯配件在加工时通常需要对其进行装夹，但是目前通讯配件尺寸型号均

不同，现有的夹具无法满足各种各样型号产品的需要，因此针对5G通讯配件需要特定的夹

具进行定位固定，目前而言，对于一些凸台类通讯配件定位不便，固定效果不佳，使用效率

低，因此需要设计一种专用的定位夹具对凸台类产品进行快速装夹定位。

实用新型内容

[0003] 由于目前的快速定位夹具不能适用于各种通讯配件，对于一些不规则的凸台类通

讯配件定位不便，固定效果不佳，使用效率低，因此我们在现有技术的基础上设计了一种专

用夹具，适用于凸台类产品，固定效果佳，效率高。

[0004] 实现上述目的本实用新型的技术方案为，一种5G通讯配件快速定位夹具，包括基

板，所述基板上设有若干顺序排列的容纳板，所述容纳板具有一定厚度，其上设有一定深度

的异形槽，所述异形槽轮廓呈弧形状；所述容纳板上左右两侧设有台阶；所述容纳板的左右

两侧分别设有第一夹紧装置和第二夹紧装置，所述第二夹紧装置设置于相邻的容纳板之

间。

[0005] 对本技术方案的进一步补充，所述容纳板上位于异形槽的上下两侧设有挡块。

[0006] 对本技术方案的进一步补充，所述台阶上设有限位块。

[0007] 对本技术方案的进一步补充，所述第一夹紧装置包括第一气缸、第一推杆、第一压

杆；所述第一气缸固定安装于基板下表面，所述第一推杆贯穿所述基板的上下表面，所述第

一推杆与第一气缸连接，所述第一压杆与第一推杆固定连接；所述第二夹紧装置包括第二

气缸、第二推杆、第二压杆，所述第二气缸固定安装于基板下表面，所述第二推杆贯穿所述

基板的上下表面，所述第二推杆与第二气缸连接，所述第二推杆与第二压杆连接。

[0008] 对本技术方案的进一步补充，位于容纳板一侧的第一夹紧装置和第二夹紧装置均

设有多个。

[0009] 对本技术方案的进一步补充，所述第一压杆下方靠近容纳板一侧设有弹性压块；

所述第二压杆下方左右两侧也设有弹性压块。

[0010] 对本技术方案的进一步补充，所述第二压杆的长度尺寸大于第一压杆的长度尺

寸，所述第二压杆的长度大于相邻容纳板之间的距离，靠近基板两侧的容纳板与基板之间

的横向距离大于第一压杆的长度。

[0011] 其有益效果在于，适用于凸台类异形产品，通过第一夹紧装置与第二夹紧装置能

够快速对放置于容纳板上方的5G通讯配件进行固定装夹，固定效果佳，效率高，便于人们进

行使用，能够提升生产效益；并且同侧的第一夹紧装置和第二夹紧装置设有多个，能够稳固
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地对5G通讯配件进行装夹定位。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型的整体结构示意图；

[0013] 图中，1、基板；11、安装孔；2、容纳板；3、异形槽；4、台阶；51、第一气缸；52、第一推

杆；53、第一压杆；61、第二气缸；62、第二推杆；63、第二压杆；7、挡块；8、限位块；9、弹性压

块。

具体实施方式

[0014] 由于目前的快速定位夹具不能适用于各种通讯配件，对于一些不规则的凸台类通

讯配件定位不便，固定效果不佳，使用效率低，因此我们在现有技术的基础上设计了一种专

用夹具，适用于凸台类产品，固定效果佳，效率高。

[0015] 本实用新型的设计要点是针对5G通讯配件的形状进行设计的容纳板，并且通过第

一夹紧装置、第二夹紧装置对通讯配件进行定位固定，固定效果佳，

[0016] 为了便于本领域技术人员对本技术方案更加清楚，下面将结合附图1说明上述各

个机构的具体结构和原理：

[0017] 本实用新型首先包括起到支撑作用的基板1，基板1呈方形，所述基板1上设有若干

顺序排列的容纳板2，所述容纳板2具有一定厚度，其上设有一定深度的异形槽3，从而适应

通讯配件的厚度，并且由于通讯配件呈异形状，因此所述异形槽3轮廓呈弧形状；由于加工

的通讯配件是凸台状，因此所述容纳板2上左右两侧设有台阶4，我们在加工时，将长度尺寸

较小的端面放置于异形槽3内，长度尺寸较大的端面将顶靠在台阶4上，由于通讯配件放置

于异形槽3内其无法保持固定，碰触一下可能就会导致产品异位，因此我们在所述容纳板2

的左右两侧分别设有第一夹紧装置和第二夹紧装置，所述第二夹紧装置设置于相邻的容纳

板2之间，所述第二夹紧装置能够对左右两侧的容纳板2上的产品单侧进行装夹定位，即第

二夹紧装置能够同时对左右两侧容纳板2上的产品进行夹紧，所述第一夹紧装置能够对容

纳板2上产品除第二夹紧装置夹紧的另一侧进行装夹定位，第一夹紧装置与第二夹紧装置

的设计能够使得通讯配件在Z轴保持固定；由于通讯配件安装于异形槽3内后，其在X轴、Y轴

没有限位，容易窜动，因此我们在所述容纳板2上位于异形槽3的上下两侧设有挡块7，并且

所述台阶4上设有限位块8；其中挡块7能够使得通讯配件无法在Y轴移动，限位块8能够使得

通讯配件无法在X轴移动。

[0018] 接下来将对第一夹紧装置和第二夹紧装置的结构做详细的阐述，首先所述第一夹

紧装置包括第一气缸51、第一推杆52、第一压杆53；所述第一气缸51固定安装于基板1下表

面，所述第一推杆52贯穿所述基板1的上下表面，所述第一推杆52与第一气缸51连接，所述

第一压杆53与第一推杆52固定连接；所述第二夹紧装置包括第二气缸61、第二推杆62、第二

压杆63，所述第二气缸61固定安装于基板1下表面，所述第二推杆62贯穿所述基板1的上下

表面，所述第二推杆62与第二气缸61连接，所述第二推杆62与第二压杆63连接；所述第二压

杆63的长度尺寸大于第一压杆53的长度尺寸，所述第二压杆63的长度大于相邻容纳板2之

间的距离，即第二压杆63能够同时对相邻的容纳板2上通讯配件一侧进行装夹固定(即第二

压杆63既能对左侧的容纳板2上的通讯配件一侧进行固定，也能对右侧的容纳板2上的通讯
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配件一侧进行固定)，靠近基板1两侧的容纳板2与基板1之间的横向距离大于第一压杆53的

长度(防止第一压杆53工作时基板1会妨碍第一压杆53的正常工作)；工作时，第一气缸51控

制第一推杆52上下移动，第一压杆53随着第一推杆52的移动而移动，通过第一压杆53能够

对通讯配件的一侧进行装夹固定，同理第二气缸61控制第二推杆62上下移动，第二压杆63

随着第二推杆62的移动而移动，第二压杆63能够对通讯配件的另一侧进行装夹固定，通过

第一压杆53与第二压杆63配合能够对容纳板2上通讯配件的两侧进行装夹固定，并且通过

挡块7、限位块8能够对通讯配件进行多方位装夹固定，装夹效果好，效率高；其中，在容纳板

2一侧如果只单独设置一个第一夹紧装置或第二夹紧装置时，固定效果不佳，其两端无法同

时紧固，因此位于容纳板2一侧的第一夹紧装置和第二夹紧装置均设有多个，从而能够更好

地对通讯配件进行固定。

[0019] 由于第一压杆53与第二压杆63直接作用于通讯配件上时，容易对通讯配件起到一

定的损坏作用，因此我们在所述第一压杆53下方靠近容纳板2一侧设有弹性压块9；所述第

二压杆63下方左右两侧也设有弹性压块9，能够起到一定的缓冲作用并且对通讯配件起到

保护的作用。

[0020] 所述基板1上还设有若干安装孔11，通过螺栓穿过安装孔11从而便于将本装置固

定在工作台上。

[0021] 上述技术方案仅体现了本实用新型技术方案的优选技术方案，本技术领域的技术

人员对其中某些部分所可能做出的一些变动均体现了本实用新型的原理，属于本实用新型

的保护范围之内。
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图1

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 213290039 U

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


