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(57) Abstract:

The invention provides an energy efficient method to manufacture 3D shaped articles, with

smooth crease-free surfaces, from cellulose-based material. The method comprises the

steps of:

- providing a suspension with a dry content of more than 10%, which
suspension comprises at least 95w% of cellulose fibers calculated on the total
amount of dry material, whereof at least 50w% of said cellulose fibers have a
fiber length of less than 1 mm,

- spraying said suspension on a 3D-shaped, heated mold having a smooth
surface, in at least a first step, whereby a 3D shaped article of cellulose fiber
based material is formed,

- drying said 3D shaped article.




10

Claims:

1. En metod for att tillverka en 3D-formad artikel fran ett cellulosafiberbaserat material
karaktdriserat av att:

- tillhandahalla en suspension med en torrhalt pd mer dn 10 %, vilken
suspension innefattar atminstone 95 vikt% cellulosafiber berdknat pa den
totala torrhalten, varav atminstone 50 vikt% av namnda cellulosafiber utgérs
av nanofibrillerad polysackarid,

- spreja, i atminstone ett forsta och ett andra sprejsteg, nimnda suspension pé
en 3D-formad, uppvarmd form, vilken form halls vid en temperatur mellan
100 — 200 °C under sprejningen och vilken form har en slat yta, varvid en 3d-
formad artikel av cellulosafiberbaserat material formas, och

- torka ndmnda 3D-formad artikel.

2. En metod enligt krav 1, varvid torkningen av 3D-formade artikeln utférs med hjilp av

het luft, IR eller mikrovagor.

3. En metod enligt ndgot av ovannamnda krav, varvid suspensionen har en torrhalt pa

atminstone 15 %, féretradesvis mellan 15 — 30 %, allra helst mellan 15 — 25 %.

4. En metod enligt ndgot av kraven 1 -3, varvid den 3D-formade, uppvarmda formen ar

hanformad.

5. En metod enligt ndgot av ovanndmnda krav, innefattande ett steg att torka den

formade artikeln mellan namnda forsta och andra steg.

6. En metod enligt krav 5, varvid artikeln formad efter det forsta sprejsteget torkas till
en torrhalt pa atminstone 50 %, foretradesvis till mellan 50 — 70 %, innan det andra

sprejsteget.
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7. En metod enligt nagot av ovannamnda krav, varvid suspensionen sprejas pa formen i

atminstone tre steg med mellanliggande torkning mellan stegen.
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