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RESUMDO

A invengao refere-se ao processo para a preparagéo:de compdsigEesfdé lava-
gens liquidas, isentas de fosfato e contendo um zedlito, que
compreende a operacdo da mistura de 10 a 25% em peso de zed-
lito, 40 a 60% em peso de dgua e 1 a 10% em peso de um siste-
ma de electrdlitos que actua de forma a estabilizar as caom-
posigdes; as referidas composicdes de lavagem sdo estdveis
durante a armazenagem e durante o transporte a temperaturas
compreendidas no intervalo entre 5 e 60°C ndo tém tendéncia

a sedimentarem-se.

0 sistema de electrdélitos é constituido pelo menos por dois
electrdlitos do. grupo dos carbonatos, sulfatos, cloretos,

acetatos e citratos mas, no minimo por um carbonato e um sul-
fato

A invencdo refere-se a uma composicdo de lavagem liquida
aquosa, isenta de fosfatos, que contém um zedlito como subs-
tédncia estruturante, assim como a um processo para a sua
preparacio.

Os agentes de lavagem liquidos que contém substdncias estrum
turantes sdo jd conhecidos em grande numero. Nestes concentra-
dos aquosos existem também substéncias estruturantes por si
s6s soldveis em dgua, como por exemplo tripolifosfato de sd&-
dio, mas que se encontram presentes parcialmente néo dissol-
vidos e na forma de pequenas particulas. Por razdes de segu-

ranca de aplicacdo estas composicdes liquidas de lavagem tém




que ser formuladas como suspensdes homogéneas estabilizadas.
Se se substituir o tripolifosfato por zedlito NaA tem também
que se solucionar entdo, para este componente insoldvel e
finamente dividido, o problema da estabilizac&o da suspensido.
Para esse efeito o Pedido de Patente Alem&a 3 605 978 propde
gue as particulas do zedlito sejam postas em suspensdo num
liquido ndo aquoso ("niotensioactivo"liquido) e por adigdo

do sal de aluminio de um dcido carboxilico alifdtico superior
(triestearato de aluminio) se aumente a estabilidade da sus-
pensdo. Do Pedido de Patente Alemd& 3 625 189 sdo conhecidos
agentes de lavagem grosseiros liquidos, n#o aquosos, que con-
tém 25 - 45% em peso de um ou mais "niotensioactivos" liqui-
dos, 10 - 20% em peso de sais de dcido nitrilotriacético, 10
- 25% em peso do zedlito assim como um antigelificante, por
exemplo um agente tensioactivo ndo idnico reagido com anidri-
do succinico, ou um éter alquilenoglicol-monoalquilico, assim

como triestearato de aluminio como estabilizador.

A Patente Norte Americana 4 018 720 descreve composigdes de
lavagem aquosas liquidas que contém 7 a 25% em peso de uma
mistura de alquilsulfatos ou alquiléter-sulfatos e alquil-
benzenossulfonatos, 6 a 25% em peso de uma substdncia estru-
turante fosfatada, 3 a 20% em peso de um sulfato de metal
alcalino como estabilizador e eventualmente 1 a 10% em peso
de um aluminossilicato como co-estruturante. A utilizacdo
de Unicamente alquilbenzenossulfonato como agente tensioac-
tivo anidnico conduz igualmente a composigles fisicamente
instdveis, tal como a adig&@o de solventes como por exemplo
dlcoois ou glicois.

Sd0 conhecidos do Pedido de Patente Canadiana 1 202 857 com-

posicfes de lavagem liquidas aquosas estdveis que contém
13 - 38% em peso de zedlito, 5 - 40% em peso de um sabdo de




um dcido gordo insaturado com 16 a 22 dtomos de carbono, 7
a 20% em peso de um agente tensioactivo, tal como um agen-
te tensioactivo ndo idnico alcoxilado e aminodxidos, 5 - 15%
em peso de substédncias estruturantes soldveis em dagua como
por exemplo policarboxilatos e pirofosfatos, e 30 - 70% em
peso de dgua. Nestes meios podem adicionar-se complementar-
mente também agentes tensioactivos anfdteros e outros anid-

nicos, entre os quais se contam também sabdes saturados.

0 Pedido de Patente Europeia 75 976 descreve composicles de
lavagem liquidas aquosas alcalinas que contém 7 - 30% em peso
de zedlito, 5 - 40% em peso de um sabdo de dcido gordo insa-
turado com 16 a 22 dtomos de carbono, 1 - 30% em peso de um
agente tensioactivo ndo idnico, 5 - 15% em peso de um poli-
carboxilato solldvel em dgua e 20 - 82% em peso de dgua, mas
que no entanto sdo isentos de agentes tensioactivos anidnicos
sintéticos que de outro modo desestabilizam os ésteres perfu-

mantes presentes nesta mistura liquida estdvel.

No Pedido de Patente Europeia 86 614 sdo descritas composicgfes
de lavagem aquosas liquidas que contém agentes tensiocactivos
aniénicos e eventualmente e/ou agentes tensioactivos néo
idénicos, catidnicos e anfdteros, substdncias estruturantes
insoldveis em dgua, postas em suspensdo e eventualmente soldvei
em dgua, assim como outros electrdlitos, ndo devendo o sulfato
de sddio estar presente em quantidades superiores a 3% em
peso. De preferéncia, por razdes de estabilidade, utilizam-

se como substédncia estruturante tripolifosfato ou misturas

de tripolifosfato e outras substdncias estruturantes. Enguan-
to as suspensdes fosfatadas, em parte mesmo apds 12 meses

de armazenagem a temperatura ambiente, n@o apresentam qual-
quer sinal de ocorréncia de sedimentacdo, as composicdes isen-

tas de fosfatos e que continham como substéncias estruturantes
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13,4% em peso de zedlito e 8,9% em peso de silicato ou 13,6%
em peso de zedlito e 9,0% em peso de silicato, foram estdveis

a armazenagem um més 3 temperatura ambiente.

Do Pedido de Patente Europeia 142 185 sdo conhecidas composi-
¢cbes de lavagem liquidas aquosas estdveis que contém fosfatos
condensados e/ou nitrilotriacetato, em combinacgdo com zedlito
NaY. As suspensdes possuem um pH de 7 a 9. As composicdes
contém 1 a 60% em peso de agente tensioctivo, 0,5 a 30% em
peso de fosfato e/ou nitrilotriacetato, e 1 a 45% em peso

do zedlito. Os agentes tensioactivos podem consistir em meios
tensiocactivos anidnicos ou ndo idnicos, utilizando-se estes
de preferéncia na proporgdo 10:1 a 1:10. 0 zedlito NaA revelou-
-se desadequado para utilizac8o nestas composigdes ; logo
apds 15 dias de armazenagem & temperatura ambiente apareceram

separacdes de fases nitidas.

No Pedido de Patente Europeia 151 884 descrevem-se composicgdes
de lavagem liquidas aquosas que contém substdncias estrutu-
rantes, de preferéncia fosfatos, e agentes tensioactivos,

numa proporcdo de pelo menos 1,5:1, assim como electrdlitos.

A quantidade de electrdlito que em cada caso é necessdria

para a estabilizagdo de uma determinada suspensdo formada

por dgua, agente tensioactivo e substédncias estruturantes,
previamente referida, € determinada por medidas de conductivi-
dade: no caso da adicdo continua de sais electrdliticos a
conductividade eléctrica passa por um primeiro minimo no qual
a suspensdo é estdvel.

Do Pedido de Patente Europeia 170 091 s&o igualmente conhe-
cidos composicdes de lavagem liquidas aquosas que contém meios
tensioactivos, electrélitos, nas quais se incluem também subs-
tdncias estruturantes soliveis em dgua, mas que no entanto

contém menos do que 3% em peso de sulfato de sddio, e substén-
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cias estruturantes em suspensdo. Também neste caso, pelas
mesmas razdes de estabilidade que foram referidas no caso

dos pedidos de patente europeia 86 614 e 151 B84, utiliza-
se de preferéncia como substé@ncia estruturante tripolifosfato
As composig¢des, por centrifugacdo a 800 x a gravidade duran-
te 17 horas a 2500, s80 separdveis em pelo menos duas camadas
das quais pelo menos uma € uma fase aquosa. As composigdes
estdveis contém uma quantidade de electrdlito dissolvido tal
que nesta fase aquosa existem 2 a 4,5 iBes-grama de iles de

metal alcalino por litro.

De acordo com o conteldo do pedido de patente europeia 295.02
concentrados tensioactivos aquosos cristalinos liquidos, néo
sedimentdveis, que podem ser transportados e armazenados sem
perda de estabilidade, contém 25 a 80% em peso de tensioacti-
vos, assim como até 10% em peso, referidos a quantidade do
agente tensiocactivo de electrdlitos. 0 sulfato de sddio no
entanto, ndo é adicionado, ou €-0 apenas em vestigios e neste
Ultimo caso € incorporado no .concentrado como impureza do
tensioactivo anidnico. Os concentrados podem ser rapidamente
diluidos ou, por adicdo de outros constituintes de composi-
cdes de lavagem, como por exemplo'por adigdo de substéncias
estruturantes em suspensdo, de preferéncia tripolifosfato,

e eventualmentede electrdlitos, podem ser desdobrados na for-
ma de composigdes de lavagem liquidas. Neste caso, a utiliza-
cdo de electrdlitos que ndo possuam propriedades estruturan-

tes € menos preferida.

0 pedido de patente europeia 301.882 descreve uma composigédo
de lavagem liquida que pode conter subst@ncias estruturantes,
como fosfatos e zedlito, e que contem polimeros ou copolime-
ros capazes de reduzir a viscosidade, por exemplo polietile-

noglicol, poliacrilatos, polimaleatos, polissacarideos, e
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polissacarideos sulfonados. Neste caso os polimeros s#o ape-
nas parcialmente soliveis na fase aquosa, sendo o restante

um componente de uma fase dispersa na fase aquosa. As compo-
sigbes sd@o jd consideradas suficientemente estdveis se na
armazenagem a 250C, durante 21 dias, n#@o se verificar qualquer
separacdo de fases de mais do que 2%.

0 problema da invencdo consistia pois em se tentar obter uma
composigdo de lavagem liquida aquosa, isenta de fosfatos,
contendo um zedlito, que seja estdvel 3 armazenagem tanto

a temperatura ambiente como também a 40°C pelo menos trés
meses, e que também ndo tenha tendéncia para sedimentar no
transporte a temperaturas compreendidas entre 5 e BOOC, e

que satisfaga as exigéncias de poder das modernas composigdes

de lavagem liquidas.

0 objecto da presente invengdo & por conseguinte uma composi-
¢do de lavagem liquida isenta de fosfatos, contendo zedlitos,
que contém 10 a 30% em peso de agentes tensioactivos anidni-
cos e néo idnicos, 10 a 25% em peso de zedlito, 1 a 10% em
peso de um sistema electrolitico constituido por pelo menos
dois electrdélitos do grupo dos carbonatos, sulfatos, cloretos,
acetatos e citratos, e 40 a 60% em peso de dgua, consistindo

0 sistema electrolitico pelo menos num carbonato e num sul-
fato.

As composicdes de acordo com a invencdo contém de preferéncia
5 a 20% em peso de meios tensioactivos anidnicos correntes

da classe dos sulfonatos e sulfatos. Como meios tensioactivos
do tipo sulfonato interessam de preferéncia benzenossulfona-
tos de alquiloc com 9 a 13 &dtomos de carbono no grupo alquilo,
especialmente benzenossulfonatos de alquilo em C e sulfo-

12’
natos de base quimica gorda, tais como os désteres de &dcidos




gordos ok-sulfonados (éster sulfonatos) por exemplo o éster
metilico o-sulfonado dos dcidos gordos hidrogenados prove-
nientes de dleo de cdco, Gleo de palma e sebo. Os meios ten-
sioactivos do tipo sulfato apropriados s&o por exemplo os
monoésteres do dcido sulfirico de dlcoois primdrios de origem
natural e sintética, isto é, de dlcoois gordos como por exem-
plo dlcool gordo de c6co, dlcool gordo de sebo, dlcool olei-
lico, dlcool laurilico, dlcool miristilico, dlcool palmiti-
lico ou dlcool estearilico, ou os oxodlcoois com 10 a 20 &to-
mos de carbono, e os dlcoois secunddrios com este comprimen-
to de cadeia, sendo preferidos os monoésteres de dcido sul-
firico e de dlcoois primdrios de base gorda. S&o também apro-
priados os monoésteres do dcido sulfdrico de dlcoois etoxi-
lados com 1 a 6 moles de dxido de etileno, tais como dlcoois
gordos de cadeia linear com 12 a 18 dtomos de carbono, ou
dlcoois com 9 a 11 dtomos de carbono ramificados com 2-meti-
lo tendo em média 3,5 moles de dxido de etileno. Prestam-se
ainda monoglicéridos de dcidos gordos sulfatados. Os sulfatos
e sulfonatos podem estar presentes individualmente ou em mis-
turas. As composigOes preferidas contém 5 a 17% em peso, es-
pecialmente 8 a 16% em peso de benzenossulfonatos de alquilo
com 9 a 13 dtomos de carbono no grupo alquilo, ou 10 a 20%

em peso de uma mistura dos benzenossulfonatos de alquilo com
9 a 13 4dtomos de carbono na parte alquiloc com um ou mais de
outros sulfonatos e/ou sulfatos em qualquer proporgdo de

mistura.

Como meios tensioactivos anidnicos s&o ainda utilisdveis sa-
boes, de preferéncia sabdes de dcidos gordos saturados, tais
como os sais dos dcidos ldurico, miristico , palmitico, e
estestedrico. S&o0 particularmente apropriadas misturas de
sables derivados de dcidos gordos naturais, tais como os dci-

dos gordos dos 6leos de cBco, de palma ou de sebo. S30 também




apropriados os sables que s@o compostos por 50 a 100% em peso
de sabdes de dcidos gordos saturados com 12 a 18 &tomos de
carbono e 0 a 50% em peso de sabfes de dcido oleico. As compo-
sigfes de acordo com a invengdo podem conter 0 a 5% em peso de
sab8es. As composigles preferidas possuem um teor de sabdes

de 1 a 3,5% em peso.

Os meios tensiocactivos anidnicos podem estar presentes na for-
ma dos seus sais de sddio, potdssio ou de amdnio, assim como
na forma dos sais sollveis de bases orgdnicas, tais como mo-

no, di ou trietanolamina.

As composicdes de acordo com a invengdo contém adicionalmente
de preferéncia, 5 a 10% em peso de meios tensioactivos da
classe dos ndo idnicos. S&o apropriados por exemplo dlcoois
gordos etoxilados correntes, especialmente produtos de adicéo
de 2 a 7 mol de 6xido de etileno (EO) com dlcoois primdrios

de cadeia linear, tais como por exemplo dlcoois gordos de céco,
sebo ou dlcool oleilico, ou de dlcoois primdrios ramificados
com metilo na posigdo 2 (oxodlcoois). Utilizam-se especial-
mente dlcoois com 12 a 14 dtomos de carbono com 3 EO ou 4 EOQ,
flcoois com 13 a 15 dtomos de carbono com 3, 5 ou 7 EOQ, dlcoois
com 12 a 18 dtomos de carbono com 3, 5 ou 7 E0O e misturas des-
tes dlcoois, tais como misturas de um dlcool com 12 a 14 gtomos
de carbono e com 3 E0 e um dlcool com 12 a 18 &tomos de car-
bono com 5 EO, numa quantidade de 5 a 9% em peso.

Lomo substancias estruturantes as composigdes de acordo com

A invencgd@o contém o zedlito NaA. Sdo ainda utilizdveis mistu-
ras dos zedlitos NaA e NaX, sendo a fraccdo do zedlito NaX nes-
tas misturas de, preferivelmente, menos do que 30%, especial-
mente menos do que 20%. Os zedlitos apropriados n&o possuem

particulas com dimensdo superior a 30 fm e consistem, pelo meno

O




080%, em particulas com uma dimensdo de menos do que 10 um.

0 seu tamanho médio de particulas (distribuic&o em volume, mé-
todo de medida: Coulter Counter) situa-se no intervalo de 1

a 10 um. Os zedlitos preferidos tém um tamanho médio de parti-
culas de 2 a 4 um. 0 seu poder de ligacdo do cdlcio, que € de-
terminado de acordo com as indicagles do Pedido de Patente Ale-
ma 2 412 837, situa-se num intervalo de 100 a 200 mg CaO/g.

Os zedlitos, que estdo presentes perfazendo 10 a 25% em peso
das composigdes de acordo com a invencdo, podem conter ainda
desde a sua preparacdo, um excesso de dlcalis. Preferivelmente
o teor das composigdes de acordo com a invencgdo em zedlitos

€ de 12 a 20% em peso e especialmente de 14 a 19% em peso. A
relagcdo agente tensioactivo:zedlito ascende de preferéncia a
0,8:1 até 1,4:1 e especialmente 1:1 até 1,4:1.

As suspensdes de acordo com a invencdo, constituidas por dgua,
meios tensioactivos e zedlito, sdo estabilizadas por meio de
um sistema electrolitico que consiste em pelo menos dois sais
de preferéncia sais de sddio e/ou sais de trietanolamdnio, do
grupo dos carbonatos, cloretos, sulfatos, acetatos e citratos,
sendo no entanto o sistema electrolitico constituido por pelo
menos um carbonato e um sulfato. A parte do sistema electroli-
tico, referida & composicdo total, é de 1 a 10% em peso. Con-
siste em 0,5 - 4% em peso e de preferéncia 0,5 - 2% em peso

de carbonato, em 0,5 - 8% em peso e de preferéncia em 1 a 6%
em peso de sulfato, em O - 4% em peso e de preferéncia 0,1 -

- 2% em peso de cloreto, em 0 a 4% em peso e de preferéncia

em 0,1 - 2,5% em peso de acetato, e 0 - 1,5% em peso, de pre-
feréncia 0,1 - 1% em peso de citrato que € incorporado na com-
posicdo na forma de dcido citrico e se forma por reaccdo com

0 excesso de dlcali. 0 sistema electrolitico preferivelmente
utilizado compreende 3 ou 4 electrdlitos diferentes, especial-
mente (referidos & composigdo global) 0,5 a 2% em peso de car-
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bonato de sdédio, 4 a 6% em peso de sulfato de sédio e 0,8 a
1,5% em peso de citrato, por exemplo citrato de sddio ou citra-
to de trietenolamdnio, ou 0,5 a 1,5% em peso de carbonato de
sédio, 3,5 a 5,5% em peso de sulfato de sddio e 1,0 a 2,0% em
peso de cloreto de sddio ou 0,5 a 1% em peso de carbonato de
sddio, 4 a 6% em peso de sulfato de sddio, e 0,5 a 4% em pe-
so de de acetato de sddio, ou 0,5 a 1% em peso de carbonato
de sddio, 3 a 5,5% em peso de sulfato de sédio, 0,5 a 1,5% em
peso de cloreto de sdédio, e 0,5 a 2,5% em peso de acetato de
sddio. A relagdo zedlito:sistema electrolitico é de preferén-
cia de 10:3 até 10:6 e especialmente 10:4 até 10:5.

As composig@es de acordo com a invengdo contém 40 a 60% em pe-

50 de dgua e de preferéncia 42 a 55% em peso de &gua.

D pH das composigdes situa-se entre 8 e 12, de preferéncia
entre 8,5 e 10,5 e especialmente entre 9 e 10. A densidade

das composic8es tem um valor de 1,1 a 1,25 g/ml de preferén-
cia de 1,15 a 1,22 g/ml. As composigdes de acordo com a inven-
cd0 possuem um limite de fluidez de pelo menos 3 Pa. As compo-
5icfes preferidas possuem limites de fluidez entre 4 e 35 Pa.
\ sua viscosidade (viscosidade Brookfield, fuso n@ 6, 10 rpm)
itua-se no intervalo entre 2000 a 11 000 mPas, de preferéncia
ntre 3 000 e 9 000 mPas, e especialmente entre 3 500 e 8 500

Pas. A estabilidade & armazenagem das composicdes foi ensaia-
a tanto a temperatura ambiente como também a 40°C, ao longo
de um periodo de tempo de 7 meses. As composicdes mantiveram-
rse estdveis pelo menos 3 meses. No caso de composigfes jd ar-
mazenadas hd longo tempo, mesmo ao fim de 4 meses e mesmo ag
fim de 7 meses ndo se observou qualquer sedimentacdo. As com-

hosigdes podem ser transportadas a temperaturas compreendidas
sntre 5 e 60°C.

1)
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0 poder de espumacdoc dos meios tensiocactivos € reduzido pela

adicdo de 0,05 a 2% em peso de substédncias orgédnicas ndo ten-
sioactivas. 0Os inibidores de espumacdo apropriados s&o por
exemplo misturas conhecidas polissiloxano-silica, estando a
silica, ali contida na forma de pd fino, de preferéncia sila-
nizada. Os polissiloxanos podem consistir tanto em compostos
lineares (dleos de silicone) como também em resinas de polis-
siloxano recticulado, bem como nas suas misturas. Outros
anti-espumantes apropriados sdo por exemplo dleos de parafina,
microparafina e cera de parafina. Utilizam-se também com
vantagem misturas de diversos inibidores de espumagdo, por
exemplo formadas por dleo de silicone e 6leo de parafina. E
particularmente preferida a utilizagdo de 0,1% em peso de

dleo de silicone, referido & composigdo global.

As composigdes contém de preferéncia 0,5 a 5% em peso de
dlcoois com 2 a 3 dtomos de carbono e 1 a 3 grupos hidroxilo,
tais como etanol, propanol, propilenoglicol e glicerina. Uti-
lizam-se de preferéncia propilenoglicol e glicerina, isolada-
mente ou em mistura com etanol, em quantidades de 2 a 3% em

peso.

Além disso as composicdes podem conter pequenas quantidades
de bases livres, tais como trietanolamina ou soda cdustica,

para se manter o pH num valor entre 9 e 12.

Além dos componentes jd descritos as composicdes podem even-
tualmente conter outros aditivos conhecidos e habitualmente
incorporados em composicles de lavagem, como por exemplo sais
de dcidos polifosfdénicos, branqueadores dpticos, enzimas,
branqueadores estdveis em meio aquoso, hidrdtropos, assim
como corantes e aromatizantes, nas quantidades correntes, o0s
quais ndo influenciam a estabilidade das suspensfes de acor-

do com a invencgdo.




Como sais de dcidos polifosfdnicos sdo utilizados de preferén-
cia o sal de sddio de reaccdo neutra por exemplo de 1-hidro-
xietano-1,1-difosfonato e pentametilenofosfonato de dietiltri-
amina, em quantidades de 0,1 a 1,5% em peso. A quantidade to-

tal de fésforo na composicdo é de preferéncia inferior a 0,5%.

As composicles de lavagem podem conter como branqueadores Gp-
ticos derivados do dcido diaminoantimdniodissulfdnico ou dos
seus sais de metais alcalinos. S&o0 apropriados por exemplo
sais do dcido 4,4'-bis(2-anilino-4-morfolino-1,3,5-triazino-
-6-il-amino)-antiménio-2,2'-dissulfdnico ou compostos de estru-
tura idéntica que em vez do grupo morfolino transportam um
grupo dietanolamino, um grupo metilamino, um grupo anilino ou
um grupo 2-metoxietilamino. Além disso podem estar presentes
branqueadores dpticos do tipo do 4,4'-diestiril-difenilo subs-
tituido; por exemplo o composto 4,4'-bis-(4-cloro-3-sulfoes-
tiril)-difenilo. Também podem ser utilizadas misturas dos bran-
queadores Opticos referidos acima. 0 teor mdximo destes bran-
queadores nas composi¢Bes de acordo com a invengdo ascende a
0,5% em peso, sendo utilizadas preferivelmente quantidades de
0,02 a 0,1% em peso.

Como enzimas interessam os das classes das proteases, lipases
amilases ou as suas misturas. A sua proporgdo pode ascender
a 0,2 - 1% em peso.

Numa forma de realizagdo preferida as composicdes contém 8 -
- 16% em peso de benzenossulfonataos de alquilo com 9 a 13 dtomo
de carbono no grupo alquilo, especialmente benzenossulfonatos
de alquilo com 12 dtomos de carbono na parte alquilo, 1 - 3,0%
em peso de sabdes de dcidos gordos saturados com 12 a 18 &to-
mos de carbono, na forma dos sais de sddio e/ou de trietanol-
amonio, 5 - 9% em peso de meios tensioactivos ndo idnicos,

L4 - 19% em peso de zedlito contendo dgua de ligagdo, 0,5 - 1,5

0,




em peso de carbonato de sddio, 3 - 6% em peso de sulfato de

sédio, 0 - 1,5% em peso de 1-hidroxietano-1,l1-difosfonato e/ou
pentametilenofosfonato de dietilenotriamina, 0,1% em peso de

6leo de silicone e 43 - 54% em peso de dgua.

Numa outra forma de realizacdo preferida as composicdes contém
meios tensiocactivos, zedlito, fosfonato, Gleo de silicone e
dgua tal como acima, assim como 0,5 - 1% em peso de carbonato
de sddio, 4 - 6% em peso de sulfato de sddio, 1,5 - 2% em pe-
so de acetato de sddio e 2 - 3% em peso de glicerina ou propi-
lenoglicol.

Igualmente preferida € a utilizacdo de composicles que contém
meios tensioactivos, zedlito, fosfonato, dleo de silicone,
carbonato de sdédio, sulfato de sddio e dgua tal como foi des-
crito anteriormente, assim como 0,8 - 1,5% em peso de citrato,
por exemplo citrato de sddio e/ou citrato de trietanolamdnio,
e 2 - 3% em peso de glicerina ou de uma mistura de 2/3 de

glicerina e 1/3 de etanol.

A invengdo refere-se ainda a um processo para a preparagdo

das composigdes de lavagem liquidas descritas anteriormente.
No caso presente as composicdes de lavagem liquidas podem ser
preparadas de forma jd conhecida por si. Preferivelmente intro
duzem-se previamente num reactor, que estd equipado com um
sistema de agitacdo, 35 a 60% e de preferéncia 40 a 58% de
dgua, referidos a quantidade total de dgua prevista para a
composigéo, assim como o agente inibidor de espumagdo. A incor
poracdo doseada dos restantes componentes € realizada de for-
ma que se evite a incorporacdo por agitacdo de uma grande
quantidade de bolhas de ar. No caso de estarem presentes sa-
bdes como constituintes das composigdes, aquece-se a 60 - 80°¢

0 correspondente dcido gordo ou mistura de dcidos gordos e




incorpora-se entdo por agitacdo, na dgua jd existente no reac-
tor que, para este efeito, € igualmente aquecida previamente
a 60 - 80°C. Na sequéncia desta operagdo os dcidos gordos séo
convenientemente neuvtralizados com trietanolamina e/ou com hi-
dréxido de sddio, que é preferivelmente adicionado na forma
de uma solugdo aquosa. 0 zedlito NaA pode ser adicionado tan-
to na forma de um pd como também na forma de uma suspensédo
aquosa, sendo preferivel a adicdo de uma suspensdo aquosa do
zedlito a 40 a 55% em peso.0Os sais electroliticos carbonato

e sulfato, assim como eventualmente os cloretos e acetato,
podem igualmente ser incorporados na forma de pd ou na forma
de uma solucdo aquosa.

EXEMPLOS

Exemplo 1

Este exemplo descreve a preparacdo de uma composicd3o de lava-
gem liquida (W1) de acordo com a invencdo, como um preparado
de 900 Kgs.

Num reactor de caldeira de 800 litros, que estava equipado com
um sistema de agitacdo, introduziram-se previamente 195,25 kg
de dgua e 0,9 kg de dleo de silicone (agente antiespumante de
siliconeVP 1132, produto da firma Wacker-Chemie GmBH). Depois
da mistura dgua-dleo de silicone ter sido aquecida a 70°C
adicionaram-se-lhes 16,00kg, igualmente aquecidos a 70°C, de
um dcido gordo em Clz(a 94%) .




Como outros constituintes foram adicionados os seguintes com-

ponentes nas quantidades indicadas:

150,00 kg de uma solugdo aquosa a 55% em peso de dode-
cilbenzenossulfonato de sddio,

60,00 kg de dlcool com 13 a 15 dtomos de carbono com 7
grupos oxido de etileno(EOQ),

305,00 kg de uma suspensdo aquosa de zedlito a 52% em
peso que foi estabilizada com dlcool gordo de sebo com
5 EO,

100,00 kg de uma solugdo aquosa de sulfato de sddio a
50% em peso,

10,00 kg de uma solucdo aquosa de carbonato de sddio a
50% em peso,

7,20 kg de dcido citrico
12,20 kg de trietanolamina,
25,00 kg de glicerina

assim como 4,5 kg de perfume, 0,45 kg de branqueador dptico
4,50 kg de protease, e 9,00 kg de 1-hidroxietano-1,1-difosfo-
nato dissddico.

Depois de terminado o processo de mistura agitou-se continua-
mente 20 minuto. Em seguida a suspensdo obtida foi desgasei-
ficada em vdcuo (coluna a 120 mm Hg) para se eliminar o ar

incorporado durante o processo de disperséo.

Densidade: 1,2 g/ml
pH: 9,20




viscosidade (viscosimetro Brookfield, fuso NQ? 6,
10 rpm): 4 000 mPas limite de fluidez: 4,2 Pa

estabilidade & armazenagem: A estabilidade & armazenagem

. 0
foi de 7 meses. Para temperaturas de armazenagem de 40°C
e temperatura ambiente n&o ocorreu, em ambos os casos

e durante este periodo de tempo, qualquer sedimentacgédo.

Exemplo 2:

Foram preparadas outras composigles de acordo com a invencédo
W2 - W5 analogamente ao exemplo 1.

A composigdo W2 continha 9,5 em peso de benzenossulfonato de
dodecilo, 1,7% em peso de dcidos gordos em 012, 6% em peso de
um dlcool com 13 a 15 dtomos de carbono e com 7 EO, 3% em peso
de um dlcool com 12 a 14 dtomos de carbono e com 3 EO, 1,3%

em peso de trietanolamina, 17% em peso de zedlito NaA, 2,0%

em peso de carbonato de sddio, 4,0% em peso de sulfato de sd-
dio, 1,0% em peso de dcido citrico , 3% em peso de glicerina

e 52,05% em peso de dgua. O tempo de armazenagem ascendeu a

5 meses. Durante este periodo de tempo, &s temperaturas de ar-
mazenagem de 40°C e temperatura ambiente ndo ocorreu sedimen-

tacdo.

A composigdo W3 continha 14% em peso de benzenossulfonato de
dodecilo, 8% em peso de um dlcool com 12 a 14 dtomos de car-
bono e 5 EO, 0,5% em peso de hidrdxido de sddioc, 18% em peso
de zedlito NaA, 0,5% em peso de carbonato de sddio, 5,0% em

peso de sulfato de sddio, 2,0% em peso de cloreto de sddio,

2% em peso de glicerina, 1% em peso de etanol e 47% em peso

de dgua. 0 tempo de armazenagem foi de 4 meses. Durante este
periodo de tempo ndo se verificou qualquer sedimentacdo as

temperaturas de armazenagem de 40°C e temperatura ambiente.




A composicdo W4 continha 10% em peso de benzenossulfonato de
dodecilo, 1,8% em peso de um dcido gordo com 12 a 14 &dtomos

de carbono, 1,4% em peso de trietanolamina, 6% em peso de uma
mistura formada por um dlcool com 12 a 18 dtomos de carbono
com 5 EO e um dlcool com 12 a 14 dtomos de carbono e com 3 EO,
17% em peso de zedlito NaA, 0,5% em peso de carbonato de sé-
dio, 5,5% em peso de sulfato de sddio, 2,0% em peso de aceta-
to de sddio, 3% em peso de propilenoglicol e 50,1% em peso de
dgua. 0 tempo de armazenagem foi de 5 meses. Durante este pe-
riodo de tempo ndo ocorreu sedimentacdo &s temperaturas de ar-
mazenagem de 40°C e temperatura ambiente.

A composicdo W5 foi preparada a partir de 9,8% em peso de
benzenossulfonato de dodecilo, 8,0% em peso de um dlcool com
12 a 14 dtomos de carbono com 5 EO, 4,9% em peso de um dcido
gordo com 12 dtomos de carbono, 1,1% em peso de hidrdxido de
sddio, 17,5% em peso de zedlito NaA, 2% em peso de glicerina,
1% em peso de etanol, 0,5% em peso de carbonato de sddio, 6,0%
em peso de sulfato de sddio, 0,9% em peso de dcido citrico,
0,5% em peso de protease, 0,1% em peso de dleo de silicone e
47,7% em peso de dgua. 0O tempo de armazenafem foi de 6 1/2
meses. As temperaturas de armazenagem de 40°C e temperatura
ambiente n&o ocorreu, em ambos os casos e durante este perio-

do de tempo, qualquer sedimentacdo.

Exemplo 3:

Este exemplo descreve o ensaio, em termos de técnica de apli-
cagdo, da composigdo de acordo com a invencdo (W1), que foi
realizado numa mdquina de lavar doméstica com um tambor de la-
vagem disposto horizontalmente (tipo Miele W 433) nas seguin-
tes condigdes:




Temperatura de lavagem: 60°¢C

Processo de lavagem programa de lavagem de rou-
pa corada

Dureza da dgua: 16° d (160 mg Cal por litro)

Dosagem do agente

de lavagem: 224 ¢

Amostra textil: de cada vez lavaram-se duas
tiras de ensaio com a mesma
sujidade, assim como 3,5 kg
de roupa de casa suja.

Determinacdo em quadruplicado.

A avaliacgdo visual dos resultados da lavagem (quadro 1) reali-
zou-se com um reflectdmetro Zeiss a 460 nm (incid&ncia do efei
to do branqueador dptico). Diferencas de remiss&o de 2% e

mais podem ser distinguidas pelo consumidor.

Tipos de sujidade

I pd/gordura da pele sobre algodéo

ITI pd/gordura da pele sobre algoddo em obra

IITI pd/gordura da pele sobre um tecido misto de algoddo em
obra e poliéster (50:50)
IV pdé/gordura da pele sobre poliéster
V dleo mineral sobre algoddo
VI chd sobre algodéo
VII vinho tinto sobre algodéo

VIII cosmético sobre algoddo em obra
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% de remisséo
para as sujidades valor inicial W1
I 30,9 64,5
II 27,7 69,7
III 22,8 44,8
IV 30,4 71,7
v 17,4 74,6
VI 28,1 48,2
VII 28,7 95,4
VII 22,4 65,7

Os resultados s&o desde compardveis até melhores do que

0s valores susceptiveis de serem obtidos com produtos co-

merciais.




REIVINDICACGCOES

12 - Processo para a preparacdo de composigdes de lavagem 1li-
quidas contendo um zedlito isentas de fosfato, caracterizado
pelo facto de se misturar 10 a 30% em peso de agentes tensio-
activos anidnicos e n&o idnicos, 10 a 25% em peso de zedlito,
1 a 10% em peso de um sistema de electrdlitos, que consiste

em pelo menos dois electrélitos do grupo dos carbonatos, clo-
retos, acetatos e citratos, e 40 a 60% em dgua, consistindo

o sistema de electrdlitos pelo menos num carbonato e num sul-
fato.

22 - Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado
pelo facto de se empregar 5 a 17% em peso de alquilbenzenos-
sulfonato em CS_C13 ou 4, @ 20% em peso de uma mistura de
alquilbenzenossulfonatos em 09-013 com um ou mais outros sul-

fonatos e/ou sulfatos, numa proporg¢do de mistura qualquer.

32 - Processo de acordo com as reivindicacg¢des 1 ou 2, carac-
terizado pelo facto de se empregar 1 a 3,5% em peso de sabdes
de dcidos gordos saturados sob a forma dos sais de sddio ou

de trietanolamdnio.
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3, caracterizado pelo facto de a proporgdo zedlito:sistema de

- Processo de acordo com qualquer das reivindicacfes 1 a

electrdlitos estar compreendida no intervalo entre 10:3 e

10:6, especialmente entre 10:4 e 10:5.

[{+1]

- Processo de acordo com qualquer das reivindicagfes 1 a
4, caracterizado pelo facto de se empregar 0,5 a 1% em peso

de carbonato de sddio, 4 a 6% em peso de sulfato de sddio e




0,8 a 1,5% em peso de citrato.
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4, caracterizado pelo facto de se empregar 0,5 a 1% em peso

- Processo de acordo com qualquer das reivindicacdes 1 a

de carbonato de sddio, 4 a 6% em peso de sulfato de sddio e
0,5 a 4% em peso de acetato de sddio.

72 - Processo de acordo com qualquer das reivindicacgdes 1 a
4, caracterizado pelo facto de se empregar 0,5 a 1% em peso,
de carbonato de sddio, 3 a 5,5% em peso de sulfato de sddio,
0,5 a 1,5% em peso de cloreto de sédio e 0,5 a 2,5% em peso

de acetato de sddio.

82 - Processo de acordo com qualquer das reivindicacfes 1 a
7, caracterizado pelo facto de se empregar 2 a 3,5% em peso
de propilenoglicol, glicerina ou duma mistura de glicerina e

etanol ou de propilenoglicol e etanol.

92 - Processo para a preparacdo de uma composigdo liquida de
lavagem isenta de fosfato e contendo um zedlito, contendo 10

a 30% em peso de agentes tensioactivos anidnicos e ndo idni-
cos, 10 a 25% em peso de zedlito, 1 a 10% em peso de um siste-
ma de electrdlitos constituido pelo menos por dois electrdli-
tos do grupo dos carbonatos, sulfatos, cloretos, acetatos e
citratos, e 40 a 60% em peso de dgua, sendo o sistema de elec-
trélitos formado pelo menos por um carbonato e um sulfato,
caracterizado pelo facto de se realizar o processamento da mis

tura pelas operacdes usuais.
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