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(54) Schachtbodenauskleidung
(57) Eine Schachtbodenauskleidung (1), insbesondere fur

einen Abwasserkanalschacht, hat einen Grundkorper
(2), der wenigstens eine Rohranschlussoffnung (7)
aufweist. An der Rohranschlussoffnung (7) iIst ein
rohrformiges Verbindungsstuck (8) aus einem
flexiblen Material mit einem ersten Ende (9) befestigt.
Das Verbindungsstuck (8) I1st von einer ersten
otellung, In der es zumindest teillweise In das Innere
der Rohranschlussoffnung (/) umgestulpt ist, in eine
zwelte Stellung, In der es In Verlangerung der
Rohranschlussoffnung (7) angeordnet Ist und vom
Grundkorper (2) weg ragt, elastisch umformbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schachtbodenauskleidung, insbesondere fur einen Abwasser-
kanalschacht, mit einem Grundkorper, der wenigstens eine Rohranschlussoffnung aufweist.

[0002] Begehbare Schachte alterer Bauart, die gemauert, betoniert oder aus Betonformsticken
zusammengesetzt sind, weisen nach einer gewissen Zeit aufgrund von UmwelteinflUssen Zel-
chen von Korrosion bzw. Abnutzung auf. Insbesondere Zugangsschachte fur Abwasserkanale,
an deren Boden Gerinne ausgeformt sind, die Verbindungen zwischen in die Schachte munden-
den Abwasserrohren bilden, sind zusatzlich durch Abwasser, die aggressive Substanzen enthal-
ten konnen, starken Belastungen unterworfen.

[0003] Durch Korrosion wird die Oberflache des Materials, aus dem der Schacht gebaut ist, an-
gegriffen. Um derart durch Korrosion beanspruchte Schachte wieder instand zu setzen, kommen
unterschiedliche Sanierungsverfahren zum Einsatz. Neben Beschichtungen der vorhandenen
Bausubstanz mit unterschiedlichen Materialien gehort die Sanierung durch Einsetzen vorgefer-
tigter Bauteile in Schachtboden zum Stand der Technik.

[0004] Um Sanierungsarbeiten am Schachtboden vor Ort moglichst effektiv austuhren zu kon-
nen, wird eine vorgefertigte, an den zu sanierenden Schachtboden angepasste, Schachtboden-
auskleidung aus Kunststoff in den Schacht eingefuhrt, am Grunde des Schachtes angeordnet
und mit Fullmaterial, wie z.B. Beton, hinterfullt.

[0005] Eine derartige Schachtbodenauskleidung ist beispielsweise aus EP 3 382 116 A2 be-
kannt.

[0006] Um zu verhindern, dass das Fullmaterial in Rohrleitungen, die in den Schacht munden,
eindringt und diese verstopft, muss eine moglichst dichte Verbindung zwischen der Schachtbo-
denauskleidung und jeder in den Schacht mundenden Rohrleitung gebildet werden. Um Zeit und
Ressourcen zu sparen, ist es wichtig, dass sich eine derartige Verbindung moglichst einfach,
rasch und zuverlassig herstellen lasst.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Schachtbodenauskleidung der eingangs
genannten Gattung zur Verfugung zu stellen, die sich einfacher und rascher mit einer in den
Schacht mundenden Rohrleitung verbinden lasst, als aus dem Stand der Technik bekannte
Schachtbodenauskleidungen. Weiters liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren
zur Verfugung zu stellen, durch das ein Schacht, in den wenigstens eine Rohrleitung mundet,
moglichst effektiv mit einer Schachtbodenauskleidung ausgekleidet werden kann.

[0008] Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgemal mit einer Schachtbodenauskleidung, die die
Merkmale des Anspruches 1 aufwelst.

[0009] Weiters wird diese Aufgabe mit einem Verfahren zum Auskleiden eines Schachtes, das
die Merkmale des Anspruches 10 aufweist, gelost.

[0010] Bevorzugte und vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Un-
teranspruche.

[0011] Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass an der Rohranschlussoffnung ein rohrformiges
Verbindungsstuck aus einem flexiblen Material mit einem ersten Ende befestigt ist, und dass das
Verbindungsstuck von einer ersten Stellung, in der es zumindest teilweise in das Innere der Rohr-
anschlussoffnung umgestulpt ist, in eine zweite Stellung, in der es in Verlangerung der Rohran-
schlussoffnung angeordnet ist und vom Grundkorper weg ragt, elastisch umformbar ist.

[0012] Eine derartige Schachtbodenauskleidung lasst sich einfach und schnell vor Ort, d.h. in
einem Schacht, Uber das Verbindungsstuck mit einer in den Schacht mundenden Rohrleitung
verbinden. Gegenuber Schachtbodenauskleidungen mit starrem Verbindungsstuck hat die erfin-
dungsgemale Schachtbodenauskleidung den Vortell, dass sie bel umgestulptem Verbindungs-
stuck weniger Platz einnimmt und daher nicht aufwandig in den Schacht bzw. mit dem Verbin-
dungsstuck in die Rohrleitung ,eingefadelt” werden muss. Da das Verbindungsstuck bereits mit

1/17



‘:‘Stﬂrrﬂfhﬁfhfﬂ AT 522 351 B1 2020'10'15

patentamt

%

dem Grundkorper verbunden ist, entfallt das Anbringen bzw. Anpassen eines Verbindungsstu-
ckes bel bereits im Schacht eingebrachter Schachtbodenauskleidung, so dass Zeit gespart und
der Arbeitsaufwand verringert werden kann.

[0013] Das Verbindungsstlck ist insbesondere aus einem derart flexiblen Material, beispiels-
weise aus Synthesekautschuk, insbesondere aus Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM),
und mit derart starken Wanden ausgefuhrt, dass es von der ersten Stellung in die zweite Stellung
elastisch umformbar ist. Als elastisches Umformen wird im Rahmen der Erfindung ein Verformen
verstanden, bel dem im Wesentlichen keine plastischen Veranderungen am bzw. im Material
stattfinden. Das Verbindungsstuck kann insbesondere von der umgestulpten Form, bei der eine
Innenseite des Verbindungsstuckes nach aul3en und eine Auf3enseite nach innen weist, in seine
ursprungliche Form, beil der die Innenseite des Verbindungstuckes nach innen und die Auf3en-
seite nach auf3en weist, ausgestulpt werden.

[0014] Der Grundkorper kann im Rahmen der Erfindung eine Auftrittsflache und/oder weitere
Rohranschlussoffnungen, mit und/oder ohne damit verbundenen Verbindungsstucken, aufwei-
sen. Weiters kann der Grundkorper elastisch verformbar (wie z.B. bei EP 3 382 116 A2) oder im
Wesentlichen starr (wie z.B. bei EP 1 880 829 A1) sein und/oder an seiner AuBenseite Haftbru-
cken aufweisen.

[0015] Insbesondere ist im Rahmen der Erfindung eine Ausfuhrungsform bevorzugt, bei der der
Grundkorper einen Rohrstutzen aufweist, der die Rohranschlussoffnung bildet, wobei das Ver-
bindungsstuck mit seinem ersten Ende den Rohrstutzen wenigstens abschnittsweise umschlief3t.
Der dadurch entstehende Uberlappungsbereich, in dem das Verbindungsstuck mit seiner Innen-
seite an einer Aul3enseite des Rohrstutzens anliegt, bietet ausreichend Platz, um das Verbin-
dungsstuck mit dem Rohrstutzen, der die Rohranschlussoffnung bildet, zu verbinden. Gleichzeitig
wird dadurch gewahrleistet, dass zwischen dem Grundkorper und dem Verbindungsstuck kein
Spalt bestehen bleibt, durch den beispielsweise Grundwasser oder Fullmaterial in das Innere des
Grundkorpers bzw. der Rohranschlussoffnung eindringen kann.

[0016] In einer weiters moglichen, wenn auch nicht bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Verbin-
dungsstuck mit seinem ersten Ende im Rohrstutzen angeordnet und wird von diesem umschlos-
sen. Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist ein vorteilhafter Uberlappungsbereich gebildet.

[0017] Bei der Erfindung kann das Verbindungsstuck auch direkt an der Rohranschlussoffnung,
beispielsweise uber einen Flansch am Verbindungsstuck, angeordnet und mit dem Grundkorper
verklebt oder verschwell3t bzw. direkt am Grundkorper angebracht sein.

[0018] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Verbindungsstuck durch ein ringformiges
Befestigungselement, das um das erste Ende des Verbindungsstlckes und den darin aufgenom-
menen Abschnitt des Rohrstutzens angeordnet ist, an den Rohrstutzen gedruckt und mit diesem
(insbesondere kraftschlussig) verbunden. Ein derartiges Befestigungselement lasst sich einfach
und schnell anbringen und stellt sicher, dass die Verbindung zwischen dem Rohrstutzen und dem
Verbindungsstiuck rundherum gleichmagBig dicht ausgefuhrt ist.

[0019] Vorzugsweise ist das ringformige Befestigungselement eine Klemmschelle. Als ringformig
wird im Rahmen der Erfindung auch ein bandformiges oder annahernd ringformiges Befesti-
gungselement verstanden. Das Befestigungselement kann auch die Form eines nicht geschlos-
senen Ringes aufweisen und/oder kann auch aus mehreren Teilen zusammengesetzt sein.

[0020] Moglich, wenn auch nicht bevorzugt, ist auch, dass das Verbindungsstuck am Rohrstutzen
angeklebt oder angeschweil3t bzw. direkt an diesem angeformt ist.

[0021] Besonders bevorzugt ist es, wenn das Verbindungsstuck im Bereich seines ersten Endes
eine an der Aul3enseite angeordnete Radialnut aufweist, in der das Befestigungselement aufge-
nommenen ist. Eine derartige Radialnut hilft dabei, das Befestigungselement richtig zu platzieren
und verhindert ein Verrutschen des Befestigungselementes in axialer Richtung.

[0022] Die Radialnut kann beispielsweise durch eine ringformige Ausnehmung in der Wand des
Verbindungsstuckes, oder durch zwei die Radialnut bildenden, zueinander beabstandete und ra-
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dial verlaufende Flansche gebildet sein.

[0023] Bevorzugt sind AusfUhrungsformen, bei denen das Verbindungsstuck an seiner in der
zweiten Stellung nach auf3en gerichteten Aul3enseite wenigstens eine, vorzugsweise zwel oder
mehr, flanschformige Lamelle(n) aufweist. Die Lamelle verlauft bzw. die Lamellen verlaufen ra-
dial, insbesondere durchgehend, um das Verbindungsstuck herum. Eine derartige Lamelle bzw.
derartige Lamellen helfen dabel, das Verbindungsstick in einem zwischen Schachtbodenausklel-
dung und Schacht eingebrachten, ausgeharteten Fullmaterial zu verankern, erhohen die Stabilitat
des Verbindungsstuckes und blockieren das Entlangstromen von Grundwasser an der Aul3en-
seite des Verbindungsstuckes.

[0024] Besonders bevorzugt ist eine Weiterbildungsform, bei der in der/den Lamelle/n Durch-
gangslocher angeordnet ist/sind. Derartige Lamellen bieten einen noch festeren Halt in dem aus-
geharteten Fullmaterial, da dieses die Durchgangslocher durchdringt. Die in axialer Richtung ver-
laufenden Durchgangslocher sind vorzugsweise kreisformig und insbesondere gleichmafBig um
den Umfang verteilt. Denkbar sind beispielsweise wenigstens vier, acht oder sechzehn Durch-
gangslocher pro Lamelle.

[0025] Insbesondere ist im Rahmen der Erfindung eine Ausfuhrungsform bevorzugt, bei der die
Lamelle/n in einem Abschnitt des Verbindungsstucks angeordnet ist/sind, der an die Rohran-
schlussoffnung anschliel3t. Als Abschnitt, der an die Rohranschlussoffnung anschlief3t, wird im
Rahmen der Erfindung ein Abschnitt verstanden, der naher beim ersten Ende des Verbindungs-
stuckes als bei einem zweiten Ende des Verbindungsstuckes angeordnet ist. Bei Ausfuhrungs-
formen, bei denen die Rohranschlussoffnung von einem Rohrstutzen gebildet ist, liegt der Ab-
schnitt mit der Lamelle bzw. den Lamellen vorzugsweise auf3erhalb des Uberlappungsbereiches
zwischen Rohrstutzen und Verbindungsstuck und schlief3t direkt an diesen an.

[0026] In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass sich das Verbin-
dungsstuck zu einem zweiten Ende, das dem ersten Ende gegenuberliegt, konisch verjungt. Das
Verbindungsstluck weist daher am ersten Ende einen grof3eren Aul3endurchmesser auf als am
zweiten Ende. Ein Verbindungsstlick mit einem konisch verlautenden, zweiten Endbereich lasst
sich einfach in die in den Schacht mundende Rohrleitung einfuhren.

[0027] Im Rahmen der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das Verbindungsstlick am zweiten
Ende elastisch aufgeweitet werden kann, und dass in einem Mittelbereich des Verbindungsstucks
ein Dehnelement zum Aufweiten anordenbar ist.

[0028] Das Dehnelement kann beispielsweise ein befullbares, insbesondere aufblasbares, Hohl-
element sein. Mit diesem kann das Verbindungsstuck so lange von innen gestutzt und gegen die
Rohrinnenseite gepresst werden, bis ein zwischen Schachtbodenauskleidung und Schacht ge-
fulltes, aushartbares Fullmaterial ausgehartet ist und/oder bis das Verbindungsstick mit der
Rohrinnenseite verklebt bzw. verschwell3t ist.

[0029] Dadurch, dass das zweite Ende des Verbindungsstluckes elastisch aufgeweitet werden
kann, kann es durch einen von innen wirkenden Anpressdruck mit seiner Aul3enseite an eine
Rohrinnenseite der Rohrleitung angeformt werden, um einen moglichst dichten Uberlappungsbe-
reich zwischen Verbindungsstuck und Rohrleitung auszubilden. Durch das Dehnelement lasst
sich das in die Rohrleitung ragende Verbindungsstuck rasch und einfach an die Innenwande der
Rohrleitung andriicken bzw. anpressen, sodass die Verbindung zwischen der Schachtbodenaus-
kleidung und der Rohrleitung besonders dicht ist.

[0030] Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Verbinden einer Schachtbodenausklei-
dung, mit einer in einen Schacht, insbesondere einen Abwasserschacht, mundenden, ortsfesten
Rohrleitung, wobei die Schachtbodenauskleidung einen Grundkorper mit wenigstens einer Rohr-
anschlussoffnung aufweist.

[0031] Das erfindungsgemalfe Verfahren kann beispielsweise wie folgt ablaufen:

[0032] In einem ersten Schritt wird die Schachtbodenauskleidung in den Schacht eingebracht.
Ein rohrformiges Verbindungsstuck aus einem flexiblen Material, das mit einem ersten Ende an
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der Rohranschlussoffnung befestigt ist, nimmt dabei eine erste Stellung ein. In dieser ersten Stel-
lung ist das Verbindungsstiuck zumindest teilweise in das Innere der Rohranschlussoffnung um-
gestulpt, sodass eine Innenseite des Verbindungsstuckes nach auf3en und eine Aul3enseite des
Verbindungsstuckes nach innen weist.

[0033] Die Schachtbodenauskleidung wird im nachsten Schritt derart im Schacht positioniert,
dass die Rohranschlussoffnung gegenuber einer in den Schacht mindenden Rohrleitung ange-
ordnet ist.

[0034] In einem weiteren Schritt wird das Verbindungsstuck elastisch in die zweite Stellung um-
geformt, woflr es aus der Rohranschlussoffnung hinausgestulpt wird, sodass es in Verlangerung
zur Rohranschlussoffnung angeordnet ist. Vorzugsweise weist der Grundkorper einen Rohrstut-
zen auf, der die Rohranschlussoffnung bildet, sodass das am Rohrstutzen befestigte Verbin-
dungsstuck in der zweiten Stellung eine Verlangerung dieses Rohrstutzens darstellt. In der zwel-
ten Stellung ragt das Verbindungsstick mit seinem zweiten Ende vom Grundkorper weg und
steckt zumindest abschnittsweise in der Rohrleitung.

[0035] Danach wird das Dehnelement in Form eines beflullbaren Hohlkorpers in das Verbin-
dungsstuck eingebracht. Ein in einer Ausfihrungsform der Erfindung verwendbares, reversibel
dehnbares Stutzelement kann den Hohlkorper derart ummanteln, dass dadurch der Bereich zwi-
schen der Rohranschlussoffnung und der Mundung der Rohrleitung tberbrickt wird.

[0036] AnschlieBend wird das als Hohlkorper ausgefuhrte Dehnelement solange aufgeweitet, bis
das Verbindungsstuck mit seiner Aul3enseite an der Rohrinnenseite der Rohrleitung anliegt. Das
gegebenenfalls innen an der Rohranschlussoffnung und der Rohrinnenseite anliegende Stutze-
lement begrenzt die Ausdehnung des Hohlelements wahrend des Befullens bzw. Aufweitens und
verhindert, dass das Verbindungsstuck im Bereich zwischen der Rohranschlussoffnung und der
Rohrleitung nach auf3en hin ausgebeult bzw. ausgedehnt wird.

[0037] Das Dehnelement wird in das Verbindungsstlck eingefuhrt, nachdem die Schachtboden-
auskleidung in den Schacht eingebracht und das Verbindungsstick mit dem zweiten Ende in der
Rohrleitung positioniert worden ist.

[0038] Als ausgedehnter Zustand wird im Rahmen der Erfindung jener Zustand des Dehnele-
mentes angesehen, bel dem es welt genug ausgedehnt ist, um das Verbindungsstuck gegen die
Rohrinnenseite der Rohrleitung zu pressen. Das Dehnelement muss im ausgedehnten Zustand
nicht zwangsweise seine grofRtmogliche Ausdehnung aufweisen, was den Vorteil hat, dass ein
Dehnelement fur unterschiedliche Rohrdurchmesser verwendet werden kann.

[0039] Das Dehnelement druckt im ausgedehnten Zustand radial nach auf3en. Dadurch wird das
Verbindungsstuck von innen gegen die Rohrinnenseite gepresst, sodass ein moglicherweise auf-
tretender Spalt zwischen der Au3enseite des Verbindungsstuckes und der Rohrinnenseite ver-
schlossen bzw. abgedichtet wird.

[0040] AnschlieBend wird zwischen die Schachtbodenauskleidung und den Schacht eine Full-
masse eingebracht.

[0041] Die Fullmasse ist insbesondere eine aushartende Fullmasse, die im nicht ausgeharteten
bzw. nicht verfestigtem Zustand eingebracht wird, und die Schachtbodenauskleidung und das
Verbindungsstuck im ausgeharteten bzw. verfestigten Zustand auf3en umschlie3t. Die Fullmasse
ISt beispielsweise eine mineralische Fullmasse, wie Beton oder Zement. Wenn vorhanden, wer-
den auch die flanschartigen Lamellen des Verbindungsstlckes, die zwischen dem Grundkorper
und der Rohrleitung angeordnet sind, vom Fullmaterial umschlossen.

[0042] Nach dem Ausharten der Fullmasse wird das Dehnelement zusammen mit dem Stutzele-
ment Im jewells wieder verkleinerten bzw. nicht ausgedehnten Zustand aus dem Verbindungs-
stuck entfernt.

[0043] Vorzugsweise wird nach dem Entfernen des Dehnelementes eine ausdehnbare Hulse in
das Verbindungsstuck eingebracht und anschlieBend aufgeweitet, sodass die Hulse eine zwi-
schen dem zweiten Ende des Verbindungsstuckes und der Rohrinnenseite gebildete Stufe Uber-
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deckt.

[0044] Das Verbindungsstuck kann, wahrend das zweite Ende durch das Dehnelement aufge-
weltet und gegen die Rohrinnenseite gepresst wird, mit der Rohrinnenseite verklebt bzw. ver-
schweil3t werden. In diesem Fall kann - muss aber nicht - auf das Einbringen der die Stufe uber-
deckenden Hulse verzichtet werden.

[0045] Denkbar ist im Rahmen der Erfindung auch, dass gar kein Dehnelement verwendet, son-
dern nur die die Stufe uberdeckende Hulse in das Verbindungsstuck eingebracht und darin auf-
geweitet wird. Die Hulse ist derart ausgefuhrt, dass sie das Verbindungsstuck dauerhaft gegen
die Rohrinnenseite presst, sodass beim Einbringen des Fullmaterials kein Fullmaterial am Ver-
bindungsstuck vorbel in die Rohrleitung gelangen kann. Vorzugsweise erstreckt sich die Hulse
bis zur Rohranschlussoffnung, sodass die Hulse das Verbindungsstuck beim Einbringen des Full-
materials von innen stutzt.

[0046] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachste-
henden Beschreibung unter Bezugnahme auf die angeschlossenen Zeichnungen, in welchen be-
vorzugte Ausfuhrungsformen dargestellt sind. Es zeigt:

[0047] Fig. 1 einen Vertikalschnitt durch einen Abschnitt einer erfindungsgemafBen Schacht-
bodenauskleidung, bei der ein Verbindungsstuck eine erste Stellung einnimmt,
und durch einen Bereich eines Schachtes, in den eine Rohrleitung mundet,

[0048] Fig. 2 eine weitere Ansicht des Schnittes durch die Schachtbodenauskleidung und den
Schacht gemal3 Fig. 1, wobei das Verbindungsstuck eine zweite Stellung ein-
nimmt,

[0049] Fig. 3 eine dritte Ansicht des Schnittes durch die Schachtbodenauskleidung und den
Schacht gemal3 Fig. 1, mit einem in das Verbindungselement eingebrachten
Dehnelement in einem nicht ausgedehnten Zustand,

[0050] Fig. 4 eine vierte Ansicht des Schnittes durch die Schachtbodenauskleidung und den
Schacht gemalf Fig. 1, mit dem Dehnelement in einem ausgedehnten Zustand,

[0051] Fig. 5 eine funfte Ansicht des Schnittes durch die Schachtbodenauskleidung und den
Schacht geman Fig. 1, mit einer in das Verbindungselement eingebrachten Hulse
IN einem nicht ausgedehnten Zustand,

[0052] Fig. 6 eine sechste Ansicht des Schnittes durch die Schachtbodenauskleidung und den
Schacht gemal3 Fig. 1, mit einer in das Verbindungselement eingebrachten Hulse
IN einem ausgedehnten Zustand,

[0053] Fig. 7/ eine isometrische Ansicht des Verbindungsstickes, und

[0054] Fig. 8 eine Detailansicht eines Tellbereiches des in Fig. 7 dargestellten Verbindungs-
stuckes.

[0055] Fig. 1 zeigt einen Abschnitt einer erfindungsgemalen Schachtbodenauskleidung 1 mit
einem Grundkorper 2, und einen Abschnitt eines Schachtes 3, in den eine Rohrleitung 4 mundet,
in einem Vertikalschnitt. Die Schachtbodenauskleidung 1 ist in dem Schacht 3 zum Anschluss an
die Rohrleitung 4 angeordnet.

[0056] Der Grundkorper 2 weist ein Anschlusselement 5 und einen daran angeschlossenen, bei-
spielsweise damit verklebten oder verschweil3ten, Rohrstutzen 6 auf.

[0057] Der Rohrstutzen 6 bildet eine Rohranschlussoffnung 7 des Grundkorpers 2, die der Rohr-
leitung 4 gegenuberliegend positioniert ist.

[0058] Es versteht sich, dass in den Schacht 3 mehr als eine Rohrleitung 4 minden kann und
dass der Grundkorper 2 dementsprechend auch mehrere Rohranschlussoffnungen 7 zum Ver-
binden mit den Rohrleitungen 4 aufweisen kann.

[0059] Ein rohrformiges Verbindungsstluck 8 umschlie3t mit einem ersten Ende 9 abschnittsweise
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den Rohrstutzen 6. In einem dadurch gebildeten Uberlappungsbereich 11 sind am Verbindungs-
stick 8 zweil voneinander beabstandete, in Radialebenen liegende Stege angeformt, zwischen
denen eine Radialnut 12 gebildet ist. In der Radialnut 12 ist ein ringformiges, oder zumindest
annahernd ringformiges, Befestigungselement 13 aufgenommen. Das Befestigungselement 13,
das beispielsweise eine Schnellspannschelle ist, presst das Verbindungsstuck 8 fest gegen den
Rohrstutzen 6, sodass eine rundherum dichte Verbindung zwischen Verbindungsstuck 8 und
Rohrstutzen 6 gebildet ist.

[0060] Das Verbindungsstick 8 aus einem elastischen Material nimmt eine erste Stellung ein, in
der es zumindest teilweise in das Innere der Rohranschlussoffnung 7, d.h. in den die Rohran-
schlussoffnung 7 bildenden Rohrstutzen 6, umgestulpt bzw. hineingestulpt ist. Mit einem zweiten
Ende 14 ragt das Verbindungsstuck 8 dabei bis in das Innere des Grundkorpers 2 hinein, wobel
beim umgestulpten Abschnitt des Verbindungsstuckes 8 eine Innenseite 15 des Verbindungsstu-
ckes 8 nach auf3en und eine Aul3enseite 16 des Verbindungsstuckes 8 nach innen weilst.

[0061] In Fig. 2 nimmt das Verbindungsstuck 8 eine zweite Stellung, namlich die eigentliche Ein-
baulage, ein, bei der uber die gesamte Lange des Verbindungsstuckes 8 die Auf3enseite 16 nach
aul3en und die Innenseite 15 nach innen weist. Das Verbindungsstuck 8 ragt in seiner zweiten
Stellung mit dem zweiten Ende 14 bis in die Rohrleitung 4 hinein.

[0062] Das Verbindungsstuck 8 weist zumindest zum zweiten Ende 14 hin einen konischen Ver-
lauf auf, sodass ein AulBendurchmesser Di des Verbindungsstlickes 8 im Bereich des ersten
Endes 9 grof3er ist, als ein AuBBendurchmesser D> des Verbindungsstuckes 8 im Bereich des in
der Rohrleitung 4 angeordneten zweiten Endes 14.

[0063] An der AuBenseite 16 des Verbindungsstuckes 8 sind zwel flanschformige Lamellen 17
angeordnet, die radial um das Verbindungsstiick 8 herum verlaufen. Die Lamellen 17 sind in el-
nem Abschnitt des Verbindungsstickes 8 angeordnet, der direkt an die Rohranschlussoffnung 7,
die vom Rohrstutzen 6 gebildet ist, anschliel3t, und sich auf3erhalb der Rohrleitung 4 befindet.

[0064] Fig. 3 zeigt die im Schacht 3 angeordnete, erfindungsgemaBe Schachtbodenauskleidung
1 aus Fig. 2, wobei im Verbindungsstuck 8 von der Rohranschlussoffnung 7 bzw. dem Inneren
des Rohrstutzens 6 bis zum zweiten Ende 14 des Verbindungsstuckes 8 ein Dehnelement in
Form eines befullbaren Hohlkorpers 19 in einem nicht ausgedehnten oder zumindest in einem
nur tellweise ausgedehnten Zustand angeordnet ist.

[0065] In dem Bereich des Spaltes zwischen der Rohranschlussoffnung 7 und der Rohrleitung 4
und idealerweise bis in die Rohranschlussoffnung 7 und die Rohrleitung 4 hinein ist der Hohlkor-
per 19 von einem reversibel dehnbaren Stutzelement 20 ummantelt.

[0066] Der Hohlkorper 19 ist uber eine Leitung 24 befullbar, insbesondere aufpumpbar.

[0067] In Fig. 4 nimmt das als Hohlkorper 19 ausgefihrte Dehnelement seinen ausgedehnten
Zustand ein, wodurch das Verbindungsstuck 8 gegen eine Rohrinnenseite 21 der Rohrleitung 4
und vorzugsweise auch von innen gegen den Rohrstutzen 6 gedrlckt wird. Das Stutzelement 20
ist derart angeordnet, dass es einen Ubergang zwischen der Rohranschlussoffnung 7 und der
Rohrleitung 4 Uberbrickt.

[0068] Fig. 4 zeigt die im Schacht 3 angeordnete, erfindungsgemaie Schachtbodenauskleidung
1, nachdem bereits aushartendes Fullmaterial 18, wie beispielsweise Beton, zwischen die
Schachtbodenauskleidung 1 und den Schacht 3 eingebracht wurde. Das Fullmaterial 18 um-
schlief3t den Grundkorper 2, den Rohrstutzen 6 und den zwischen der Rohrleitung 4 und dem
Rohrstutzen 6 angeordneten Abschnitt des Verbindungsstuckes 8. Auch die Lamellen 17 sind im
Fullmaterial 18 eingebettet bzw. von diesem umschlossen.

[0069] In den Fig. 5 und 6 ist das als Hohlkorper 19 ausgeflhrte Dehnelement zusammen mit
dem Stutzelement 20 bereits aus dem Verbindungsstick 8 entfernt und das Fullmaterial 18 be-
reits ausgehartet.

[0070] Eine aufweitbare Hulse 25, die in das Verbindungsstuck 8 eingebracht wird, ist in Fig. 5 In
einem nicht aufgeweiteten bzw. nicht ausgedehnten Zustand und in Fig. 6 in einem aufgeweiteten
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bzw. ausgedehnten Zustand dargestellt. In dem ausgedehnten Zustand Uberdeckt die Hulse 25
eine zwischen dem zweiten Ende 14 des Verbindungsstuckes 8 und der Rohrinnenseite 21 ge-
bildete Stufe.

[0071] Vorzugsweise ist die Hulse 25 in ihren Endbereichen 22 abgeschragt oder abgerundet,
sodass keine scharfe, die Ansammlung von Ablagerungen begunstigende, Kante zwischen der
Hulse 25 und der Rohrinnenseite 21 einerseits und dem Verbindungsstuck 8 andererseits gebil-
det Ist.

[0072] Die Fig. 7 und 8 zeigen das Verbindungsstiuck 8 ohne die restliche Schachtbodenausklei-
dung 1, sowie einen Detallabschnitt A des Verbindungsstuckes 8 in vergrol3erter Ansicht.

[0073] Die Lamellen 17 des Verbindungsstuckes 8, die im Bereich nahe des ersten Endes 9 an-
geordnet sind, weisen Durchgangslocher 23 auf. Diese sind in den Fig. 5 und 6 kreisformig und
in Umfangsrichtung gleichmafig verteilt, konnen aber auch eine andere Form oder Verteilung
aufweisen.

[0074] Das Verbindungsstuck 8 ist in Fig. 5 in seiner zweiten Stellung dargestellt, bel der tber
die gesamte Lange des Verbindungsstuckes 8 die Aul3enseite 16 nach auf3en und die Innenseite
15 nach innen weist. Der Uberlappungsabschnitt 11, in dem die Radialnut 12 angeordnet ist, Ist
weder In der ersten Stellung noch in der zweiten Stellung umgestiilpt, sodass im Uberlappungs-
bereich 11 des Verbindungsstluckes 8 durchgehend die Aul3enseite 16 nach auf3en und die In-
nenseite 15 nach innen weist.
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1.

10.

Schachtbodenauskleidung (1), insbesondere fur einen Abwasserkanalschacht, mit einem
Grundkorper (2), der wenigstens eine Rohranschlussoffnung (7) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Rohranschlussoffnung (7) ein rohrformiges Verbindungsstiuck (8) aus
einem flexiblen Material mit einem ersten Ende (9) befestigt ist, und dass das Verbindungs-
stuck (8) von einer ersten Stellung, in der es zumindest teilweise in das Innere der Rohran-
schlussoffnung (7) umgestulpt ist, in eine zweite Stellung, in der es in Verlangerung der
Rohranschlussoffnung (7) angeordnet ist und vom Grundkorper (2) weg ragt, elastisch um-
formbar ist.

Schachtbodenauskleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Grund-
korper (2) einen Rohrstutzen (6) aufweist, der die Rohranschlussoffnung (7) bildet, und dass
das Verbindungsstuck (8) mit seinem ersten Ende (9) den Rohrstutzen (6) entlang wenigs-
tens eines Teiles seiner Lange umschlief3t.

Schachtbodenauskleidung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbin-
dungsstuck (8) mittels eines ringformigen, um das erste Ende (9) des Verbindungsstuckes
(8) und den darin aufgenommenen Abschnitt des Rohrstutzens (6) angeordneten, Befesti-
gungselementes (13), vorzugsweise einer Klemmschelle, an den Rohrstutzen (6) gedruckt
und mit diesem verbunden ist.

Schachtbodenauskleidung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbin-
dungsstuck (8) im Bereich seines ersten Endes (9) eine Radialnut (12) aufweist, und dass
das Befestigungselement (13) in der Radialnut (12) aufgenommenen ist.

Schachtbodenauskleidung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verbindungsstuck (8) an einer in der zweiten Stellung nach auf3en gerichteten Au-
Benseite (16) wenigstens eine, vorzugsweise zwei oder mehr, flanschformige Lamelle(n)
(17) aufweist.

Schachtbodenauskleidung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass in der Lamelle
(17) Durchgangslocher (23) angeordnet sind, die vorzugsweise kreisformig sind.

Schachtbodenauskleidung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die La-
melle (17) in einem Abschnitt des Verbindungsstuckes (8) angeordnet ist, der an die Rohr-
anschlussoffnung (7) anschlief3t.

Schachtbodenauskleidung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass sich das Verbindungsstick (8) zu einem zweiten, dem ersten Ende (9) gegenuberlie-
genden Ende (14) hin konisch verjungt.

Schachtbodenauskleidung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbin-
dungsstuck (8) am zweiten Ende (14) elastisch aufgeweitet werden kann, und dass im zwei-
ten Ende (14) ein Dehnelement zum Aufweiten des zweiten Endes (14) anordenbar ist.

Vertahren zum Verbinden einer Schachtbodenauskleidung (1), mit einer in einen Schacht

(3), iInsbesondere einen Abwasserschacht, mindenden, ortsfesten Rohrleitung (4), wobel

die Schachtbodenauskleidung (1) einen Grundkorper (2) mit wenigstens einer Rohran-

schlussoffnung (7) aufweist, gekennzeichnet durch die folgenden Schritte:

a) Einbringen der Schachtbodenauskleidung (1) in den Schacht (3), wobei ein rohrformiges
Verbindungsstuck (8) aus einem flexiblen Material, das mit einem ersten Ende (9) an der
Rohranschlussoffnung (7) befestigt ist, eine erste Stellung einnimmt, in der es zumindest
teilweise in das Innere der Rohranschlussoffnung (7) umgestulpt ist, und

b) elastisches Umformen des Verbindungsstuckes (8), sodass das Verbindungsstuck (8)
eine zweite Stellung einnimmt, in der es in Verlangerung der Rohranschlussoffnung (7)
angeordnet ist und vom Grundkorper (2) weg und mit einem zweiten Ende (14) in die
Rohrleitung (4) hineinragt.
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Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass nach Schritt b) wenigstens
eine, vorzugsweise mehr als eine, flanschformige, am Verbindungsstlck (8) angeordnete,
Lamelle (17) zwischen dem Grundkorper (2) und der Rohrleitung (4) angeordnet ist.

Vertahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass nach Schritt b) ein
Schritt ¢) folgt, in dem das in der Rohrleitung (4) aufgenommene zweite Ende (14) durch ein
in das Verbindungsstuck (8) eingebrachtes, ausdehnbares Dehnelement aufgeweitet wird,
sodass das Verbindungsstuck (8) wenigstens in einem Mittelbereich zwischen seinem ersten
Ende (9) und seinem zweiten Ende (14) von innen gestutzt wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass nach Schritt b) und
ggf. nach Schritt ¢) zwischen die Schachtbodenauskleidung (1) und den Schacht (3) eine
Fullmasse (18), insbesondere eine mineralische Fullmasse (18), eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Fullmasse (18) eine aus-
hartende Fullmasse (18), insbesondere Beton oder Zement, ist, die Iim nicht ausgeharteten
Zustand eingebracht wird, dass die Fullmasse (18) nach dem Einbringen, vorzugsweise
selbststandig, aushartet, und dass die Fullmasse (18) im ausgeharteten Zustand das aul3er-
halb der Rohrleitung (4) angeordnete Verbindungsstuck (8) zumindest abschnittsweise um-
schliel3t, wobei auch ggf. vorhandene Lamellen (17) von der ausgeharteten Fullmasse (18)
umschlossen sind.

Verfahren nach Anspruch 12 und 14, dadurch gekennzeichnet, dass das in Schritt ¢) ver-
wendete Dehnelement ein beflullbarer, insbesondere aufblasbarer, Hohlkorper (19) ist, der
von der Rohranschlussoffnung (7) bis zum zweiten Ende des Verbindungsstuckes (8) ver-
lauft, und dass nach dem Ausharten des Fullmateriales (18) der Hohlkorper (19) im nicht
ausgedehnten Zustand wieder aus dem Verbindungsstuck (8) entfernt wird.

Vertahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlkorper (19) von ei-
nem den Bereich zwischen Rohranschlussoffnung (7) und Rohrleitung (4) tuberbrickenden,
reversibel dehnbaren Stutzelement (20) ummantelt ist, durch das ein Ausbeulen des Verbin-
dungsstuckes (8) beim Beflllen des Hohlkorpers (19) in diesem Bereich verhindert wird.

Vertahren nach einem der Ansprlche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
bindungsstuck (8) durch das Dehnelement, das beispielsweise ein aufblasbarer Hohlkorper
(19) 1st, Im ausgedehnten Zustand so lange gegen die Rohrinnenseite (21) gedruckt wird,
bis das Verbindungsstuck (8) mit der Rohrinnenseite (21) verklebt bzw. verschwell3t ist, und
dass das Dehnelement anschlie3end im nicht ausgedehnten Zustand wieder aus dem Ver-
bindungsstuck (8) entfernt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 11 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass eine Hulse
(29) In das In der Rohrleitung (4) angeordnete Verbindungsstuck (8) eingebracht und an-
schlieBend aufgeweitet wird, sodass durch die Hulse (25) eine zwischen dem zweiten Ende
(14) des Verbindungsstuckes (8) und der Rohrinnenseite (21) gebildete Stufe Uberdeckt wird.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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