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本发明公开一种用于短应力轧机的检测平

台，包括检测平台底座、检测机构、轧机、液压站

和电控柜，所述检测机构包括与检测平台底座固

定安装的变频调速电机，与所述变频调速电机的

输出端连接的联轴器，以及固定安装在检测平台

底座上方的联合齿轮箱，所述轧机的底部安装有

轧机底座，所述轧机底座的前端固定安装有横移

液压缸和轧机接轴托架；本发明从根本上保证了

上线轧机的装配质量，能够全面检测出轧机的运

行数值，能够精确控制运行温度、轧线弹跳值的

使用范围，为轧机运行使用提供了正确的数据依

据，大大提高修理精度，降低了因弹跳值超差造

成的工艺设备事故和产品质量事故，从而提高了

小时产量和产品成材率。
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1.一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：包括检测平台底座，安装在所述检测

平台底座上的检测机构，安装在所述检测机构一侧的、且与检测机构连接的轧机，安装在所

述检测平台底座边侧的、用于提供轧机平移动力的液压站，以及连接并控制检测平台底座

和检测机构运行的电控柜，所述检测机构包括与检测平台底座固定安装的变频调速电机，

与所述变频调速电机的输出端连接的联轴器，以及固定安装在检测平台底座上方的、且与

联轴器连接固定的联合齿轮箱，所述轧机的底部安装有轧机底座，所述轧机底座的前端固

定安装有横移液压缸和轧机接轴托架。

2.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述联轴器上安

装有护罩，且护罩下端与检测平台底座固定。

3.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述联合齿轮箱

的输出端延伸有连接轴，所述连接轴设置有若干条。

4.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述联合齿轮箱

上还设置有联合齿轮箱接近开关。

5.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述轧机底座上

设置有锁紧装置。

6.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述横移液压缸

上设置有横移液压缸接近开关。

7.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述横移液压缸

的输出端还设置有轧机插销缸。

8.如权利要求1所述的一种用于短应力轧机的检测平台，其特征在于：所述液压站上安

装有连接横移液压缸的水平轧机机列配管。
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一种用于短应力轧机的检测平台

技术领域

[0001] 本发明具体涉及一种用于短应力轧机的检测平台。

背景技术

[0002] 轧机弹跳是反映轧机性能的重要指标，在热轧棒材生产中，轧机弹跳值的大小直

接影响生产稳定及产品质量，尤其是成品架次，在弹跳值超过一定范围后将直接造成尺寸

废品，通常轧机弹跳值使用范围是：粗中轧组≤0.6mm、精轧机组≤0.4mm、切分和成品轧机

≤0.2mm。

[0003] 短应力轧机随着在线使用时间的延长，主副螺母之间因磨损产生的间隙和铜螺母

与轴承座球面垫之间因蝶簧抗疲劳强度下降，预紧力不足产生的间隙，使得轧机弹跳值逐

渐的变大直至超过使用范围。而目前由于线下无有效的测量弹跳值手段，只有轧机上线调

试后才能发现是否有问题，给生产稳定带来很大的影响，因此设计一种能够在线下对轧机

弹跳值进行检测的仪器是十分必要的。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本发明目的是提供一种能够全面检测出轧机的运行数值，能够精确控

制运行温度、轧线弹跳值的使用范围，为轧机运行使用提供了正确数据依据的用于短应力

轧机的检测平台。

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明的技术方案是：

[0006] 一种用于短应力轧机的检测平台，包括检测平台底座，安装在所述检测平台底座

上的检测机构，安装在所述检测机构一侧的、且与检测机构连接的轧机，安装在所述检测平

台底座边侧的、用于提供轧机平移动力的液压站，以及连接并控制检测平台底座和检测机

构运行的电控柜，所述检测机构包括与检测平台底座固定安装的变频调速电机，与所述变

频调速电机的输出端连接的联轴器，以及固定安装在检测平台底座上方的、且与联轴器连

接固定的联合齿轮箱，所述轧机的底部安装有轧机底座，所述轧机底座的前端固定安装有

横移液压缸和轧机接轴托架。

[0007] 优选的，所述联轴器上安装有护罩，且护罩下端与检测平台底座固定。

[0008] 优选的，所述联合齿轮箱的输出端延伸有连接轴，所述连接轴设置有若干条。

[0009] 优选的，所述联合齿轮箱上还设置有联合齿轮箱接近开关。

[0010] 优选的，所述轧机底座上设置有锁紧装置。

[0011] 优选的，所述横移液压缸上设置有横移液压缸接近开关。

[0012] 优选的，所述横移液压缸的输出端还设置有轧机插销缸。

[0013] 优选的，所述液压站上安装有连接横移液压缸的水平轧机机列配管。

[0014] 本发明技术效果主要体现在以下方面：本发明从根本上保证了上线轧机的装配质

量，能够全面检测出轧机的运行数值，能够精确控制运行温度、轧线弹跳值的使用范围，为

轧机运行使用提供了正确的数据依据，大大提高修理精度，降低了因弹跳值超差造成的工
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艺设备事故和产品质量事故，从而提高了小时产量和产品成材率。

附图说明

[0015] 图1为本发明一种用于短应力轧机的检测平台的结构图；

[0016] 图2为图1的俯视图。

具体实施方式

[0017] 以下结合附图，对本发明的具体实施方式作进一步详述，以使本发明技术方案更

易于理解和掌握。

[0018] 在本实施例中，需要理解的是，术语“中间”、“上”、“下”、“顶部”、“右侧”、“左端”、

“上方”、“背面”、“中部”、等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅

是为了便于描述本发明，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特

定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。

[0019] 另，在本具体实施方式中如未特别说明部件之间的连接或固定方式，其连接或固

定方式均可为通过现有技术中常用的螺栓固定或钉销固定，或销轴连接等方式，因此，在本

实施例中不在详述。

[0020] 实施例

[0021] 一种用于短应力轧机的检测平台，如图1-2所示，包括检测平台底座1，安装在所述

检测平台底座1上的检测机构2，安装在所述检测机构2一侧的、且与检测机构2连接的轧机

3，安装在所述检测平台底座1边侧的、用于提供轧机3平移动力的液压站4，以及连接并控制

检测平台底座1和检测机构2运行的电控柜5。

[0022] 所述检测机构2包括与检测平台底座1固定安装的变频调速电机21，与所述变频调

速电机21的输出端连接的联轴器22，以及固定安装在检测平台底座1上方的、且与联轴器22

连接固定的联合齿轮箱23。所述联轴器22上安装有护罩221，且护罩221下端与检测平台底

座1固定，能够用过护罩221保护及支撑联轴器22。所述联合齿轮箱23的输出端延伸有连接

轴231，通过连接轴231连接轧机3，所述连接轴231设置有若干条。所述联合齿轮箱23上还设

置有联合齿轮箱接近开关232，通过联合齿轮箱接近开关232能够及时手动控制，方便调整。

[0023] 所述轧机3的底部安装有轧机底座31，所述轧机底座31的前端固定安装有横移液

压缸32和轧机接轴托架33。所述轧机底座31上设置有锁紧装置311，能够在轧机安装在轧机

底座31上后，通过锁紧装置311进行锁紧固定。所述横移液压缸32上设置有横移液压缸接近

开关321，能够及时手动控制，方便调整。所述横移液压缸32的输出端还设置有轧机插销缸

322，通过轧机插销缸322更加方便横移液压缸32与轧机3连接固定。

[0024] 所述液压站4上安装有连接横移液压缸32的水平轧机机列配管41，通过水平轧机

机列配管41能够向横移液压缸32输送液压液，控制横移液压缸32运行，从而调整轧机3位

置。

[0025] 本发明技术效果主要体现在以下方面：本发明从根本上保证了上线轧机的装配质

量，能够全面检测出轧机的运行数值，能够精确控制运行温度、轧线弹跳值的使用范围，为

轧机运行使用提供了正确的数据依据，大大提高修理精度，降低了因弹跳值超差造成的工

艺设备事故和产品质量事故，从而提高了小时产量和产品成材率。
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[0026] 当然，以上只是本发明的典型实例，除此之外，本发明还可以有其它多种具体实施

方式，凡采用等同替换或等效变换形成的技术方案，均落在本发明要求保护的范围之内。
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图2
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