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Keksinnén kohteena on laite pituussuunnassa kulkevan aineen
(M) kdsittelemiseksi, joka laite k&sittdd vetoelimen, puristuslait-
teen, joka puristaa aineen (M) vetoelimen pintaa vasten, ja hidas-
tuselimen, joka ohjaa aineen (M) pois vetoelimen mainitulta pinnalta
ja joka sijaitsee aineen (M) samalla puolella kuin vetoelin.

Erddssd tunnetussa laitteessa aine kiinnitetd&n liikkuvaan
vetdviddn pintaan, kun py®drivdn rummun tai telan pintaan, ja krepa-
taan kaapimalla se pois t&ltd pinnalta kaavinter&dlld. Liikkuva pin-
ta voi olla siled, jolloin suorareunainen kaavinterd@ muodostaa ai-
neeseen poikittaisen krepin. Pinta voi my&s olla aallotettu, toisin
sanoen siind voi olla vuorotellen uurteita ja sileitd vdlipaikkoja
yhdensuuntaisesti liikkeen suunnan kanssa. Viimeksi mainitussa ta-
pauksessa kdytetddn vdlineitd aineen pakottamiseksi uurteisiin, ja
kaavinterdssd on hampaat, jotka hammastuvat uurteisiin, ja hampaiden
vdlisid lovia, jotka kytkeytyvdt vdlipaikkoihin, jolloin aine krepa-
taan pitkittdin, kuten US-patenteissa 1 447 699 ja 1 582 839 esite-
tdéan.
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Erddssd toisessa tunnetussa laitteessa ainetta ei kiinnite-
td sileddn liikkuvaan pintaan, vaan poikittainen aineen kreppaus
saadaan aikaan hidastavien ja puristusvoimien yhdistelmdlld, joka
kohdistetaan aineeseen, kun se liikkuu vetdvdlld pinnalla ja kun se
poistetaan siitd. Tdllaisessa laitteessa kdytetddn myds yleisesti
kaavinterdd, ei kyllikdin aineen kaapimiseen vetdvilti pinnalta,
vaan pikemminkin hidastavan pinnan muodostamiseen, johon liikkuva
aine t6rmdd ja joka poikkeuttaa aineen pois vetdv&dltd pinnalta, ku-
ten US-patentissa 3 260 778 esitetiin.

Tdmdn keksinndn kohteena on viimeksi mainittua, US-paten-
tissa 3 260 778 esitettyi tyyppid oleva laite. Vaikka hiastusosa ei
tdllaisessa laitteessa toimikaan kaapimena, on havaittu valittdmit-
tomdksi pakottaa hiastusreuna kosketukseen vetivin pinnan kanssa,
jotta aine ei pHise tarttumaan hiastusosan reunaan tai "sukeltamaan"
sen alle, josta on seurauksena aine- ja kédsittelyaikahdviSitd. Tami
el aiheuta ainoastaan hiastusosaan ei toivottua kulumista, vaan my&s
aineen kiinnitarttumista ja "sukeltamista" kulumiseen aiheuttamista
epdtasaisuuksista ja rosoisuudesta johtuen. Tdmi ongelma on ollut
niin vakava, ettei t&llaista laitetta ole voitu kdyttdd tyydyttidvis-
ti tietyntyyppisten aineiden, kuten ohuiden, kevyiden rainojen tai
pinnaltaan epdtasaisten aineiden kdsittelyyn, joilla aineilla on
erityinen taipumus tarttua kiinni tai tySntyd hiastusosan reunan
alle.

Tdmdn keksinndn tarkoituksena on valttii tunnettujen tdmin-
tyyppisten laitteiden ep&kohdat ja saada aikaan rakenne, jossa hidas-
tusosa pidetddn erillddn ainetta kuljettavasta pinnasta ja jossa sa-
malla estetddn aineen kiinnitarttuminen hiastusosaan jo ty&ntyminen
sen alle.

Keksinndn toisena tarkoituksena on saada aikaan tdllaista
rakennetta k&dyttivd laite, joka saa aikaan halutun kreppauksen, mik-
rokreppauksen tai tiivistyksen mahdollisimman vdhdisin hidastusosan
aiheuttamin haittavaikutuksin, joita ovat esim., aineen pitkitt#i-
nen poimutus tai juovitus.

Keksinndn mukaiselle laitteelle on pddasiallisesti tunnus-
omaista, ettd vetoelimen mainittu pinta on varustettu useilla vuorot-
taisilla urilla ja vdlipaikoilla, jotka sijaitsevat yhdensuuntaisesti
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sen suunnan kanssa, jossa vetoelin vetdd ainetta (M), ettd syotto-
laite on sovitettu syottdmién ainetta vetdvddn kosketukseen vetoeli-
men mainitun pinnan kanssa ennen puristuslaitetta ja joka toimii
vyhdessd puristuslaitteen kanssa aineen (M) pingottamiseksi riittd-
vdsti leveyssuunnassa, niin ettd se pysyy silednd, niin ettd se
koskettaa vetoelimen vdlipaikkoja ja menee urien yli, ja ettd hi-
dastuselin kdsittdd useita vuorottaisia hampaita ja lovia, jolloin
hampaat ulottuvat vetoelimen mainitun pinnan uriin puristuslaitteen
takana sijaitsevista kiinteistd pdistd aineen (M) vetosuunnassa ja
niiden vapaat pddt sijaitsevat vetoelimen mainitun pinnan urissa
vdlimatkan pddssd urien seinistd, jolloin lovet ottavat vastaan ve-
toelimen mainitussa pinnassa olevat védlipaikat vdlimatkan pddssd
lovien seinisté.

Muita keksinnén edullisia suoritusmuotoja on esitetty vaa-
timuksissa 2-12.

Jos kuten patentissa 3 260 778 kdytetddn pintaosaa aineen
pdinvastaisella puolella kuin hidastusosa, jolloin tdmd pintaosaa
yhdessa hidastusosan kanssa muodostaa hidastavan kanavan, jonka
kautta aine poistuu, loven pituus ulottuu edullisesti aineen ja
pintaosan vdlisen kosketusalueen ohi. On havaittu, ettd jos lovet
pddttyvdt pintaosan ja hiastusosan vdliin, lovien pdilld on taipu-
muksena tarttua aineen pintakuituihin ja jdttdd jdlkid tai juovia
hiastusosaa koskettavaan aineen pintaan. Ilmeisesti tdmi johtuu sii-
td, ettd aine on puristuksen alaisena pintaosan ja hidastusosan vid-
lissd kulkiessaan lovien pdiden yli. Tdmd epdkohta on poistettu an-
tamalla loven pituuden ulottua tdllaisen puristusvydhykkeen pddn
yli. Sen vuoksi t&dllainen rakenne on edullinen, jos pintaosaa kdyte-
tdén.

Keksint8d selitetddn seuraavassa l8hemmin viitaten oheisiin
piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittdd kaaviollisena sivukuvana keksinndn mukaista
laitetta,

kuvio 2 esittdi pystypoikkileikkauksena kuvion 1 mukaisen
laitteen osaa, jossa aineen mikrokreppaus suoritetaan,

kuvio 3 esittdd pddtykuvana kuvion 2 mukaisen laitteen osaa,
ja

kuvio 4 esittdd osittaisen pystyleikkauksena kuvion 3 mukai-

sen laitteen osaa.
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Piirustuksissa esitetyssd edullisessa suoritusmuodossa esi-
tetddn keksinn®n kiyttsdi laitteessa, jolla mikrokrepataan erilaisia
aineita ja joka on muuten samanlainen kuin patentissa 3 260 778
esitetty laite, jossa keksintdi voidaan erityisen edullisesti kdyt-
t&dd.

Kuviossa 1 kdsiteltdvii ainetta M vedetddn sydttdrullalta
10, joka on asennettu pydrivdsti esittimitti jdtetyn aukikelaus-
telineen varau, joutokaaritelar 12 alta, joka pingottaa aineen
leveyssuunnassa, ja vdlijoutorullien 14 ja 16 pddltd, jolloin ainet-
ta syOtetddn viimeksi mainitulta vetoelimen eli telan 18 pinnalle.
Telaa 18 py®ritetidin nuolen Suunnassa sen akselin 19 sopivalla 1lii-
tdnndlld, joka voi olla ketjupydrdkdyttd ja jota on merkitty katko-
viivalla 20, lohkon 22 osoittamaan kéyttélaitteeseen, joka vetis
ainetta telalta 10 ja kuljettaa ainetta osaksi akselinsa ympdri te-
lan 18 ja viitenumerolla 24 yleisesti merkityn puristuslaitteen vi-
liseen viliin. Puristuslaite 24 puristaa ainetta vetotelan pintaa
kohti kohdassa, joka on pystysuorassa lihes samalla linjalla kuin
telan akseli.

Hidastuselin, jota on yleisesti merkitty viitenumerolla 26,
tarttuu aineeseen sen kulkiessa puristuselimen l&dpi, jolloin se hi-
dastaa ainetta ja poikeuttaa sen pois telan 18 pinnalta terivissji
kulmassa. Hidastuselin 26 on asennettu akselille 28, joka on kiin-
tedsti asennettu pdidtukivarsiin 30, joista yksi on esitetty kuvios-
sa ja jotka on asennettu kddntymddn telan 18 akselin ympdri sd&ti-
malld pitkittdin siidettivii pddtetukinivelid 32, joista yksi on
esitetty kuviossa ja jotka on asennettu kddntyvisti varsien 30 va-
raan. Nivelissd 32 on ruuvikierteiset pddt, joita py®Srittivit kier-
tdvdvdkiruuvit 34, niin etti ne pitenevédt tai lyhenevidt vikiruuvien
34 ohi, jotka on kiinnitetty k#i#ntyvisti tanko- ja tappiliiti&nn&illi
35 kiinteddn tukeen, kuten alustaosaan. Vikiruuvit 34 voidaan yhdist&di
yhteen ainocaan kidyttdlaitteeseen molempien nivelien 32 vyhtendistd
sddtdd varten. Nivelet 32 pitdvdt hidastusosan tukiakselin 28 kiin-
tedssd asennossa, johon se kerran on asetettu.

Ainetta, joka on mikrokrepattu puristus- ja hidastuselinten
vyhteistoiminnan avulla ja jota on merkitty viitemerkinnidllj M', ve-
detddn joutotelojen 36 ja 38 yli sopivalla pitkittdiselly jdnnityk-
selld telan 40 avulla, jota pySrittdd kdyttidlaitteeseen 22 vyhdistet-
ty sopiva kadyttéliitdnt4d, jota on merkitty katkoviivalla 42. Aine
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kulkee telojen 38 ja 40 vdlisen v&dlin ldpi. Sitd vedetdédn joutokaa-
rirullan 44 yli, joka pingottaa sitd leveyssuunnassa, ja joutotelo-
jen 46 ja 48 yli kelausrummun 50 avulla. Rumpua pySritetddn sopival-
la kdyttdlaitteeseen 22 yhdistetyilld k&dyttdliitdnndillad, joita on
merkitty katkoviivalla 52. Rumpu kelaa aineen telalle 54, joka on
tuettu esittidmittd jitettyyn uudelleenkelaustelineeseen.

Kuten kuviossa 2 on esitetty, puristuslaitteeseen 24 kuu-
luu alempi puristuslaatta 56 ja kaksi ylempdd laattaa 58 ja 60,
joiden etupiditid painetta kehitt&dvén osan 62 nokka pakottaa aineen
kulkusuunnassa vetotelaa 18 kohti. Edullisesti kdytetddn joustavaa
pinta-osaa, joka tarttuu aineen pintaan pdinvastaisella puolella
kuin hidastusosa 26 ja joka yhdessid hidastuselin 26 kanssa muodostaa
ainetta varten kanavan, joka konvergoi aineen kulkusuunnassa. Kuten
kuviossa 2 on esitetty, tidmi pinta-osa on jousilevy 64, jonka toi-
nen pii sijaitsee laattojen 56 ja 58 védlissd ja jonka toinen paa,
joka ulottuu ndiden laattojen ohi, niin ettd se sijaitsee hidastus-
osan 26 piiteosan pidilli, on taivutettu, jolloin se muodostaa hidas-
tusosan 26 kanssa edelld mainitun konvergoivan kanavan.

Laatta 56 ulottuu aineen koko leveydelle, ja siind on siled,
jatkuva ainetta koskeva pinta, joka puristaa aineen telan 18 pintaa
vasten tasaisesti koko sen leveydeltd. Aineen kulkiessa laatan 56
ohi, sen paksuus laajenee hidastuslein 26 tarttuu sen toiseen pin-
taan ja hidastaa sitd, niin ettd aine puristuu pituussuunnassa ko-
koon esitettyyn hienoon krepattuun tai mikrokrepattuun tilaan.
Pintaosa 64, joka myds ulottuu aineen koko leveydelle, auttaa tdta
toimintaa pidittdm#lld aineen vastakkaista pintaa, jolloin se tarjo-
aa suuremman vastuksen aikeen eteenpdin tapahtuvalle liikkeelle, kun
tela 18 kuljettaa sitd puristusosan alta, ja rajoittaa ainetta, niin
ettd taajuus kasvaa ja kreppiaaltojen koko pienenee.

Kuten kuvioista 1 ja 3 kdy ilmi, laattojen 56, 58, 60 ja 64
muodostama yksikké on toisesta pddstdédn kiinnitetty lohkoon 66, joka
on asennettu liukumaan pi&asiassa telan 18 akselin suuntaisesti kan-
natuspdin 68 alapinnalla. S#dtdnupissa 70, joka sddtdd lohkoa 66
liukuvasti, niin ettd puristuslaattayksikén etupdd sijaitsee halut-
taessa asennossa telan 18 akselin suhteen, on varsi 72, joka kulkee
pySrividsti varren 74 l8pi, joka on kiinnitetty p&d&hdn 68 kierretyl-
14 pi4lli, joka sijaitsee lohkon 66 kierteitetyssd porauksessa. pad
68 on sovitettu siddettdvdksi niin, ettd puristuslaattayksikk®d siir-



6 60521

tyy telaa 18 kohti ja siitd poispdin varsien 76 avulla, jotka ulko-
nevat taaksepdin sen pdistd ja on asennettu k#dntyvisti takapdis-
tddn tappien 78 varaan ikeisiin 80, jotka on kiinnitetty kiinted&n
tukeen, kuten alustaosaan.

Puristusta kehittdvd osa 62 on kiintedsti asennettu kengdn
82 toiseen pddhdn. Mainittu kenkd ulkonee siiti alaspdin kulmassa
siten, ettd sen alaetureuna on piiasiassa linjakosketuksessa laat-
taan 60. Kenkd 82 on sovitettu liukumaan pd&n 68 etupddssd pddasi-
assa telan 18 akselia kohti ja siitd poispdin, jolloin se siitii
laattojen 60 ja 58 kautta puristuslaattaan 56 kohdistuvaa puristus-
ta. Tdllainen kengdn 82 liukuva sditd saadaan aikaan vuorovaihenes-
tepainesylinterilld 84, jonka mintid 86 on yhdistetty kenkid&n 82 sa-
ranatappiliitdnn&dlld 88. Sylinterin 84 vastakkainen pdi on yhdis-
tetty kiinteddn rakenteeseen, kuten alustaosaan, saranatappiliitok-
selle 90.

Tdhdn asti kuvattu laite on edelli mainitun patentin
3 260 778 mukainen, ja se on ainoastaan eris laitteen edullinen suo-
ritusmuoto, jota voidaan muunnella esilld olevan keksinn®n mukai-
sesti. Siitd voidaan siis poiketa eri suhteissa kuten on itsest&in
selvad.

Seuraavassa selitetddn esilld olevan keksinndn mukaisia
muunnelmia. Kuten kuviosta 4 parhaiten kdy ilmi, on vetoelin eli
telan 18 ainetta koskettavassa pinnassa useita uria 92 ja niiden
vdlisid vdlipaikkoja 94, jotka ovat pySreitd telan 18 akselin ympari
ja niin ollen aineen kulkusuunnan suuntaisia. NHiitd uria ja vdali-
paikkoja on pddasiassa koko aineen alapuolella olevalla alueella,
lukuunottamatta telan p#dteosia, kuten kuvion 4 pddteosaa 96, jonka
pddosa jdd aineen sivureunojen ulkopuolelle. Hidastuselimen 26 muo-
dostaa jdykkd ainekaistale, kuten metallikaistale, jonka puristus-
laatan kaistale, kuten metallikaistale, jonka puristuslaatan 56
myStdvirtapddn ldhelld sijaitsevassa pHdidssi on useita hampaita 98
ja niiden v&lisid lovia 100, jotka vastaavat asennoiltaan telan 18
uria 92 ja vdlipaikkoja 94.

Hidastuselimen hampaat 98 ovat kapeammat kuin urat 92. Hi-
dastuselimen asennus on sdddetty niin, ettd hampaat 98 on keskidity
uriin 92, jolloin niiden k&rjet ulottuvat uriin 92, niin etti ham-

paiden 98 ja urien pohjien ja sivuseinien vdlille j&i vdlystd. Kuten
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kuviosta kdy ilmi, hampaat 98 voivat edullisesti olla katkaistuja
alapinnaltaan niin, ettd ainoastaan niiden kdrjet ulottuvat uriin
92. Lovet 100 ulottuvat tasoitusosan 64 my&tdvirtapddn ohi ja si-
jaitsevat tasoitusosan alla.

Vdlipaikkojen 94 tulisi olla samankorkuiset, ja ne ovat
edullisesti korkeudeltaan yhtendiset sivureunojensa vdlistd, kuten
kuviosta kdy ilmi. Vdlipaikkojen 94 yl&dpinnat ja hampaiden ainetta
koskettavat pinta ovat edullisesti my0s siledt, vaikka jommankumman
tai kummankin pinta voidaan tehdid rosoiseksi niiden veto- ja hidas-
tustoimintojen parantamiseksi. Vaikka mitat eivdt olekaan kriitti-
set, ovat urat 92 ja lovet 100 edullisesti kapeat ja niitd on pal-
jon, koska tdmd pienentdd vdlipaikkojen ja hampaiden kannattaman
aineen valissd sijaitéevia ainealueita. Jos tdllaiset tukemattomat
alueet nimitt&din ovat liian suuret, ne saattavat reagoida eri taval-
la kuin tuetut alueet laitteen kreppausvaikutukseen. Kapeat lovet
estdvdt tehokkaasti aineen hammastumisen hampaiden v&dliin ja tart-
tumisen lovien pdihin ja joutumisen niiden alle. Edullisessa suo-
ritusmuodossa mitat, joita kuvion 4 kirjaimilla merkityt nuolet
osoittavat, ovat suunnilleen seuraavat: urien 92 leveys A-A 2mm ja
niiden syvyys B-B 2,5 mm, lovien 100 leveys C-C 2,5 mm, vdlipaik-
kojen 94 leveys D-D 1,8 mm, hampaiden 98 leveys E-E 1,3 mm, hampai-
den 98 vdlys F-F urien 92 pohjista 0,4 mm ja saman verran sivuista.

Kdytdén aikana on todettu, ettd vetoelimen pinnan urat ja
hiastuselimen lovet eivdt juuri poimuta tai juovita ainetta pituus-
suunnassa eivdtkd muutenkaan heikennd laitteen aineelle antaman ké&-
sittelyn tasaisuutta. Tdssd rakenteessa vadltytddn kuitenkin aineen
kiinnitarttumiselta ja "sukeltamiselta", mikd on haitannut tunnetun
laitteen kaytt®d. Koska kaaritela pingottaa ainetta sivuttain aineen
sydttélinjalla vetotelalle 18, vetotelan 18 vdlipaikkojen pd&dllid
oleva aine pysyy silednd, erityisesti kun kdsitellddn pehmeitd ai-
neita. Jaykempid aineita k&dsiteltédessd kaaritelaa ei mahdollisesti
tarvita, vaan yleensd aineeseen kohdistettu sdddetty pituussuuntai-
nen pingotus telan 16 ja puristuslaitteen v&1illd riittd8& pitdmdé&n

aineen oleellisesti tasaisena.
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Patenttivaatimukset

1. Laite pituussuunnassa kulkevan aineen (M) kdsittelemisek-
si, joka laite kdsittdid vetoelimen (18), puristuslaitteen (24), joka
puristaa aineen (M) vetoelimen pintaa vasten, ja hidastuselimen (26),
joka ohjaa aineen (M) pois vetoelimen (18) mainitulta pinnalta ja
joka sijaitsee aineen (M) samalla puolella kuin vetoelin (18),
tunnettu siitd, ettd vetoelimen (18) mainittu pinta on
varustettu useilla vuorottaisilla urilla (82) ja vdlipaikoilla
(94), jotka sijaitsevat yhdensuuntaisesti sen suunnan kanssa, jossa
vetoelin (18) vetdd ainetta (M), ettd sydttdlaite (10, 12, 14, 16)
on sovitettu sydttdmddn ainetta (M) vetdvddn kosketukseen vetoeli-
men (18) mainitun pinnan kanssa ennen puristuslaitetta (24) ja joka
toimii yhdessd puristuslaitteen (24) kanssa aineen (M) pingotta-
miseksi riittdvdsti leveyssuunnassa, niin ettd se pysyy silednd,
niin ettd se koskettaa vetoelimen (18) vdlipaikkoja (94) ja menee
urien (92) yli, ja ettd hidastuselin (26) kdsittdi useita vuorot-
taisia hampaita (98) ja lovia (100), jolloin hampaat (98) ulottuvat
vetoelimen (18) mainitun pinnan uriin (92) puristuslaitteen (24)
takana sijaitsevista kiinteistd pdistd aineen (M) vetosuunnassa
ja niiden vapaat pddt sijaitsevat vetoelimen (18) mainitun pinnan
urissa (92) vdlimatkan pddssd urien (92) seinistd, jolloin lovet
(100) ottavat vastaan vetoelimen (18) mainitussa pinnassa olevat
vdlipaikat (94) vdlimatkan p#&dssd lovien (100) seinistd.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunne t t u
siitd, ettd hampaiden (98) vapaat pdit sijaitsevat vilimatkan pdissd
aineen (M) kulkuradasta,

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd urat (92), vilipaikat (94), hampaat (98) ja lovet (100)
ovat oleellisesti samanlevyiset,

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd mainitut leveydet ovat alle 5 mm,

5, Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunne t t u
siitd, ettd leveydet ovat suunnilleen urat (92) 2 mm, vilipaikat
(94) 1,8 mm, hampaat (98) 1,3 mm ja lovet (100) 2,5 mm,

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u

siitd, ettd hampaiden (98) vapaiden pdiden vilimatka urien (92)

Wy o
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seinistd on suunnilleen 0,4 mm.

7, Patenttivaatimuksen 71 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd vdlipaikat (94) ovat suunnilleen yhtd korkeat koko
leveyksiltdédn.

8, Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd vetoelimen (18) mainittu pinta on lieridmdinen ja ettd
urat (92) ja vdlipaikat (94) ovat pydredt mainitun pinnan akselin
ympdrilld,

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunne t t u
siitd, ettd sydttslaite (10, 12, 14, 16) kdsittdd vdlineet, jotka
pySrivdsti kiinnittdv&t aineen (M) varastorullan (10), ja puristus-
laitteen (24) sekd kiinnitysvdlineiden kanssa yhdessd toimivat
vdlineet (12, 14, 16), jotka saavat aikaan vetoelimen lieridmdisen
pinnan pydrimisen akselinsa ympdri aineen (M) vetdmiseksi varasto-
rullalta (10) vetoelimen (18) lieri®m#iselle pinnalle s&d&detyn
pitkittdisen jdnnityksen alaisena,

10, Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd jédlkimmdisiin v&dlineisiin kuuluu v&dline (12), joka
kohdistaa sdddettyd poikittaista j&nnitystd aineeseen (M),

11. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd hampaat (98) muodostavat vapaiden ja kiinteiden pdiden
vdliin aineen (M) kulkuradan osan toisen sivun, joka sijaitsee
terdvidssd kulmassa aineen (M) kulkurataa vastaan vidlitt&mdsti ennen
mainittua osaa.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, tunnet t u
siitd, ettd hampailla (98) on vapaiden ja kiinteiden pdidensd v&liss§
oleellisesti tasainen pinta, joka muodostaa radan osan mainitun

sivun,
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Patentkrav

1. Anordning fOr behandling av ett i l&ngdriktningen l&pande
material (M), vilken anordning omfattar ett drivorgan (18), en
tryckanordning (24), som trycker materialet (M) mot ytan av driv-
organet, och ett retarderande organ (26), som leder materialet (M)
frédn ndmnda ytan av drivorganet (18) och som befinner sig pa samma
sida av materialet (M) som drivorganet (18), k & nne tecknad
ddrav, att ndmnda ytan av drivorganet (18) f&rsetts med flere alter-
nerande spar (92) och land (94), vilka ir parallella med riktningen,
i vilken drivorganet (18) driver materialet (M), att en mataranord-
ning (10,12,14,16) anordnats att mata materialet (M) i driftingrepp
med ndmnda ytan av drivorganet (18) f&re tryckanordningen (24) och
som tillsammans med tryckanordningen (24) upprédtthdller en till-
rdcklig spédnning i breddriktningen pd materialet (M) f&r att hilla
det sldtt, sd att det kommer i berdring med drivorganets (18) land
(94) och Overbryggar spdren (92) och att det retarderande organet
(26) omfattar ett flertal alternerande tinder (98) och slitsar (100),
varvid tdnderna (98) strdcker sig in i spdren (92) i ndmnda ytan av
drivorganet (18) fran fasta &ndar, beldgna bakom tryckanordningen i
materialets (M) drivriktning och har sina fria &ndar placerade i
spdren (92) i drivorganets (18) n#mnda yta med spel fran viggarna i
spdren (92), varvid slitsarna (100) tar emot i ndmnda ytan av driv-
organet (18) beldgna land (94) med spel frdn viggarna i slitsarna
(100).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 4 nne tecknad
ddrav, att tdndernas (98) fria &ndar befinner sig p& avstdnd fran
materialets (M) rdrelsebana.

3. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
ddrav, att spdren (92), landen (94), tinderna (98) och slitsarna
(100) har vidsentligen samma bredder.

4. Anordning enligt patentkravet 3, k E nne tecknad
ddrav, att de ndmnda bredderna dr mindre &n 5 mm.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k & nne tecknad
ddrav, att bredderna dr ungefdr fdljande: spdren (92) 2 mm, landen
(94) 1,8 mm, t&dnderna (98) 1,3 mm och slitsarna (100) 2,5 mm.
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6. Anordning enligt patentkravet 1, k anne tecknad
sdrav, att spelet av tdndernas (98) fria &ndar fr&n viggarna i
sparen (92) dr ungefdr 0,4 mm.

7. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
dédrav, att landen (94) har ungefdr samma héjd 6ver hela sin bredd.

8. Anordning enligt patentkravet 1, k anne tecknad
ddrav, att ndmnda ytan av drivorganet (18) &r cylinderformig och
att spdren (92) och landen (94) &r cirkul&dra kring nimnda ytans axel.

9. Anordning enligt patentkravet 8, k @& nnetecknad
ddrav, att mataranordningen (10,12,14,16) omfattar medel, vilka
roterande fédster materialets (M) lagerrulle (10), och en tryck-
anordning (24) samt tillsammans med fidstmedlen verkande medel (12,
14,16), som &stadkommer en rotation av drivorganets cylinderformiga
yta kring sin axel f6r att draga materialet (M) fran lagerrullen
(10) under en f&r den cylinderformiga ytan inst&dlldlangsgdende
spdnning.

10. Anordning enligt patentkravet 9, k anne tecknad
ddrav, att de sistnimnda medlen omfattar ett medel (12), som
anbringar en inst&lld tvdrgdende spdnning pd materialet (M).

11. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad
ddrav, att tdnderna (98) bildar mellan de fria och fasta indarna en
andra sida av en del av materialets (M) rdrelsebana, som ligger i
spetsig vinkel mot materialets (M) rdrelsebana, omedelbart f&re
ndmnda del.

12. Anordning enligt patentkravet 11, k & nnetecknad
ddrav, att tdnderna (98) mellan sina fria och fasta &ndar uppvisar

en vdsentligen jdmn yta, som bildar bandelens nimnda sida.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 260 778 (26L4-282).
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FIG 3
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