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Opis wzoru

Dziedzina techniki

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest brzeszczot pity trakowej, ktére to pity trakowe stosowane sg
do przetarcia ktéd drzewnych na trakach — pilarkach ramowych, poziomych, pionowych, wielopitowych,
o réznej dtugosci w zaleznosci od typu stosowanej pilarki. Brzeszczot pity trakowej posiada ksztait po-
dtuznej tasmy zaopatrzonej po jednej stronie w szereg zebdw tngcych wzmocnionych naktadkami
z twardszego materiatu.

Stan techniki

Brzeszczoty pity trakowej w postaci podiuznej tasSmy z zebami thgcymi sg przyktadowo znane
Z polskiego opisu wzoru uzytkowego nr PL66691 lub polskiego opisu patentowego nr PL198689.

W stanie techniki znane jest doskonale zastosowanie w narzedziach skrawajacych i thacych (ta-
kich jak noze tokarskie, wiertla, frezy lub pity tarczowe), naktadek z twardszych materiatow, gtéwnie
z weglika spiekanego, zwanego potocznie widia lub HM. Materiaty te majg wyzszg odpornosé¢ na scie-
ranie, przez co pozwalajg na obrobke materiatéw trudnoobrabialnych i obrobke z wyzszymi predko-
Sciami. Jednoczesnie ich twardos¢ zwieksza zywotnos¢ narzedzi skrawajgcych i thgcych.

Powszechnie w pilarkach stosowane sg dotychczas pity trakowe ze stali narzedziowych i stali
sprezynowych réznych gatunkéw. W celu wydtuzenia czasu ich pracy miedzy ostrzeniami, brzeszczoty
te bywajg pokrywane chromem technicznym. Alternatywnie stosuje sie tez pity z uzebieniem stellitowym
dla wydiuzenia czasu pracy pomiedzy kolejnymi ostrzeniami.

Wszystkie dotychczasowe uzebienia brzeszczotdw, zwtaszcza do przetarcia kidéd pokrytych korg,
ktéra czesto byta dodatkowo zapiaszczona, nie dawaty odpowiednio dtugiego cyklu pracy pomiedzy
ostrzeniami, a to z kolei rodzi koniecznos¢ czestego ostrzenia i wymiany pit na nowe, co wplywa na
diuzsze przestoje w zaktadach tartacznych i generuje dodatkowe koszty. Operacja wymiany kompletu
pit trakowych (przewaznie 10 sztuk) w tego typu pilarkach moze zajmowaé¢ nawet do 45 minut, co wy-
klucza maszyne z cyklu produkcyjnego na dtuzszy okres. Czas pracy pity trakowej ze stali narzedziowej
chromowanej to okoto 5 godzin, natomiast z uzebieniem stellitowym to okoto 8 godzin.

Istota wzoru uzytkowego

Celem wzoru uzytkowego jest opracowanie brzeszczotu pity trakowej, ktéry wyeliminuje powyz-
sze niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie na zebach tngcych pity trakowej naktadek z weglika spie-
kanego.

Brzeszczot pity trakowej, wedtug wzoru uzytkowego, posiadajgcy korpus w postaci podtuznej ta-
$my z zebami tngcymi umieszczonymi wzdtuz dtuzszej krawedzi korpusu, charakteryzuje sie tym, ze do
krawedzi skrawajgcej zebow tngcych, od strony powierzchni natarcia, przytwierdzone sg naktadki z we-
glika spiekanego w ksztafcie ptytki.

Korzystnie, kat natarcia zebow tngcych zawiera sie w przedziale od 6 do 18°, a kat przylozenia
w przedziale od 6 do 25°.

Szerokos¢ naktadki z weglika spiekanego jest wieksza niz szeroko$¢ korpusu, korzystnie
0 0,6 mm na strone w stosunku do szerokosci korpusu.

Naktadki z weglika spiekanego przytwierdzone sg korzystnie w sposob trwaty przez lutowanie
albo rozigcznie za pomocg potgczenia mechanicznego.

Korzystne skutki

Zastosowanie w pitach trakowych uzebienia z weglikow spiekanych pozwala wydtuzy¢ czas pracy
maszyny tartacznej bez ostrzenia i koniecznosci wymiany pit, co najmniej do 24 godzin, a czesto nawet
do 32 godzin. Ponadto, pozwala pracowac $rednio o 20% wyzszymi posuwami przetarcia.

Krétki opis figur rysunku

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na kto-
rym:

’ Fig. 1 przedstawia widok brzeszczotu pity trakowej w rzucie prostokatnym z przodu, géry i boku.

Fig. 2 — przedstawia zgb tngcy z naktadkg z weglika spiekanego.

Szczegétowy opis korzystnego przykltadu wykonania

Brzeszczot pity trakowej wedtug korzystnego przyktadu wykonania zostat pokazany na Fig. 1.
Posiada on korpus 1 w postaci podiuznej tasmy wykonanej ze stali. Po jednej stronie, tj. wzdtuz dtuzszej
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krawedzi korpusu 1, brzeszczot pity trakowej wyposazony jest w rzad liniowo rozmieszczonych jedna-
kowych zebow tngcych 2, w tym przyktadzie dziewietnastu zebdéw tngcych 2. Kat natarcia zebow tna-
cych 2 zawiera sie w przedziale 6-18°, korzystnie wynosi 15°, a kat przytozenia w przedziale 6-25°,
korzystnie wynosi 23°. Brzeszczot pity trakowej wyposazony jest na obu koncach korpusu 1 w otwory
mocujace i centrujgce 4 stuzgce do zamocowania w ramie maszyny tartacznej. Ponadto, brzeszczot pity
trakowej posiada usytuowane po przeciwnej stronie zeboéw tngcych 2, w poblizu krawedzi korpusu 1,
otwory 5 o ksztalcie pétokregu z zaokrgglonymi narozami, rozmieszczone rownomiernie w jednym rze-
dzie i naprzemienne wzgledem siebie odwrécone.

Na Fig. 2 pokazano zgb tnacy 2 z naktadkag 3 z weglika spiekanego, ktéra to naktadka 3 przy-
twierdzona jest do krawedzi skrawajgcej zeba tngcego 2 od strony jego powierzchni natarcia. Naktadka
3 ma ksztalt ptytki. Szerokos$¢ naktadki 3 z weglika spiekanego jest wieksza niz grubos$¢ korpusu 1,
korzystnie 0 0,6 mm na kazdg strone. Przyktadowo, przy grubosci korpusu 1 wynoszacym 1,6 mm i sze-
rokosci naktadki 3 z weglika spiekanego po ostrzeniu wiekszej o 0,6 mm na strone, uzyskuje sie rzaz
catkowity wynoszacy 2,8 mm. Naktadki 3 z weglika spiekanego przytwierdzone sg do zebdéw tngcych
2 za pomocg lutu twardego.

Zastrzezenia ochronne

1. Brzeszczot pity trakowej, posiadajgcy korpus w postaci podtuznej tasmy z zebami thgcymi
umieszczonymi wzdiuz diuzszej krawedzi korpusu, znamienny tym, ze do krawedzi skrawa-
jacej zebow tngcych (2), od strony powierzchni natarcia, przytwierdzone sg naktadki (3) z we-
glika spiekanego w ksztatcie ptytki.

2. Brzeszczot pity trakowej, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kat natarcia zebéw tngcych
(2) zawiera sie w przedziale od 6 do 18°, a kat przytozenia w przedziale od 6 do 25°.

3. Brzeszczot pity trakowej, wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze szerokos$¢ naktadki (3)
z weglika spiekanego jest wieksza niz grubos¢ korpusu (1), korzystnie o 0,6 mm na strone
w stosunku do grubosci korpusu (1).

4. Brzeszczot pity trakowej, wedtug zastrz. 1 albo 2 albo 3, znamienny tym, ze naktadka (3)
z weglika spiekanego przytwierdzona jest trwale przez lutowanie albo roztgcznie za pomocg
potgczenia mechanicznego.
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Fig. 2
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