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(57)摘要

本申请涉及防火板材的领域，更具体地说，

它涉及一种新型纤维浸胶防火装饰板。该防火装

饰板包括低密度的植物纤维板、所述植物纤维板

的表面设有面板装饰纸层。该板材的制备方法包

括如下步骤：一、将植物纤维板浸没在酚醛树脂

胶中，充分渗透；二、将面板装饰纸浸胶后，平铺

至步骤一的植物纤维板上；三、由初始温度控温

循序加热，控制目标温度为110~130℃，利用压机

对步骤二中的板材进行挤压，挤压时间为30min~
50min；四、当步骤三的温度降低至25~35℃时，升

起压机，取出植物纤维装饰板，进行后续修边、磨

光。本申请提供的制备方法步骤简单，通过浸泡、

挤压等步骤完成。相较于传统防火板的制作过

程，不需要昂贵的牛皮纸材料，降低了制造成本。
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1.一种新型纤维浸胶防火装饰板，其特征在于：包括低密度的植物纤维板、所述植物纤

维板的表面设有面板装饰纸层。

2.根据权利要求1所述的一种新型纤维浸胶防火装饰板，其特征在于：所述面板装饰纸

层与植物纤维板胶粘连接，所用胶选用三聚氰胺胶。

3.根据权利要求1所述的一种新型纤维浸胶防火装饰板，其特征在于：所述植物纤维板

的密度为600kg/m3‑800kg/m3。

4.权利要求1~3任意一项所述的一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，其特征在

于，包括如下步骤：

一、将植物纤维板浸没在酚醛树脂胶中，充分渗透；

二、将面板装饰纸浸胶后，平铺至步骤一的植物纤维板上；

三、由初始温度控温循序加热，控制目标温度为110~130℃，利用压机对步骤二中的板

材进行挤压，挤压时间为30min~50min；

四、当步骤三的温度降低至25~35℃时，升起压机，取出植物纤维装饰板，进行后续修

边、磨光，最终得到所述新型纤维浸胶防火装饰板。

5.根据权利要求4所述的一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，其特征在于：步骤

一中，酚醛树脂胶与植物纤维板的重量比为1:1.5~2.5。
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一种新型纤维浸胶防火装饰板

技术领域

[0001] 本申请涉及防火板材的领域，更具体地说，它涉及一种新型纤维浸胶防火装饰板。

背景技术

[0002] 在建筑领域中，木材是一种重要的建材材料，很多家具、建筑物本身均可能采用木

质结构。然而，木材是易燃材料，发生火灾时，如果建材用的木材如果没有经过防火处理，反

而会加快火势的蔓延，导致更为严重的人员伤亡和财产损失的情况出现。因此，有必要对木

材进行防火处理。

[0003] 传统的防火板材主要由表层的装饰色纸与多层高级牛皮纸经过浸渍树胶，再经由

高温压制而成。随着防火涂料的发展，越来越多的防火板材开始公开，其中授权公告号为

CN201095843Y的中国实用新型专利公开了一种复合防火装饰板，该装饰板包括两层牛皮

纸，两层牛皮纸之间设有防火涂料，通过牛皮纸和防火涂料的协同防火作用，增加了该装饰

板的防火性能。

[0004] 然而，该专利中的防火涂料和牛皮纸的价格均较为昂贵，装饰板的造价较高，若只

是为了增加其阻燃性而添加各种防火涂料，则会使得生产成本增高，其应用场合也较为有

限，绝大部分家庭装修中选用此种板材的可能性较小。

[0005] 针对传统色纸与牛皮纸压制形成的防火板材，存在如下问题：

一、在制作传统饰面防火板时，牛皮纸通常通过浸胶的方式，浸渍树脂胶粘剂。然

而，由于牛皮纸通常具有较高的密度和致密的纤维结构，树脂胶在浸渍过程中难以充分渗

透至牛皮纸的深层结构中，导致渗透性差，树脂胶无法完全填充和包裹牛皮纸中的纤维。

[0006] 二、由于传统饰面防火板的制作过程中树脂胶粘剂的渗透性差，导致牛皮纸与树

脂之间的结合不够牢固，可能导致牛皮纸与树脂之间的脱层或剥离，在面对潮湿、温度变化

等外界环境条件时容易受到影响，使得饰面防火板的耐候性降低。

[0007] 三、牛皮纸作为传统饰面防火板的基材，其自身特性决定了其相对脆性较高（特别

是高级牛皮纸）。在浸渍树脂胶粘剂后，牛皮纸与树脂之间的结合紧密度有限，受潮湿和温

度变化等因素的影响，牛皮纸易发生变形或膨胀、收缩，导致防火板整体形状受到影响。

[0008] 四、由于传统饰面防火板采用牛皮纸作为主要材料，牛皮纸本身容易受到环境因

素的影响，如湿气、高温等，从而导致其性能和稳定性下降。这可能导致传统饰面防火板的

使用寿命相对较短，容易出现老化、变形和损坏等问题。

[0009] 因此，有必要摒弃牛皮纸，选用更加低廉的原料制备防火板材，并且要克服上述传

统防火板材的渗透性差、耐候性差、易变形和使用年限较短的问题。

发明内容

[0010] 为了改善相关技术中基于牛皮纸的防火板材的成本高、渗透性差、耐候性差、易变

形和使用年限较短的问题，本申请提供一种新型纤维浸胶防火装饰板。

[0011] 第一方面，本申请提供一种新型纤维浸胶防火装饰板，采用如下的技术方案：
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一种新型纤维浸胶防火装饰板，包括低密度的植物纤维板、所述植物纤维板的表

面设有面板装饰纸层。

[0012] 在一个具体的可实施方案中，所述面板装饰纸层与植物纤维板胶粘连接，所用胶

选用三聚氰胺胶。

[0013] 在一个具体的可实施方案中，所述植物纤维板的密度为600kg/m3‑800kg/m3。

[0014] 第二方面，本申请提供一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，采用如下的技

术方案：

一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，包括如下步骤：

一、将植物纤维板浸没在酚醛树脂胶中，充分渗透；

二、将面板装饰纸浸胶后，平铺至步骤一的植物纤维板上；

三、由初始温度控温循序加热，控制目标温度为110~130℃，利用压机对步骤二中

的板材进行挤压，挤压时间为30min~50min；

四、当步骤三的温度降低至25~35℃时，升起压机，取出植物纤维装饰板，进行后续

修边、磨光，最终得到所述新型纤维浸胶防火装饰板。

[0015] 在一个具体的可实施方案中，步骤一中，酚醛树脂胶与植物纤维板的重量比为1:

1.5~2.5。

[0016] 本申请具有以下有益效果：

1、本申请选用低密度、吸附性好的原料植物纤维板作为防火板的主要材料，并浸

入酚醛树脂胶，低密度和高吸附性的植物纤维板不仅降低了成本，还能与酚醛树脂协同，提

高板材的各项性能：①密度较低的植物纤维板相对于密度较高的板材，其内部孔隙结构更

多、更大。这些孔隙可以提供更多的通道和表面积，促使酚醛树脂更易渗透到纤维板内部。

另外，孔隙结构也提供了更多的储存空间，有助于储存更多的树脂溶液；②密度较低的植物

纤维板中纤维之间的接触面积相对较大，这增加了树脂与纤维之间的接触面积。当树脂溶

液接触到纤维表面时，由于存在更多的接触点，树脂分子更容易扩散和渗透到纤维表面；而

低密度的植物纤维板与酚醛树脂结合，对板材的性能也有提升作用。对于板材的力学性能，

酚醛树脂浸透后纤维板内部的纤维与树脂发生化学结合，形成互相支撑和牢固的网络结

构。这提高了纤维板的强度、刚度和稳定性；对于板材的防水、防油等性能，酚醛树脂与植物

纤维的结合形成了致密的保护层，增强了植物纤维板的防水防油性能。这使得板材对潮湿

多油环境的抵御能力更强，防止水分和油滴侵入导致膨胀、变形和腐朽等问题；对于板材的

耐火性能，酚醛树脂具有一定的阻燃性能，与植物纤维板结合后，能够提升板材的耐火性

能。酚醛树脂的炭化特性可以延缓火焰的传播，减少火灾对植物纤维板的燃烧速度，阻止火

势的蔓延。

[0017] 同时，本申请提供的制备方法步骤简单，通过浸泡、挤压等步骤完成，相较于传统

防火板的制作过程，不需要昂贵的牛皮纸材料，降低了制造成本。

[0018] 因此，综上所述，本申请提供的新型纤维浸胶防火装饰板具备防火、防潮、防油、防

静电、耐候性好、耐腐蚀、不易变形等优点，且制备方法简单，制作成本低，有利于规模化生

产。

[0019] 2、本申请中的植物纤维板的密度优选为600kg/m3‑800kg/m3具有如下优点：①密度

为600kg/m³‑800kg/m³的植物纤维板相对于高密度板材来说，具有较轻的重量。这使得植物
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纤维板在建筑和家具等应用中更加方便搬运和安装，减轻了材料的负担。②植物纤维板的

密度在600kg/m³‑800kg/m³范围内，可以实现较好的强度和刚度。这使得植物纤维板具有足

够的负荷承载能力和结构稳定性，适合应用于家具和建筑的结构材料和装饰材料。③相对

于较高密度的板材，密度为600kg/m³‑800kg/m³的植物纤维板更易于切割、钻孔和锯割等加

工操作。这使得植物纤维板在家具制造和建筑装饰中的应用更加便捷，减少了加工成本和

工艺难度。④在制作防火板的浸胶过程中，密度为600kg/m³‑800kg/m³的植物纤维板相对于

过低或过高密度的板材，植物纤维板的孔隙结构和纤维接触面积更具有利于树脂的渗透和

分散，提供了更好的界面结合效果。⑤浸胶过程中，密度为600kg/m³‑800kg/m³的植物纤维

板与树脂形成良好的结合层，增强了板材的耐火性能。密度过低的植物纤维板可能无法提

供足够的力学支撑和界面结合，密度过高的植物纤维板则可能导致树脂渗透不深，影响防

火性能的发挥。

[0020] 3、本申请的植物纤维板与面板装饰纸层先通过胶粘连接，随后一体压制成型，具

有如下优点：①通过胶粘连接，植物纤维板与面板装饰纸层实现了紧密结合，在一体压制成

型过程中，胶层与纸层和纤维板之间形成了均匀的界面结合。这保证了面板装饰纸层与植

物纤维板之间的粘结强度和稳定性，避免了在使用过程中出现剥离和脱层的问题。②一体

压制成型将植物纤维板和面板装饰纸层一同进入热压机进行压制，使得整个装饰板的表面

和内部都经过均匀的压力和温度处理。这使得装饰板的厚度均匀性更好，表面平整度更高，

减少了板材的变形和扭曲。③由于一体压制成型，植物纤维板与面板装饰纸层间形成了一

体化的结合，装饰板的整体外观和质感一致，达到了统一美观的效果。这使得装饰板适用于

各种装饰风格和应用场景，提升了视觉体验和装修效果。④面板装饰纸层作为表面材料，通

过胶粘连接与植物纤维板结合后，能够为装饰板提供丰富的色彩、纹理和图案选择。同时，

通过一体压制成型，装饰板的表面质感更加平滑细腻，增加了触感和装饰效果。这满足了人

们对装修材料美观性和装饰性能的要求。⑤胶粘连接和一体压制成型使得植物纤维板与面

板装饰纸层之间形成了坚固的结合，提高了装饰板的耐用性和使用寿命。装饰板能够更好

地抵抗日常使用中的磨损、刮擦和冲击，保持长久的美观和功能。

[0021] 4.本申请的植物纤维板和面板装饰纸层选用三聚氰胺胶粘接，具有如下优点：①

三聚氰胺胶具有较高的胶接强度和耐久性，能够在多种条件下保持胶粘连接的牢固性。它

具有优异的力学性能，可提供高强度的胶粘连接，使得面板装饰纸层与植物纤维板之间的

界面更牢固。②三聚氰胺胶具有优良的耐热性，能够在高温环境下保持稳定，不会失去胶粘

性，这对于防火板来说尤为重要，因为防火板在火灾时需要承受高温和火焰的作用。③三聚

氰胺胶具有出色的耐水性，能够在潮湿环境下保持稳定，确保了胶粘连接的持久性和防水

性能，防止因水分侵入而导致防火板的剥离和损坏。④三聚氰胺胶具有一定的阻燃性能，可

以延缓火焰传播，有助于提高防火板的整体防火性能，有助于减缓火势蔓延，使防火装饰板

在火灾情况下起到更好的保护作用。

[0022] 5.本申请的步骤一中，控制酚醛树脂胶与植物纤维板的重量比为1:1.5~2.5，这样

确保了树脂可以充分渗透至植物纤维板的内部，提高渗透的均匀性；同时，可以减小因过度

使用酚醛树脂而造成的浪费，增加了生产时的经济性和环保性。
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具体实施方式

[0023] 以下结合实施例对本申请作进一步详细说明。

实施例

实施例

[0024] 本实施例提供一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，包括如下步骤：

一、控制酚醛树脂胶与植物纤维板的重量比为1:  1 .5，将植物纤维板浸没在酚醛

树脂胶中，充分渗透；

二、将面板装饰纸浸胶后，平铺至步骤一的植物纤维板上；

三、设置初始温度为1℃，控温循序加热，控制目标温度为110℃，利用压机对步骤

二中的板材进行挤压，挤压时间为30min；

四、当步骤三的温度降低至25℃时，升起压机，取出植物纤维装饰板，进行后续修

边、磨光，最终得到所述新型纤维浸胶防火装饰板。

实施例

[0025] 本实施例提供一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，包括如下步骤：

一、控制酚醛树脂胶与植物纤维板的重量比为1:2，将植物纤维板浸没在酚醛树脂

胶中，充分渗透；

二、将面板装饰纸浸胶后，平铺至步骤一的植物纤维板上；

三、设置初始温度为1℃，控温循序加热，控制目标温度为120℃，利用压机对步骤

二中的板材进行挤压，挤压时间为40min；

四、当步骤三的温度降低至30℃时，升起压机，取出植物纤维装饰板，进行后续修

边、磨光，最终得到所述新型纤维浸胶防火装饰板。

实施例

[0026] 本实施例提供一种新型纤维浸胶防火装饰板的制备方法，包括如下步骤：

一、控制酚醛树脂胶与植物纤维板的重量比为1:2.5，将植物纤维板浸没在酚醛树

脂胶中，充分渗透；

二、将面板装饰纸浸入三聚氰胺胶后，平铺至步骤一的植物纤维板上；

三、设置初始温度为1℃，控温循序加热，控制目标温度为130℃，利用压机对步骤

二中的板材进行挤压，挤压时间为50min；

四、当步骤三的温度降低至35℃时，升起压机，取出植物纤维装饰板，进行后续修

边、磨光，最终得到新型纤维浸胶防火装饰板。

实施例

[0027] 本实施例是对上述实施例1~3的检测例。

[0028] 依据GB/T  15104‑2021《装饰单板贴面人造板》中记载的方法，对实施例1~3的防火

装饰板进行性能检测。
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[0029] 检测结果：实施例1~3制备的防火装饰板的顺纹拉伸强度均≥30MPa；柔性半径≤

20mm；浸渍剥离性能满足Ⅱ类浸渍性能（耐63℃水煮）；表面胶合强度≥0.4MPa；表面耐冷热

循环性能达到4级；甲醛释放量满足国家标准的ENF级；表面耐磨性能达到4级，耐划痕性能

≥2N，无大于90%的连续划痕。

[0030] 本具体实施例仅仅是对本申请的解释，其并不是对本申请的限制，本领域技术人

员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但只要在本

申请的权利要求范围内都受到专利法的保护。
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